Pedepar

Brinmycknas kBaymdukanmonHas padota 128 crpaHuil, pucyHKoB 9, Tabyui
23, uctouHukoB 18, mpunoxkenuit 9, rpaduueckoro marepuana 12 JIHUCTOB B
dopmate Al.

KitoueBbie cnoBa: cBapka, cBapka B 3alllUTHOM rase, TEXHOJIOTHS CBapKH,
pe3epByap, PEMOHT pe3epByapa, PEMOHTHO-BOCCTAHOBUTENBHBIE pabOTHI, pama
KECTKOCTH, 3aMEHa METAJUIOKOHCTPYKIMH, MOHTAXHbBIE MPUCTIOCOOJICHUS,
nedeKTHBIM yYacTOK, PEXKHUMBI CBapKH, KOHTPOJb KauecTBa, HEpa3pyILIAIOIHii
KOHTPOJIb.

O0bekT wuccnemoBanus — pesepByap PBC-10000 momnexarniuii
MPOBEICHUIO PEMOHTHO-BOCCTAHOBUTENIBHBIX Pa0oT.

[lenp paboTel — pa3paboTaTh TEXHOJOTHMID PEMOHTa M BOCCTAHOBJICHUS
ne(eKTHBIX YYaCTKOB pe3epByapa, METOJOM 3aMEHbI METAJUIOKOHCTPYKLIUH.

AKTyanpHOCTh  pa3pabOTKM  —  MEpONpHUATHA O  PEMOHTHO-
BOCCTAHOBUTEJIbHBIM ~paboTaM pe3epByapa, BOCCTAHABIMBACT TEXHUYECKHE
NoKa3zaTeld M JajJbHEHIIyl0 O€30MacHyl0 JKCIUTYyaTallMio [0 CIEIYIOIIEro
pEMOHTA.

B npoekre Obuin pa3paboTaHbl: HOBBIE 3JEMEHTHI Ui  3aMEHbI
KOHCTPYKIIUH pe3epByapa, 3JIEMEHTbl KECTKOCTH, MOHTaXHBIE MPUCIOCOOIEHUS,
TEXHOJIOTMUECKHUE KapThl COOPKU U CBapKH, IJIaH OpraHU3allui CTPOUTEIHCTBA.

BKP BemosHeHa B TekcTtoBoM penaktope Microsoft Word 2010 wu

KOMITAC — 3D V12 u npencraBieHa Ha JUCKE (B KOHBEPTE).



Das Referat

Die AbschluBBqualifikationsarbeit enthélt 128 Seiten, 9 Zeichnungen, 23
Tabellen, 18 Quellen, 9 Anhinge. Das graphische Material ist auf 12 Al-Blattern
vorgelegen.

Die Stichworter: Schweillen, Schutzgasshweiflen, Schweilitechnologie,
Behilter,  Behiltersreparatur,  Wiederinstandsetzung, = Rahmenversteifung,
Stahlkonstruktionauswechselung, Montageausriistung, defekte Stelle,
Schweiflensmoden, Qualitdtskontrolle, zerstorungsfreie Priifung.

Als Objekt der Forschung ist reparatur-und-
wiederinstandsetzungsbediirftige Behélter RVS (PBC)-10000 gewéhlt.

In der Arbeit ist die Technologie von Reparatur und Wiederinstandsetzung
der defekten Behélterstellen, die Methode der Stahlkonstruktionauswechselung zu
entwickeln.

Die Aktualitdt besteht darin, daff die Reparatur und Wiederinstandsetzung
bestimmte technische Parameter und den weiteren sicheren Betrieb des Behilters
garantiert.

Im Projekt wurden neue Bauteile fiir die Auswechselung von
Behiltereinbauten, Versteifungselementen und Montageausriistung entwickelt,
Montage-und-Arbeitspldne der SchweiBBarbeiten und einen Bauarbeitsplan
zusammengestellt.

Die AbschluB3qualifikationsarbeit ist im Texteditor Microsoft Word 2010
und KOMPAS — 3D V12 erfiillt und auf dem Disk (im Umschlag) vorgelegen.



BBenenne

B mpoekrte paccmarpuBaercs Tema: «Pa3paboTka TEXHOJIOTUU PEMOHTA U
BoccTaHoBieHUsT JedekTHbix ydacTkoB PBC-10000». B Teuenue nnurtenbHOU
JKCIUTyaTallUM Yy  PE3€pPBYapOB  CHWXKAIOTCS  TEXHUKO-IKCIUTYyaTallMOHHbBIE
MOKa3aTeld, BBISBIISIIOTCS A€PEKThl B KOHCTPYKIMK. Oc000 BaXKHBIM MOKa3aTeeM
U YyCIOBHEM SBISIETCS Oe3omacHas OJKCIUTyatanusi pesepByapa. OmnpeneneHue
TEXHUYECKOTO COCTOSHUSI pe3epByapa M BbIABICHHE IE(EKTOB OCYIIECTBISETCA
TEXHUYECKON JUArHOCTUKOW. ECIM MO JaHHBIM TEXHUYECKOW JUATHOCTUKHU JTAETCA
3aKJIFOYEHHUE, YTO PE3EPByap HE JOMYCKAETCS K JAJbHEUIIEH 3KCIUTyaTaluu, TO
TOTJIa TPUHUMAETCS PEIICHHE O I11eJIeCOO0OPa3HOCTH MPOBEJACHUS PEMOHTHO-

BOCCTAHOBUTENBHBIX pa0OT WJIK CTPOUTEIBLCTBE HOBOTO Pe3EpByapa.

Llenpro mpoekTa sBISETCS, pa3padoTaTh TEXHOJIOTHIO IPOU3BOJICTBA
PEMOHTHO-BOCCTAHOBUTENBHBIX palbOT pe3epByapa, KoTopas 0O0ECHedYUT €ro
JTanbHENIIyt0 06€30MacHyl0 AKCIUTyaTalliio, BOCCTAHOBUT MPOEKTHBIE pa3Mephbl B
COOTBETCTBUM C JEHUCTBYIOIIUMU HOPMATHUBHO-TEXHUYECKHUMHU JTOKYMEHTaMHU U
TpeOyeMble  ODKCIUTyaTallMOHHBIE  XapaKTePUCTUKUA. TEXHOJOTHS  PEMOHTA
pe3epByapoB, BBIOUpAIOTCS B 3aBUCHUMOCTH OT BHJIOB JIePEKTOB U HX
F€OMETPUYECKUX XapaKTEPUCTUK IO pe3yJibTaTaM IMOJHOTO JIMarHOCTUKU U

9KOHOMHNYCCKHUX PACUYCTOB.

B npoekTe npennoxkeH peMoHT Ae(EeKTHBIX YU4aCTKOB pe3epByapa METOJIOM
JIOKAJIBHOM 3aMEHbl KOHCTPYKIHM. BbIOOp 3TOro merona oOOCHOBBIBACTCS TEM,
YTO BBISIBJICHHBIC JE(DEKTHI B ATUX ydacTKax HE MOJIeKAT YIAJICHUIO, PEMOHTY U
BOCCTAaHOBJICHHIO 0€3 3aMeHbl METAJUIOKOHCTpYKIUW. PeMoHT pesepByapa
npeaycMaTpuBaeT MpoOBEACHUE PabOT Jyisi BOCCTAHOBJICHHS DKCILTyaTallMOHHOMN

NPUTOAHOCTH U JOCTUXKEHHUS CpoKa Oe30macHo skcrutyaTanuu Ha 10 ner.

Pa3paboTka mpoekTa 1Mo peMOHTY pe3epByapa Hayaldach C OIpeIeTICHHS
3aMEHSEMOl PEMOHTHOM 30HBI, Jajiee pa3paldaThIBAIOTCS BCIOMOTaTENIbHbIC

KOHCTPYKITUH, KOTOPhIE 00ECTICUNBAIOT KECTKOCTh BCEH KOHCTPYKIIUM pe3epByapa



U TOYHOCTh COOPKHM PEMOHTHBIX BCTaBOK. B MpoOEKTe YUYTEHbI MEpONpUATHUS IS
IpPOBENECHHUS padOT HAa ONAaCHOM IPOU3BOJCTBEHHOM OOBEKTE C YYETOM
KJIIMMAaTHYECKUX XapaKTEPUCTUK. B MOArOTOBHUTENBRHOM NEPHOJE IPOU3BOACTBA
PEMOHTHO-BOCCTAHOBUTEIIBHBIX PA0OT OIpeneneHbl He0OX0AUMbIE MEPONPUATHS

I10 OpraHu3ali U INIAHUPOBKHU YHACTKA IIPOU3BOACTBA pa60T.

[IpoekT pa3pabOTKH TEXHOJIOTUU PEMOHTA U BOCCTAHOBIIEHUS PE3EPBYapOB
JUIsl XpaHeHus HedTH B NPAKTUUYECKON pean3aliu BOCTpeOOBaH B He(DTIHOU
OPOMBIIIICHHOCTH,  NPEANPHUATHSIMU  KOTOpbIE  3aHUMAlOTCa  JOObIUeH,

TPaHCIOPTUPOBKOM U nepepadoTKoi HepTH U HEPTEPOLYKTOB.

IIpu pa3paboTke TEXHOJOTMM PEMOHTA peE3epByapa BBIIIOJHEHBl BCE
TpeOOBaHUSI U  PEKOMEHJAlMM,  HACTOSIIMX  HOPMAaTHUBHO-TEXHUYECKUX

JOKYMCHTOB.



3aKII0OYEHUE

B mpoekte paspabarhiBasiach TEXHOJOTHS PEMOHTA M BOCCTAHOBJICHUS
nedekTHeIX ydacTkoB pesepByapa PBC-10000. o 3amannto o0beMbl Ae(EKTHBIX
YUacTKOB COCTaBIISIIOT JBE OOpa3ylollue CTEHKH pe3epByapa C TMEpBOrO IO

BOCbMOU I1OsC, YIACTOK B IICPBOM I10sCC C BPC3KAMH HOBBIX JIIOK-JIa3a U Han}I6Ka.

PesynbraToM  mpoekTta  SBISIOTCA  pa3pabOTaHHbIE  HEOOXOJMMBbIE
MEpOIPUATUS 1O PEMOHTY pe3epByapa M TOJITBEPKIACHUE HX MPOBEICHUE

IKOHOMHYECKOU TeJIeCO00Pa3HOCTHIO.

B pabote Oonblune ycuiausi cAeNaHbl B KOHCTPYKTOPCKUX pa3pabOTKax
NpuBeIEHHBIE B TpaduyeckoM Marepuasie. MITOoroM KOHCTPYKTOPCKUX pPEIICHUM
SBJIIOTCS: pa3paOOTaHHBIE JIEMEHTHI KECTKOCTH, MOHTaXXHbBIE MPHUCIIOCOOICHUS,
a TaKXKE€ pacyeT HOBBIX 3aMEHSEMBIX 3JIEMEHTOB KOHCTPYKIHU pe3epByapa. Ilo
pazpaboraHHOMy rpadudecKoOMy MaTepualy OIpeAesieHbl 00beMbl  padoT,
COCTaBJICHbI HEOOXOJMMbIE MEPONPHUATUS U pacyeT 3arpaT. Bce paspaboraHHbIe
KOHCTPYKIIMHU COOTBETCTBYIOT  TpPEOOBaHMUSIM  HOPMATHUBHO-TEXHUYECKOU

JOKYMCHTAIUH.

B BbiOOpe cBapouHOro 00OpyAOBaHHE MPUOPUTET TNal Ha Oosee
COBPEMEHHBIM M PEKOMEHAYEMbIN JTaHHBIM IPOU3BOJAUTEIIEM HAa JIAHHBIA BHUI U
ycioBusi pabot ucrouHuk mnutanus Ceapor TECH MIG 3500 ¢ mexanuszMom

nogaun nmpoBojioku CS-501.

HoBbiMu BBeJEHUSIMH B MPOEKT OT NPEAbLAYLHIMX pabdouuMx MPOEKTOB

SABHUIIOCH:

e  [PUMEHEHHME MEXaHM3WPOBAHHOW CBAapKHU B razoBou cmecu Ar+CO?2,
panee npumensinack P/IC u mexanusupoBaHHas cBapka B CO2;
e  BbIOpaH HWHBEHTOP, KOTOPBIM MO3BOJISIET BBIMOJHATH CBapOYHbBIC

pa6OTBI B 3aBHUCHMOCTH OT CBapHMBACMbIX HOBCpXHOCTCfI MOKHO HCIIOJIBb30BaTh.



IIPOBOJIOKK MopomkoBoro crtpoeHuss FCAW, MexaHW3MpOBaHHAsI CBApKa B Cpele
3aUTHBIX Ta30B - MIG/MAG, nyroBas py4Has agyroBasi cBapka - MMA,;
e  pa3pabOTaH UM NPUMEHEH COOPOYHBINA YroOJIOK JJisi COOPKM YTOPHOTO

mBa.

[ToTpeOHOCTH B MepcoHae ONpe/IeieHa TOJILKO Ha TPOBEICHUE CBAPOYHBIX
paboT U pOBeACHUE Hepa3pylIaoIiero KoHTpoias. CebecTouMOoCTh pacCUMTaHa Ha
BBITIOJITHEHUE CBAPOYHBIX pad0T. DKoHOMHUYECKast 3PPEKTUBHOCTD ONpEesIach B
COOTHOIICHUH C HEOOXOAMMBIM (PMHAHCHPOBAHHEM HA PEMOHT U CTPOHMTEILCTBA

HOBOTO pe3epByapa.
Pa3paboTaHHBIi TPOEKT UMEET CIIEAYIONIUE TIOKa3aTeIIH:

®  3aMEHA HOBBIX AJIEMEHTOB KOHCTPYKUMU pe3epByapa COCTABISET —
13383 kT

®  MOHTaX BJIEMEHTOB YKECTKOCTHU cocTaBiisieT — 13442 kr;

®  [IOJIHOE LITYYHOE BpEMs CBApKU COCTaBisieT — 4333 MuH;

®  CTOMMOCTb HOBBIX 3aMEHSIEMBIX JIEMEHTOB KOHCTPYKIUU PE3EpByapa
coctaBuiii — 802980 pyo0;

e  ceOecTOMMOCTb CBapOYHBIX paboT cocTaBuio — 89161pyo0;

®  KanuTaJbHBIC BJIOXXEHUS B CBAPOUYHOE OOOPYIOBAHHE M MOHTAXKHYIO
OCHACTKY BKJIIOYas 3JIEMEHTBI )KeCTKOCTH cocTaBuid — 1147710 pyo6;

®  CTOMMOCTh PEMOHTHBIX paboT cocTaBuia — 3236735,8 pyo;

®  TIPOIICHTHOE COOTHOIIIEHUE 3aTpaT HAa PEMOHT U CTPOUTEIIHCTBO

HOBOTO pe3epByapa coctapmio — 8,09 %.

AHanmu3upysl BbIIIIEyKa3aHHOE, Jejal0 OOIUN BBIBOJ JAHHOTO MPOEKTA:
Pa3paboTtaHHasi TEXHOJOTHS PEMOHTa M BOCCTAHOBJICHUS JE(EKTHBIX Y4aCTKOB
pe3epByapa 1O 3aJaHAK0 HAa IMPOEKTUPOBAHUE SBJSAETCS, SKOHOMHUYECKH
s dexTrBHA, OTBEYaeT HOpPMaM MW MpaBUIaM MPOMBIIIJIEHHON 0€30MacHOCTH,
OXpaHbl TpyAa TEpPCOHaa, OTBEYAeT TPEOOBAHUSM PYKOBOJSANIUX JOKYMEHTOB

pa3paboTaHHbIE HAa MPOBEJECHUE COOTBETCTBYIOIIMX MEPOIPHUSATUHN IMpeAsiaraeMbIX



B INpoeKTe. JlaHHBIM NPOEKT SBJISIETCHA, NMPAKTUYECKH NPUMEHUM, JJII PEMOHTA
pe3epByapoB METOJIOM 3aMEHbl Je(EKTHBIX yYaCTKOB HOBBIMH 3JEMEHTaMHU

KOHCTPYKIIUH pe3epByapa.



