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KmroueBbie  crmoBa:  MeTOAbI  CBapKd,  CBapka,  TpyOOIPOBOJ,
TEXHOJIOTUYECKask KapTa, U3TOTOBIICHUE, IOONIEPALIMOHHBINA KOHTPOJIb.

B npencraBnsieMoli BRIMYCKHON KBalu()UKAIIMOHHOW paboTe pa3paboTaHbI
TEXHOJIOTHYECKHI mpouecc, 000pyJ0BaHUE U y4ACTOK COOPKH, CBAPKU U KOHTPOJIS
KayecTBa MarucTpajbHbIX TPYOOIIPOBOIOB.

B BKP npencraBneH pauroHanbHBIA BBIOOpP crioco0a CBapKu, MPOU3BEACH
pacyeT pekUMOB CBapku. B pabore 3a1aBiminii 3aMEHUTh ABTOMATHYECKYIO CBAPKY
MOBOPOTHBIX CTBIKOB TPYO B IUIETH M NMPUBAPKYy K OCHOBHOMY TpyOOIpOBOIY B
TpaHILIEE PYYHOW HYTrOBOW CBApKOM HAa aBTOMATHYECKYKO CBApPKYy HEMOBOPOTHBIX
CTBIKOB W YKIAJKy B TpaHIICIO YK€ 3aBapeHHON MmieTH TpyOompoBoja.
[IpencraBieHbl METOIBI KOHTPOJIS KAYECTBA CBAPHBIX COCIUHEHUN.

Pa3paboTtanbsl MeponpusaTUs MO TEXHUKE OE€30MacHOCTH M OXpaHa Tpyda
IIPU BBIIOJHEHUH COOPOYHO-CBAPOYHBIX U CIIECAPHBIX ONEpallnii.

[IpuBeneH TEXHUKO-DKOHOMHYECKHI aHallu3 CpaBHEHUs 0a30BOr0 U
IIPEAIaraéMoro TEXHOJOTMYECKUX IPOLIECCOB HW3TOTOBJIEHHUS MAaruCTpajibHBIX
TpyOOTIIPOBOIOB.

BrlintyckHas kBanuuKalMoHHAst padoTa BBIIIOJIHEHA B TEKCTOBOM PEIAKTOPE
Microsoft Word u npeacrasiena Ha gucke 700 MbB (B koHBepTe).



Das Referat

Die Abschlussqualifikationsarbeit enthélt 104 Seiten, 21 Abbildungen, 30
Quellen der Literatur, 21 Tabellen, 26 Blatter des graphischen Materials.

Stichworter: Schweilen, Schweillenverfahren, Rohrleitungen, technische
Karten, Fabrikation, Zwischenkontrolle.

In der vorlegenen Abschlussqualifikationsarbeit sind sowohl der
technologische Prozess, als auch Ausriistung und Baustelle fiir Montage,
Schweiflen und Qualitatskontrolle von Rohrleitungen.

In der Abschlussqualifikationsarbeit sind die  Schwei3verfahren
ausgewdhlt, die Schweiflbedingungen sind berechnet. Es ist auch vorgeschlagen,
das automatische Sektionenschweilen der Schwenkrohrverbindungen und
Lichtbogenhandanschweilen zum Hauptrohr im Rohrgraben durch das
automatische Rohstossschweissen in Zwangslage und Verlegung in einem Graben
des bereits geschweissenen der Rohverbindungsektion zu ersetzen. Die Methoden
der Qualitdtskontrolle von Schweiflverbindungen sind vorgelegen.

Die Massnahmen fiir Arbeitssicherheit bei der Umsetzung der Montage-
Schweif3-und Schlosserarbeiten sind vorgeschlagen.

Die technischwirtschaftliche Analyse des technologischen Grundprozesses
und der vorgeschlagenen Herstellungsverfahren von Rohrleitungen st
durchgefiihrt.

Die Abschlussqualifikationsarbeit ist im Texteditor Microsoft Word erfiillt
und auf der CD 700 MB vorgelegt (im Briefumschlag).



Bsenenne

Ha nannbiii MoMeHT He(Th U Ta3 SBISIOTCS BaKHEUIUM ToBapoM Poccum
Ha MuUpoBOoM pbiHKe. [IpuObulb OT HX Tpojaxu (OpPMUPYIONIUI BechMa
3HAUUTENIbHYI0 4YacTh OrojpkeTa rocynapcrBa. Kpome Toro, OHM  SIBISIOTCS
OCHOBHBIM CBHIDBEM [IJIi MHOTHX OTpaciieli SKOHOMUKH caMoi Poccum, B TOM
qucie, TOIUIMBHO-IHEPIreTUYecKoro Komiuiekca. [lostomy Bemymuili — ams
HeTerazoBoi oTpacid W BCEM CTpaHbl B  IIEJIOM  SBJISIOTCS  BOIPOCHI
NPOJYKTUBHOM JIOOBIYM W  TPAHCHOPTUPOBKU TOJE3HBIX HMCKOMAEMBIX K
NOTPEOUTEINIO (MJIM MOKYTATEIO).

['eorpaduuecku paiioHsl 100bIYM U MOTPEOJIEHUS HEPTH U ra3a pas3ieiaeHbI
3HAUYUTEIBHBIMU PACCTOSIHUSMU, MOCKOJBKY CYIIECTBEHHBIE 3alachl MOJIE3HBIX
HCKOMaemMbIX cocpeaotoueHsl Ha CeBepe u Ha BocToke, a TIaBHBIMH HX
NOTPEOUTEISIMU SBJISIFOTCSL LIEHTPAIbHBIE M 3aMaJiHbIe PETHOHBI. B CBsI3U ¢ 3TUM,
OJIHOM W3 HamboJiee CYIIECTBEHHBIX SBISIETCS MpoOieMa TPAaHCTIOPTUPOBKU HEPTH
U Ta3a. be3ycloBHBIM JIUIEPOM CPEIU Pa3IMUHBIX CIIOCOOOB JTOCTABKH SIBJISICTCS
TpyOOTIPOBOHBIN TPAHCIIOPT — MAarucCTpalbHbIE TPYOOTPOBOIBL. B 3THX ycioBusx
1eecoo0pa3Ho pacCMOTPEHUE TTPOOJIEMbl Ka4eCTBAa COOPYKEHUSI MAaruCTpaabHbIX
TpyOONIPOBOZIOB Kak (akTopa, BO MHOTOM ONPENEISIONIETO IMOCIEAYIONLYIO
HAJICKHOCTh WX (PYHKIIMOHUPOBAHMS, OT KOTOPOM B 3HAYUTEIILHOW CTENEHU
3aBUCUT OJIATOCOCTOSIHUE CTPAHBI B IIEJIOM.

[IpoGnema KadecTBa COOPYKEHHSI MAruCTPalIbHBIX TPYyOOIPOBOJIOB
aBTOMAaTHYECKH pazOuBaromieecss Ha 0oJjiee MEJIKHEe, TOCKOJIbKY KadeCTBO
COOpPY)KEHHUsI BCEro TPyOONpOBOJa B IIEJIOM 3aBUCUT OT KaueCTBa OTJIEJIbHBIX
BUJIOB pa0OT, BHITIOJHAEMBIX MPU CTPOUTENIBCTBE: MOATOTOBUTEIBHBIX, 3EMIISTHBIX,
M30JIAIIMOHHO-YKJIaIOYHBIX, CBAPOUYHO-MOHTAXKHBIX, UCTIBITAHUNA. Onpeaestomem
MPOIIECCOM, BECbMa CHJIBHO BIIMSIIOIIMM Ha HKCIUTYyaTallMOHHBIE XapaKTEPUCTHKU
OyIyIero COOpYKEHHS, SBISIFOTCS CBAapOYHO-MOHTaKHBIE paboThl. CBapka Ha
CETOJHSIIHUIN JIEHb SIBJSETCS €IUHCTBEHHBIM CIIOCOOOM COEAMHEHHS OTAENIbHBIX

TpyO B ceKIuu (YKpyIMHHUTEIbHAsI CBapKa MOBOPOTHBIX CTHIKOB) U B HEMPEPHIBHYIO



HUTKY (CBapka HENOBOPOTHBIX CTBHIKOB). CaMbIM pacnpoCTpaHEHHbIM B
TpyOOIIPOBOJHOM CTPOUTENHCTBE POCCHM MO CpaBHEHWIO C APYTUMHU METOJaMHU
CBapKHU HETIOBOPOTHBIX CTHIKOB SIBJISIETCS CBApKa B CPEJIE 3aIUTHBIX I'a30B.

MexaHuzanyss M aBTOMATH3allMsl CBAPOYHOIO IPOW3BOJACTBA — TIJIABHOE
CPEICTBO TIOBBILIEHHUS] IPOU3BOJUTENIBHOCTH TpPYAd, IIOBBIIIEHUS KayecTBa
CBapHOI'0 U3/, YIyUIIEeHHs] YCIOBUHN Tpyaa.

Ilepen cBapoOYHBIM MPOU3BOJICTBOM CTOAT LEIM, HAIpaBICHHbIE Ha
noBbIIIEHHE (P(HEKTUBHOCTU MPOU3BOJCTBA B PE3YJIbTAaTe HAYYHO-TEXHUYECKOTO
nporpecca 1 nepeBojia 3JKOHOMUKM Ha MHTEHCUBHBIN MyTh pa3BUTHUA. DTO, MPEKIE
BCET0 MEPEXO0/] K MACCOBOMY TPUMEHEHUIO BBHICOKOA(D(PEKTUBHBIX CUCTEM, MAIIIUH,
anmapaTtoB, OOOpPYIOBaHUS W TEXHOJOTMYECKHX IPOLIECCOB, KOTOPBIE MOTYT
00€ecreynuTh BBICOKYI0 MEXAHM3alMI0 W aBTOMATU3aLMIO MPOU3BOJCTBA, POCT

IMPOU3BOAUTCIIBHOCTHU TPYyOad U CBA3aHHOC C 5TUM BBICBO60)KI[€HI/I€ pa60‘II/IX.

B cBapoyHON oOTpaciu JOCTUTHYTOTO Ha CETOAHSAIIHUMN JEHb
CaMbIM BQ)XKHBIM SBJIAETCS POCT MPOU3ZBOAUTEIBHOCTU TpyHa IIpHU
MaKCHMaJIbHOM HCMOJIb30BaHUU pabodell CUJIbl B MPOU3BOJICTBEHHOM

IIUKJIE.



3aKII0OYEHUE

B npencrapisieMoil BBIMYCKHON KBaIM(PUKAITMOHHON paboTe paspadoTaHa
TEXHOJIOTHSI COOPKH - CBapKH M3TOTOBJICHWW HAI3€MHOTO MaruCTPaJIbHOTO
TpyOOIpoBoa Ha MOHTaxke quaMeTpoM 1020 Mm.

B BKP nmnokazaHo mpomopiyoHadbHBIA BBIOOp crmoco0a CBapkw,
MPOU3BEACH BBHIOOP pPEKUMOB CBapku. B pabore mpeacTaBlieHO 3aMEHUTH
aBTOMATHUYECKYI0 CBapKy IOBOPOTHBIX CTBIKOB TpyO B IUIETM M TPUBAPKY K
OCHOBHOMY TPyOOINpPOBOY PYUYHOH TYTrOBOM CBApKOW Ha aBTOMATUYECKYIO CBapKy
HEMOBOPOTHBIX CTHIKOB YK€ 3aBapeHHOM MmiieTu TpyoOompoBoja. IlpencraBieHsl
METO/Ibl KOHTPOJISI KaueCTBA KOJIBIIEBBIX CBAPHBIX COCIMHEHUN He(TEepoBoIa.

CoBepilieHHbI MEPONPUATUSA MO TEXHUKE O€30MacHOCTH U OXpaHa TpyJa
IIPU BBIMOJIHEHUN COOPOUYHO-CBAPOYHBIX U CJIIECAPHBIX ONEPAIIHiA.

[IpuBeneH TEXHUKO-DKOHOMUYECKHM aHallu3 CpaBHEHUS 0a30BOTO U
MPEIJIaraéMoro TEXHOJOTHYECKUX IPOLECCOB M3TOTOBICHUS MaruCTPaIbHBIX
TpyOOIIPOBOIOB.

Ji1st cOOpKHM 1 CBapKH TpyOOIpOBO/Ia MPEAJIOKEHA CBAPKA aBTOMAaTHYECKast
HETMOBOPOTHBIX CTHIKOB TPYO B CpeJie 3alllUTHBIX ra3oB. B kauecTBe o0opyaoBaHus
ucrosibdyercst cBapounsiii anmapar AJ[366T, Beimpsmutens Idealarc DC-400 u
HapyxHUM ruapaBnuyeckuii nentparop LIHI'101.

Ha ocHoBe Takoii 3aMeHBI OBLT MOJIyYeH SKOHOMUYSCKUH A (PEKT:

5=1466,54 py6/u3n.



