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В настоящее время активно развиваются элементы геовинчестерной технологии проведения 
выработок. Геовинчестерная технология, обладая отличительными особенностями в сравнении с су-
ществующими технологиями, является перспективным направлением в области освоения подземного 
пространства 1.  

Геовинчестерная технология (ГВТ) – процесс механизированного проведения горных выработок с 
формированием и использованием системы законтурных винтовых и продольных каналов, в котором опе-
рации по разработке забоя, уборке горной массы, креплению выработанного пространства, а также пере-
мещению всей проходческой системы на забой осуществляются в совмещенном режиме 2. 

Анализ существующих схем геовинчестерной технологии 3 показал отсутствие в них техни-
ческих решений крепевозводящего модуля, являющегося основным устройством реализующим 
принцип – «на сколько переместились столько и закрепили». 

Цель работы заключается в разработке принципиального решения крепеустанавливающего 
модуля для возведения рамной крепи, который соответствует требованиям и принципам геовинче-
стерной технологии образования полости в подземном пространстве.  

В настоящее время при механизации возведения рамной крепи применяются различные техниче-
ские устройства. Достоинства и недостатки основных технических решений представлены в таблице 1.  

Основываясь на проведенном анализе нами была разработана принципиальная схема крепе-
возводящего модуля, представленного на рисунке 1. Работа крепеустановщика осуществляется в 
следующей последовательности:  

1 на специальном устройстве элементы крепи, сложенные в определенном порядке, доставля-
ются к рабочей траверсе 9, состоящей из ременной передачи с ремнем 8 на которой в определенной 
последовательности располагаются магниты 7;  

2 при перемещении ремня по траверсе 9, магниты 7 схватывают элементы крепи из специаль-
ного устройства доставки; 

3 после набора трех элементов крепи, траверсу останавливают и вместе с элементами переме-
щают по направляющей рейки 5 непосредственно в место установки крепи; 

 

 
Рис. 1 

 
Перемещение крепеустановщика вдоль оси выработки осуществляется за счет тележки 1.  
Предложенное принципиальное решение позволяет устанавливать постоянную крепь вслед за 

продвигаем геохода. Однако оно имеет ряд недостатков: требуется установка рельсового пути для 
перемещения крепеустановщика; центральная часть выработки занята механизмами поворота, а это 
противоречит требованиям геовинчестерной технологии. 



 
 
 
 
 

Секция 4. Новые технологии и разработки в области горного дела  
и добычи полезных ископаемых 
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В настоящее время одним из перспективных является дисковый инструмент, используемый в Рос-
сии и за рубежом для оснащения рабочих органов очистных, проходческих и буровых горных машин. 

Для обоснования области применения и выбора рационального варианта конструкции рабочих 
органов с расширенными функциональными возможностями, был проведен анализ патентной ин-
формации с целью разработки принципиальных структурных схем по использованию дискового ин-
струмента, как наиболее адаптивного к реверсивным режимам работы при эксплуатации различных 
выемочных горных машин (рис. 1) [1]. 

 

 
Рис. 1. Технические решения по использованию дискового инструмента в горных машинах 

 
Рост энерговооруженности очистных комбайнов вызывает необходимость разработки новых 

конструкций рабочих инструментов и их креплений, а также материалов и технологий для их изго-
товления, обоснования их рациональных параметров, позволяющих снизить удельные энергозатраты, 
повысить прочность и износостойкость. Кроме этого, при выемке угольных пластов необходимо ме-
ханизировать процессы разрушения, дробления негабаритов и своевременной погрузки разрушенно-
го горного массива на забойный скребковый конвейер. Это предъявляет повышенные требования к: 
износостойкости разрушающего инструмента и узлам его крепления; элементам транспортирования 
и погрузки продуктов разрушения в призабойной зоне; оперативной взаимозаменяемости основных 
функциональных элементов шнековых рабочих органов очистных комбайнов при ремонтах в рабо-
чем пространстве на месте их эксплуатации. 


