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Одним направлений развития технических систем является 

исследование возможности применения вибрационных процессов для 

выполнения определенных технологических процессов [1], процессов 

транспортирования [2] и т.д. 

Примером «полезной» вибрации может стать – виброшлифование [3], 

как совокупность процессов, направленных на улучшение качества 

поверхности обрабатываемого материала с помощью виброшлифовальной 

машины.  

Данные процессы реализуются при взаимодействии заготовок со 

свободным абразивом – галтовочными телами. 

Перспективность применения виброшлифования обусловлена высокой 

производительностью при обработке заготовок малых габаритов, установка 

которых для обработки абразивным инструментом, занимает длительное 

время. 

Актуальность исследований процесса виброшлифования объясняется 

его малоизученностью, т.к. он зависит от многих аспектов, в частности от 

геометрии и эксплуатационных свойств галтовочных тел. 

Важная роль галтовочных тел определяется тем, что именно на них 

возложена основная задача при виброшлифовании.  
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