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В общ ем  б а л а н с е  пром ыш ленного  производства  т а л ь к  з а н и м а е т  
сравнительно  небольшое  место,  однако  м а с ш т а б ы  его добычи и осо­
бенно структура  потребления  могут с л у ж и ть  ярким  п о к а за те л ем  
уровня  технической культуры  и пром ышленного  р а зви т и я  страны.  Н а ш а  
с тр а н а  в н а с то я щ е е  вре м я  по количеству  потребляемого  т а л ь к а  н а х о ­
д ится  на третьем  месте в мире,  уступая  л и ш ь  С Ш А  и Японии.  H o  по­
требление  т а л ь к а  у нас почти це ликом определяется  ис пользованием  его 
в качеств е  на полнителя  сельскохозяйственных  яд охи м и к ат ов  
(54 ,3%,  1959 год) ,  тогда  к а к  в С Ш А  больше половины всего д о б ы в а е ­
мого т а л ь к а  (53,3%, 1959 год) потреб л яю т  к е р а м и ч е с к а я  и л а к о к р а ­
сочная  п ром ы ш ленность  [1]. Та кое  о тстав ание  по структуре  п отре б л е ­
ния т а л ь к а  в С С С Р  об ъясняется  в основном тем,  что вы сококачественный 
т а л ь к  в наш ей  стране  я в л я е тс я  дефицитом.  П оэ т ом у  в а ж н е й ш е й  
за д а ч е й  отечественной тал ьков ой  промышленности  я в л яе тс я  освое­
ние и р а с ш ирение  б а зы  безж ел езистого  тал ька .  Б ол ьш ой  интерес п р е д ­
с т а в л я е т  вы явленное  в 1961 году ра б о т а м и  З а п а д н о -С и б и р с к о го  гео­
логического  у п р а в л е н и я  ( ЗС Г У )  Алгуйское  м есторож дение  м а л о ж е ­
лезисты х  пор о ш ко в ат ы х  талькитов .  М е ст орож д ен и е  ра с п о л о ж ен о  
в 9 км  к северо-востоку  от станции Л у ж б а  ж е л е з н о д о р о ж н о й  линии 
Н ов о к у зн е ц к  — А б акан ,  в п ре д ел а х  Кузнецкого  района  Кем еровской  
области .  М ощ ность  та л ьков ой  з а л е ж и  в центральной  части м е с т о р о ж ­
дения,  по п р е д ва р и те л ьн ы м  д а н н ы м  м агнезитовой  партии  З С Г У ,  
с о с т а в л я е т  210 м, по простиранию она  п р о с л еж и в а е тс я  на 950 м. З а п а ­
сы та л ьк а ,  которые  могут о т р а б а т ы в а т ь с я  в простейших гидрогеологи­
ческих условиях,  с оставл яю т  по д а н н ы м  на первое июня 1964 года 
6,6 млн. тонн. В м е щ а ю щ и м и  породами  т а л ь к а  я в л я ю т с я  м ономинераль-  
ные разности  д о л о м и т а  и ,кварцита.

В данной  статье  п риводятся  ре зу л ьта ты  ф изико-м еханических  и 
м инералогич еских  исследований  десяти  проб та л ь к а ,  п р е д с т а в л я ю щ и х  
все основные разности  та л ько в о й  породы Алгуйского  м есторождения .  
П о  м ак роскопи ческим  п р и з н а к а м  м а т е р и а л  всех проб я в л яе тс я  о д и н а к о ­
вым и п р е д ст а в л я е т  собой п орош ков атое  тонкодисперсное  вещество  с е ­
ровато-белого  цвета,  ж и р н о е  на  ощупь.  А н а л и зом  зернового  состава  
м а т е р и а л а  проб алгуйской  породы, выполненным ситовы м  и седимента-  
ционным методами,  у с т а н а в л и в а е т с я  вы с ока я  степень дисперсности  ее 
в естественном виде:  ,порядка 70— 90% частиц  породы, пред ставлены  
ф р а к ц и е й  мельч е  0,1 мм. К ра т ковре м ен н ого  пом ола  в ш а ровой  м е л ь ­
нице будет  достаточно  д л я  получения тал ьков ого  порошка ,  у д о в л е т в о ­
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ряю щ е го  по дисперсности  треб ованиям  ГОСТ 879-52 д л я  т а л ь к а  м арк и  
«А» и «Б».  Химический а на лиз  талькитов  исследованных проб выполнен 
п а р а л л е л ь н о  с химическим а на лизом  онотского та л ька ,  взятого  с ра-  
д иокерам ического  завода .  Р е з у л ь т а т ы  а н а л и з а  приведены в табл .  1.

Т а б л и ц а  1

№ проб
Содержание окислов, в весовых %

H2 O ппп SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 CaO MgO Сумма

1. 970—ХѴІГ 0,24 4,55 63,60 нет нет нет 0,10 31,67 100,17
2 . 971—XIII 0,19 4,33 64,84 нет 0,10 нет 0,24 30,71 100,41
3. 971—XII 0,19 4,65 66,08 нет 0,10 нет 0,26 28,96 100,24
4. 439 - 0,54 4,06 66,54 0,11 0,31 0,08 0,01 28,80 100,40
5. 372—XX 0,20 4,18 68,00 нет 0,78 0,02 0,33 26,97 100,45
6 . 970—XV 0,15 4,25 68,48 нет 0,50 нет 0,33 26,84 100,55
7. 971—X 0,12 4,08 70,08 нет нет следы 0,32 25,70 100,30
8 . 972-Х  IX 0,15 3,67 73,28 нет нет нет 0,29 22,53 99,92
9. 970—XIV 0,21 3,43 73,70 нет 0,15 нет 0,33 22,08 99,91

10. 972—XVIII 0,28 2,66 79,60 нет нет нет 0,32 17,16 100,02
11. Онотский тальк — 5,10 62,20 — 0,36 0,24 0,09 32,23 100,24

П о  с о д ер ж а н и ю  окислов ж е л е з а  алгуйский  т а л ь к  выгодно отл и ч а ­
ется от онотского;  некоторые пробы его практически  совсем не со д ер ­
ж а т  этой вредной примеси (табл.  1). Особенностью алгуйс-ких тальки-

Номера проб
Рис. 1. Взаимозависимость содержания 
MgO и SiO2 в алгуйской породе: — содер­
жание кремнезема, %— , содержание оки­
си магния, % (химический состав проб 

1, 2, 3 и т. д. приведен в табл. 1).

тов явл яе тс я  значительно  за ниж е нное  в р я д е  проб, по сравнению с онот- 
ским тальком ,  с о д е р ж а н и е  M g O  и соответственно завы ш енное  с о д ер ж а н и е  
S i O 2. И з  табл .  1 и рис. 1 видно, что изменения с о д е р ж а н и я  M g O  іи S iO 2
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н а х о д я т с я  во взаим ной  зависимости.  К ривые  изм ен е н и я  обоих ком понен­
тов симметричны средней линии, их разд ел яю щ ей .  М а к с и м а л ь н о м у  с о д е р ­
ж а н и ю  M g O  соответствует м иним ал ьное  с о д е р ж а н и е  S i O 2 и наоборот.  
Т. е. снижение  с о д е р ж а н и я  M g O ,  а следовательно ,  и тал ькового  мине­
р а л а  в алгуйских  т а л ь к и т а х  происходит  исключительно  з а  счет привно- 
са  кварцевой  породы, я в л я ю щ е й с я  единственной заметной  м еханич е­
ской примесью. Следовательно ,  об ога щ ен и е  ал'гуйской породы д о л ж н о  
идти по пути уд а ле н и я  кварцевого  м ат е р и а л а .  О д н а к о  тольк о  м е х а н и ­
ческими м етодам и  обогатить  алгуйский т а л ь к  не возм ожно,  потому что, 
к а к  п о к а за л и  исследования ,  т а л ьк о в ы й  м инерал  и к в а р ц  в породе 
п ред ставлены  одинаковой  зерновой  структурой  и находятся  в о д и н а к о ­
вых соотношениях  во нсех ф рак циях .  Ф л отацией  его, проведенной 
в л а б о р а т о р и и  З С Г У  и ів обогатительной  л а б о р а т о р и и  Томского  по л и ­
технического института,  уд а лос ь  получить  чистую т а л ьков ую  разность ,  
точно соотв етствующую по химическому составу  т а л ь к о в о м у  минералу .

М инерал огич еск им и  исследованиям и  с пом ощ ью м икроскопа  и д р у ­
гими м етодам и  в алгуйской  пород е  ус та н а в л и в а е т с я  единственный маг-  
нийсоідержіащий м и н е р а л — т а л ь к  ів 'виде гибких,  но не упругих п л а с т и ­
нок и чешуек.  Ф орм ы  и р а зм е р ы  чешуек  ра зн о о б р азн ы ;  п р е о б л а д а ю т  
удлиненные,  неправильные  и р е ж е  изометричные,  р а зм е р о м  от 0,01 до 
0,003 мм. У гасание  ;прямое, п о к а за те л ь  п реломления  N g — 1 ,582+0 ,003  
и Np — 1,538 +  0,003. П о к а з а т е л ь  преломления  онотского  т а л ь к а  не ­
сколько  выше ( N g — 1,590; Np — 1,543), что, видимо,  обусловлено п ри ­
сутствием в его кристаллической  ре шетке  окислов ж е л е за ,  изо морфно  
з а м е щ а ю щ и х  M g O .  М икроскопически  в значительны х  количествах  
в породе  у с т а н а в л и в а е тс я  к в ар ц  в виде остроугольных и к о р р о д и р о ­
ванны х  зерен неправильной  формы, с неровной трещ иноватой  по ве р х ­
ностью. Единичным и зе рн а м и  фиксируются  полевые ш паты  и м а р к а ­
зит.  Рентгеновский и термический методы а н а л и з а  алгуйской породы, 
выполненные  д л я  сравнения  п а р а л л е л ь н о  с а н а л и зо м  онотского т а л ь ­
ка,  т а к ж е  п о д т в е р ж д а ю т  ее т а л ь к о в ы й  ха ра кте р .  Все р е н тге н о гр а ф и ­
ческие  д а н н ы е  по алдуйскому т а л ь к у  совп а д а ю т  с эталоном.  Зд е сь  ж е  
ф иксируется  единственная  примесь в породе — к в ар ц  с индексами  меж-  
плоскостных расстояний  4,16; 3,27 и 1,80. Д и ф ф е р е н ц и а л ь н ы м и  к р и в ы ­
ми на гр е ва н и я  в алгуйской  пород е  т а к  же,  к а к  и у онотского та л ька ,  
фиксируется  один эндотермический э ф ф е к т  в интервале  тем ператур  
850— 1050° (рис. 2) ,  обусловленный отщ еплением химически связанной  
воды.  Этому  ж е  интервал у  тем ператур  соответствует м ак си м а л ь н ы й  
перегиб на кривых потери  веса алгуйокого та л ь к а ,  полученны х  д и н а ­
мическим весовым ан а л и зо м  с помощью торзионных весов (рис. 3).  
И сс л е д о в а н и е  керамических  свойств алгуйских  талькитов  выполнено 
на  технологических пробах  439, 372, отвечающ их среднему хим ическо ­
му составу  алгуйской та льковой  породы по м есторож дению  в целом. 
Н е к о т о р ы е  д анны е  по поведению породы при обжиге  приведены 
в табл .  2 1).

И з  табл .  2 видно,  что алгуйский т а л ь к  я вл яе тс я  трудноспекаю-  
щ и м ся  м ат е ри ал ом ,  к а к  и в с я к а я  чистая  т а л ь к о в а я  порода.  После  .об­
ж и г а  на т е м п е рат уру  1400° водопоглощение  об разцов  остается в ы с о ­
к и м — 9 % ;  однако  прочность при (сжатии их, несмотря  на пористость,  
достигает  800— 830 кг /см2. Отсутствие  к р а с я щ и х  окислов в алгуйской  
породе  обусловливает  высокую белизну ее после о б ж и га  — 98— 100%. 
Огнеупорность  породы 1600°.

О Примечание: Размер образцов d =  25 мм, h =  25 мм, прессование полусухое 
с давлением 500 кг/см2.
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Рис. 2. Термограммы тальков: 
1 — онотский тальк; 2 — алгуйский 
тальк, проба 439; 3 — то же проба 
372-20; 4 — то же пр. 971-Х; 5 — то 
же пр. 971 -XII; 6 — то же пр. 
971-XI11 ; 7 — то же пр. 970-ХІѴ;
8 — то же пр. 970—XV; 9 — то же 
пр. 970-ХѴІІ; 10 — то же пр. 972-ХІХ; 

11— то же пр. 970-ХѴІІІ.

Рис. 3. Кривые потери веса 
тальков: 1 — онотский тальк;
2 — алгуйский тальк, пр. 439;
3 — алгуйский тальк, пр. 
372-20; 4 — то же пр. 971-Х; 
5 — то же пр. 971 -XII; 6 — то 
же пр. 971-XIII ; 7 — то же пр. 
970-ХІѴ; 8 — то же пр. 970-ХѴ; 
9 — то же пр. 970-ХѴІІ; 10 — 
то же пр. 972-ХІХ; 11 — то же 
пр. 970-ХѴІ11; масштаб орди­

наты: 1 см-1 % потери веса.
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Т а б л и ц а  2

Тем-ра
обжига,

0C

Водопо­
глощен.

%

Усадка, в °/0 Предел 
прочности 
при сжатии, 

кг  I см2

Белизна 
в %по „d “ я о ъ* R

900 9,70 0,39 -1 ,3 4 503 781
1000 9,70 0,39 — 1,18 420 90
1050 10,50 0,39 —0,93 436 95
1100 10,70 0,39 —0,71 503 98
1150 10,90 0,39 — 1,42 510 98
1200 11,10 0,63 — 1,44 518 100
1250 11,00 0,63 — 1,46 593 100
1300 10,80 0,78 -1 ,4 3 618 100

1350 9,23 1,17 -0 ,7 3 678 100
1400 9,00 1,33 0,00 830 100

Выводы

1. А л гуйская  т а л ь к о в а я  порода  х а ра кте ри зуе тс я  тонкой дисперсно­
стью в естественном состоянии и чистотой химического  состава.  По  
низком у с од ерж а н и ю  окислов ж е л е за  алгуйский  та л ь к  стоит на пер ­
вом месте среди месторождений  Сою за  и не уступает  лучш им  сортам  
импортных.

2. Единственной заметной механической  примесью к та л ьк о в о м у  
м и н ера л у  в алгуйской  породе явл яе тс я  кварц ,  полностью отделяемый 
флотацией .

3. В природном составе  алгуйский тальк ,  с о д е р ж а щ и й  не меньше 
27— 28% M g O ,  после  предварительного  д ом ол а  удовлетворяет  т р е б о в а ­
ниям Г О С Т 879— 52 м арк и  «Б»  д л я  керамической  промышленности.

4. Ф л отированный алгуйский тальк ,  п ре д с т а в л я ю щ и й  собой моно- 
м инеральную  тал ьков ую  разность,  очевидно,  удовлетворит  всех самых  
треб овател ьны х  его потребителей.

5. Скорейш ее  пром ыш ленное  освоение Алгуйского  м есторождения ,  
располож енного  в б лагоприятны х  транспортно-экономических  и геоло­
гических условиях  и о б л а д а ю щ е го  крупными за п а с а м и  талькового  
сырья высокого качества ,  в практически  необходимой степени устранит  
деф ицит  м ал ож е л е зи ст ого  т а л ь к а  у нас в Союзе.
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