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М АШИНОСТРОЕ
НИЕ — сердце 
советской инду

стрии. Машиностроитель
ный факультет в ТНИ 
был создан в 1900 году 
и является старейшим 
факультетом института. 
Он дал путевку в жизнь 
тысячам специалистов.

С 1925 года факульте
том подготовлено 160 
кандидатов технических 
наук, 19 докторов техни
ческих наук.

Почетное звание за
служенного деятеля на - 
уки и техники РСФСР 
получили выпускники 
факультета И. Н. Бута
ков, А. В. Квасников, 
Б. С. Балакшин, А. Н- 
Добровидов; член коррес- 
нондентом АН СССР из 
бран И. Н. Зоргв, дей
ствительным членом АН 
Киргизской ССР, уче 
ным секретарем АН 
Киргизской ССР избран 
О. Д. Алимов.

Выпускнику нашего 
факультета, заслуженно
му деятелю науки и тех
ники РСФСР профессору 
Б. С. Балакшину при
суждена Ленинская пре
мия за выдающиеся ус
пехи в области техноло
гии машиностроения.

Под руководством пе 
редовых ученых машино
строительного факульте

та сложилось несколько 
научных школ, имеющих 
своих учеников и полу
чивших широкую извест
ность в научных и про
мышленных кругах Со
ветского Союза и за ру
бежом. Так, в 1930 году 
Т. И. Тихонов, специа
лист но горячей обра
ботке металлов и метал
лографии, стал одним из 
организаторов Сибирско
го института металлов; 
заложил основу школы 
металлургов Сибири. 
Т. И. Тихонов и его уче
ник, профессор доктор 
технических наук А. Н. 
Добровидов создали шко
лу металлографов и тер 
мистов. Теория хладо- 
ломкостн сталей, разра
ботанная А. Н. Добро
видовым, с успехом 

внедрена в промышлен
ность. Теория литой 
структуры специальных 
сплавов и сталей также 
широко используется в 
промышленности, изго
товляющей ударный и ре
жущий инструмент.

Профессором доктором 
технических наук А. ТУТ. 
Розенбергом и его учени
ками, докторами техниче
ских наук А. Н. Ереми
ным, Н. Н. Зоревым и 
другими создана научная 
школа резания металлов.
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В настоящее время на 
этой кафедре успешно 
развиваются исследова
ния по станкам с про
граммным управлением.

Значительное оживле
ние в научно-иеследовл 
тельской работе началось 
е 1958 года, когда ка
федры факультета стали 
выполнять работы по хоз
договорной тематике в 
творческом содружестве _ 
с заводами и научными’ 
учреждениями, активны
ми участниками которых 
являются студенты ф а
культета.

Факультет готовит ин
женеров широкого про
филя. На первых трех 
курсах, занятия проходят 
по единым учебным пла
нам и программам. В этот

период закладываются 
общеобразовательные и 
общеинженерные основы 
знаний будущих специа
листов. Начиная со вто
рой половины третьего 
курса и до конца обуче
ния, изучаются специаль
ные профилирующие дис
циплины. Им сопутствует 
выполнение большого 
объема лабораторных и 
практических работ, за 
крепляющих знания, по
лученные на лекциях 
Все кафедры факультета 
оснащены современным 
лабораторным оборудова
нием.

Во всей общеинженер
ной и специальной подго
товке значительное место 
занимает конструктор
ская подготовка буду

щих инженеров.
Выпускники нашего 

факультета являются ру
ководителями машино
строительных заводов и 
подразделений, ведущи
ми специалистами, кон

структорами и технолога
ми, научными сотрудни
ками НИИ и т. д.

В соответствии с ре
шениями XXVI съезда 
КПСС на факультете с 
1981 года организована 
подготовка специалистов 
по порошковой металлур
гии и напыленным по
крытиям.

Наша основная задача 
— за пять лет подгото
вить высококвалифициро
ванных инженеров, сво
бодно ориентирующихся

в современном производ 
стве. Эта задача выпол 
нима. На нашем факуль
тете работают опытней
шие профессорско препо 
давательские кадры, в 
совершенстве знающие 
учебный материал. В 
библиотеках и читаль
ных залах института до
статочно необходимой 
литературы, методиче

ских пособий.
Студенты-машиностро

ители живут в благоуст
роенных общежитиях. 
Всем первокурсникам 
предоставляется место в 
общежитии. Успевающие 
студенты получают сти
пендию.

В. ГОРБЕНКО, 
декан.
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ГЛАВНАЯ СПЕЦИАЛЬНОСТЬ
инженеров - машиностроителей

ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ, МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ СТАНКИ И 
ИНСТРУМЕНТЫ (СО СПЕЦИАЛИЗАЦИЕЙ ПО РОБОТИЗИРОВАННОМУ 
ПРОИЗВОДСТВУ)

Т ЕХНИ Ч Е С К И И 
прогресс в любой 
отрасли современ

ного производства опре
деляется уровнем разви
тия машиностроения. 
Чем он выше, тем лучше 
оснащается производство 
необходимыми машинами 
и механизмами, тем эти 
машины более совершен
ны, то есть более про
изводительны, легче уп
равляемы, более надеж
ны, тем, стало быть, ус
пешнее развивается от
расль. Все это дает пра
во называть машино
строение основой инду
стриализации страны.

От чего же зависят ус
пехи самого машиностро
ения? В значительней 
степени от тех, кто про 
ектирует и строит, маши
ны. Проектируют маши
ны конструкторы. Как 
правило, это узкие спе
циалисты соответствую
щих отраслей промыш
ленности. А вот строят 
машины для всех отрас
лей промышленности тех
нологи - машиностроители 
— представители наибо
лее универсальной спе
циальности инжецеров-

механиков.
Конструктор, исходя 

из того, какие функции 
должна выполнять маши
на, разрабатывает ее 
проект, отрабатывает ее 
узлы и отдельные дета
ли. При этом важно 
о т м е т и т ь ,  что, не
смотря на широкое про
никновение в современ
ные машины элементов 
гидравлики, пневматики, 
электроники, несмотря 
на участие в их проекти
ровании специалистов 
самых различных про
фессий, на долю техноло
гов - машиностроителей 
по-прежнему ложится от
ветственная задача, обес
печить точное взаимное

расположение и взаимо
действие всех узлов и 
агрегатов, входящих в 
машину, в том числе, ее 
движущихся частей. Ус
пешное решение этой 
задачи зависит от точно
сти обработки деталей 
машины и, в первую оче
редь, от точности их ме
ханической обработки, ко
торая производится на 
металлорежущих стан
ках. Технолог-машино
строитель должен знать 
возможности всех мето
дов обработки деталей 
машин, должен уметь 
выбрать наиболее целе
сообразный из них в каж
дом конкретном случае.

Специальность эта не

только основная, но и 
самая универсальная. 
Оканчивающие ее инже
неры подготовлены ко 
всем трем видам инже
нерной деятельности в 
области машиностроения: 
технологической, конст
рукторской и организа
торской. Как инженеры- 
технологи, они разраба
тывают технологические 
процессы изготовления 
деталей и сборки новых 
машин, постоянно зани
маются анализом и со
вершенствованием дей
ствующих технологиче
ских процессов, обеспе
чивая выпуск продукции 
высокого качества. 
(Окончание на 2 й стр.)
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ГЛАВНАЯ СПЕЦИАЛЬНОСТЬ
инженеров - машиностроителей

А  ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ, МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ СТАНКИ И 
ИНСТРУМЕНТЫ (СО СПЕЦИАЛИЗАЦИЕЙ ПО РОБОТИЗИРОВАННОМУ 
ПРОИЗВОДСТВУ)

(Окончание. Начало 
на 1-й стр.)

Как инженеры-конструк
торы, они проектируют 
разнообразную технологи
ческую оснастку, режущие 
инструменты,^ средства 
механизации и автомати
зации вплоть до промыш
ленных роботов, а неред
ко и основное технологи
ческое оборудование. На
конец, как инженеры-ор
ганизаторы производст 
ва, они успешно

стантных цехов, в кото
рых температура и отно
сительная влажность воз
духа поддерживается на 
заданных уровнях с 
очень небольшими коле
баниями.

Станочный парк ма-

для автоматизации сбо
рочных операций, з так
же в таких технологи
ческих процессах. где 
участие человека небезо
пасно для его .здоровья. 
Поэтому в недалеком бу
дущем от каждого инже- 
нера-технолога будет тре

шиностроительных пред- боваться умение проекти- 
приятий пополняется в ровать технологические 
значительной мере за процессы под такое обо-
счет высокосовершенно-! 
го оборудования: стан
ков с числовым програм
мным управлением, мно
гооперационных станков 
(обрабатывающих цент- 

работа- ров), автоматических ли- 
у  ний, прецизионных стан-ют мастерами, началыш- ков различных типов. В

нами участков и цехов. ближайшей перспективе 
Совершенно не случайно — оснащение электрон- 
большинство директоров, НЬ]МИ управляющими уст- 
главных инженеров и ру- р0дствами универсальных 
ководителеи технических СХанков, токарных, фре-

рудование вплоть до со
ставления и отработки 
управляющих программ.

Сейчас кафедра техно
логии машиностроения,!

федра наряду с общей 
подготовкой инженеров 
технологов готовила ин
женеров со специализа
цией «технологическая 
подготовка производства 
изделий на металлорежу 
щих станках с ЧПУ». 
Сейчас на базе этой спе
циализации создана но
вая — «технология ро
ботизированного произ
водства». Ее создание 
вызвано потребностями 
производства в связи с 
решением одной из важ
нейших задач, поставлен
ных перед машинострое
нием XXVI съездом 
КПСС, — задачи осна
щения различных отрас
лей промылшенности а 
самого машиносгроения 
промышленными робота
ми и манипуляторами.

Окончившие ее будут 
заниматься управлением, 
наладкой и эксплуатаци
ей промышленных робо
тов и манипуляторов, 
подготовкой для них уп
равляющих программ,' а 
также выполнением мно-

служб машиностроитель
ных предприятий имеют 
квалификацию инжене- 
ров-механиков по специ
альности «технология ма
шиностроения, металло
режущие станки и инст
рументу.!».

Современная техноло
гия машиностроения
стремительно развивает
ся и совершенствуется. 
Это относится и к мето
дам обработки, и к техно
логическому оборудова
нию. Интенсифицируют
ся традиционные мето
ды: внедряются обработ
ку! резанием с предваруу- 
тельным подогревом, с 
погашением вибраций, 
плазмомеханическое ре
зание. Появляются и со
вершенствуются ууовые 
методы размерной обра
ботки: электрохимиче

ская, химическая элек- 
троэрозионная, электрон
но-лучевая, ультразвуко
вая. Непрерывно повы
шаются требования к 
точности обработки. В 
таких отраслях промыш
ленности, как производ
ство летательных аппара
тов, космическое прибо
ростроение, точное стан
костроение, эти требова
ния уже столь высоки, 
что удовлетворить их

зерных, сверли чьных.
Поэтому современный 
металлорежущий станок 
— это сложная машина, 
насыуценная элементами 
автоматики, оптическими 
устройствами, всевоз
можными электронными) 
блоками вплоть до 
встроенных в станок 
микро-ЭВМ. Все чаще по
добные станки соединя- 
ются в технологические 
комплексы. В серийном 
производстве это уруппы „„„ ___ _____
станков о ЧПУ уппяв.пг- лов Располагает шестью станков С ^УУУ, управля уппптпп пгазпииимии

станков и резания метал-

емых от одной ЭВМ. В 
массовом производстве 
— это участки цеха и, 
даже заводы, состоящие 
из взаимосвязанных ав
томатических линий.

Через несколько лег. 
то есть к тому времени, 
когда поступившие сего
дня будут оканчивать ин 
ститут, они встретят на 
производстве обилие про
мышленных роботов уу 
манипуляторов. Уже сей
час эти совершенууые ме
ханизмы все шире ис
пользуются в станках уу 
технологических систе
мах в качестве легко пе
ренастраиваемых загру
зочных и разгрузочныхудается лишь путем соз

дания специальных, так устройств. ■ Еще перспек- 
называемых, термокон- тивнее их применение

хорошо оснащеннымуу 
учебными лабораториями. 
В их числе лаборатория 
станков с числовым про
граммным управлением, 
в которой представлены 
основные типы таких 
станков в комплекте с 
новейшими устройствами 
автоматического число
вого управления. Кафед
ра имеет устройства для 
подготовки и отработки 
программ для станков с 
ЧПУ, ЭВМ «Наири-2», 
аппаратуру, обесцениваю
щую прямую двусторон
нюю еццзъ с вычисли
тельным центром ТПИ, 
все это богатое оборудо
вание предоставляется в 
распоряжение студентов, 
выполняющих на ууем ла
бораторные работы, ве
дущих учебно-исследова
тельскую и научно-ис
следовательскую работу.

Более десяти лет ка-

ТЕХНОЛОГИЯ
МЕТАЛЛОВ

НАША кафедра — помещается 34 тысячи, 
одна из старейших в ин- в синхрофазотроне объ- 
ституте. Она была осно- единенного института 
вана в 1900 году профес- ядерных исследований в 
сором Т. И. Тихоновым. Дубне используется один 
Кафедра является обще- из самых крупных маг- 
технической и обучает НИТОв весом 36 000 тоууу1 
студентов нескольких и диаметром 61 метр, 

факультетов, в том числе д л я  изготовления таких 
и машиностроительного разнообразных изделий 
по дисциплинам: «Мате- из материала с различ- 
риаловедение и обработ- ными свойствами тре
ка конструкционных ма- буется совершенная тех- 
териалов», «Технология нология, обеспечушаю-

щая достаточно высоко
производительное полу-

гих других работ, свя
занных с автоматизациеуу 
машиностроительного про
изводства.

Окончившие специали
зацию научатся также 
конструировать роботи
зированные комплексы 
— основные ячейки ро
ботизации металлообра
батывающего производ
ства. В лаборатории ка
федры уже имеется 
один такой комплекс. 
Это два токарных стану.а 
с числовым программ
ным управлением, по
строенные на последо
вательную обработку де
тали и обслуживаемые 
промышленным роботом. 
Весь цикл обработки пол- 
ууостью авгоматизуурован. 
Весьма примечательно, 

что разработка и на
стройка этого комплекса 
выполнена студентами 
V курса.

Наши выпускники быст
ро адаптируются я усло
виях любых предприятий, 
становясь П0д л 1ууунымуу 
командирами производ
ства. Велик спрос на 
наших выпускников и в 
различных НИИ, кон
структорских бюро, тех
нологических лаборато
риях.

т .  ПОЛЕТИКА,
зав. кафедрой, про

фессор.
НА СНИМКАХ: инже- 

аер кафедры ТМС А. М. 
Самуйлов и дипломник 
А. Вишнякоь за схемой 
правления роботом.

Аспирант кафедры тех
нологии машиносгроения 
А. Б. Пушкареико про 
водит эксперименты на 
гидравлической устанон-

конструкционных мате
риалов», «Материалове
дение», проводит первууо чение качественных де- 
производственную прак- талей
тику студентов машино- Курсы, которые уузуча- 
строительных специаль- ют студенты на кафедре, 
ностей на заводах. предусматривают знаком-

Современному инзкене- ство с современными 
ру приходится иметь де- конструкционными мате- 
ло с самыми разнообраз- риалами, их свойствам!!, 
ными машинами, меха- возможностями измеууе- 
низмами, ~ приборами, ния свойств в нужном на- 
устройствами. Эти техни- правлении и со способа- 
ческие агрегаты «ключа- ми изготовления из этуух 
уот в себя детали, ра- материалов изделий, 
ботающие в самых раз- _
личных условиях: уури Современная техника
больших механических Располагает большим ко- 
нагрузках, в условиях личеством методов полу
ш а г а х  и низких темпе- чения сталей  машин’ 
ратур, в агрессивных механизмов с широким!! 
средах, в вы соком вакуу- технологическими воз- 
ме и т. д. Для целого можностями. Это различ- 
ряда изделий требуются 
определенные магнитные. ки, обработки давлением,
и и м с п с л ы т п щ  у т у с и ш у ш ш о ,  у

электрические, теплофи- Работы на металлорежу- 
зические и другие свой- щих станках и ДР- ^  не' 
ства. Для изготовления которыми из них и с 
таких механизмов, ма- используемым при этом 
шин используется боль- оборудованием студенты 

г знакомятся в лаборато-
ных металлических и не- Риях кафедРь'пД ?леое ш« '

г я я и - в Е г Н входимыми свойствами. курсе осущесТвляется во
Если в 1900 году при время производственной 

изготовлении одной из практики, которая про- 
самых сложных машин водится на машиностро- 
того времени — паровоза ительных предприятиях 
использовали всего 10 Томска и других горо
марок сталей и сплавов, Д°в-
то для постройки совре- Совремеугный инженер 
менного автомобиля не- Д°лжен быть технически 
обходимо около 100, а грамотным и широко 
для самолета 300 марок эрудированным специа- 
различных металличе- листом> умеющим при 
ских материалов. В со- Решении сложных техни- 
временной технике есть чес,ких проблем успешно 
и я л е л и я  весом  от не- Работать и находить

взаимное понимание с 
представителями смеж- 

сятков тысяч тонн, вклю- ных специальностей. Эго- 
чающие детали сложной му во многом способсг- 
формы, изготовляемуяе с вУет качественное изуче

ние общетехнических дис-

изделия весом от не 
скольких граммов до де-

высокои точностью.
Например, в современ

ной технике ууспользуют- 
ся подшипники весом 
125 тонн с внутренним 
диаметром 6 метров и

циплин в вузе.
НА СНИМКЕ: сотруд 

ники кафедры техноло
гии металлов В. Н. Об
разцов и Ю. М. Лозин-

и п а ш х -  л м с / т  ч_/ . « V  *  | / м м  *» и  -

подшипники с наружным скии «осуждают резуль- 
диаметром 1,1 мм, кото- таты научных исследова-
рых в спичечной коробке ний.
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ВЕЛИКОЕ РУССКОЕ ИЗОБРЕТЕНИЕ
Д  ОБОРУДОВАНИЕ И ТЕХНОЛОГИЯ СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА

С ВАРКА относится к 
числу великих рус

ских изобретении. Она 
чудесно преобразила ли
цо многих технологиче
ских процессов произ
водства машин и меха
низмов, строительства 

судов и сооружений, иг
рает важную роль в ос
воении космоса.

Без этого технологиче
ского процесса невоз
можно было бы выполне
ние плана индустриали
зации нашей страны, ос
нащение Советской Ар
мии могучей боевой тех
никой в грозные годы Ве
ликой Отечественной 
войны, восстановление и 
подъем народного хозяй
ства.

Сварка является од
ним из ведущих техно
логических процессов в 
различных областях тех
ники: в машиностроении, 
строительной индустрии, 
в самолето- и ракето
строении, микроэлектро
нике, атомной энергетике 
и в производстве полу
проводниковых приборов. 
Более того, развитие сва
рочного производства 
оказывает существенное 
влияние на прогресс

всех отраслей промыш
ленности. В первую оче
редь, применение новых 
конструкционных мате
риалов, развитие совре
менных отраслей про
мышленности требуют 
разработки новейших 
прогрессивных методов 
сварки. Поэтому партия 
и правительство уделяют 
большое внимание со
вершенствованию сва

рочной науки и техники. 
Только в последние годы 
разработаны такие высо
копроизводительные спо
собы сварки, как элек
тронно-лучевая, ультра
звуковая, диффузионная, 
импульсно-дуговая, свар
ка трением, лазерная, 
гелиосварка, сварка
взрывом.

Советский Союз зани
мает одно из первых 
мест в мире в области 
сварочного производства. 
В нашей стране впервые 
разработаны и освоены 
высокопроизводи тельные 
способы сварки — авто
матическая под слоем 
флюса, сварка трением.

Автоматическая свар
ка под слоем флюса зна
чительно усовершенство
вала технологию произ

водства сварных конст
рукций в судостроении, 
труб большого диаметра, 
аппаратов высокого дав
ления, работающих в раз
личных агрессивных сре
дах.

Электрошлаковый спо - 
соб сварки, предложен
ный всемирно известным 
Институтом электросвар
ки имени Е. О. Патонэ, 
является значительным 
достижением советской 
сварочной науки. Наши 
специалисты производят 
сварку на земле" и под 
землей, в глубинах оке
ана и даже в космосе. 
Профессия инженере- 
сварщика перспективна и 
романтична, она привле
кает всех, кто стремится 
быть на передовых рубе
жах технического про
гресса. Инженеру-свар- 
щику необходимо знать 
не только технологию 
сварочных работ и при
меняемое оборудование, 
но и уметь проектиро
вать автоматические ли
нии, машины, автоматы 
для сварки. Современное 
сварочное оборудование 
основано на применения 
оптимальных конструк
ций и деталей машин в

сочетании с использова
нием сложных электро
технических устройств, 
электрических машин и 
полупроводниковых при
боров, автоматики.

Поэтому современный 
инженер широкого про
филя должен иметь не
обходимый запас знаний 
как в области машино
строения, так и в обла
сти электротехники и 
автоматики. Сегодня он 
решает проблемы* элек- 
тродуговой сварки. А 
завтра перед ним встанет 
другая задача: например, 
сварка тугоплавких ме
таллов электронным лу
чом. На повестке дня —• 
электроника, электрон
ная оптика, автоматика, 
вакуумная техника, маг
нитные и электрические 
поля, специальные разде
лы математики, — все 
это плюс к тому, что V 
него было вчера. Сего
дня сварщик — подвод
ник, завтра — верхолаз, 
послезавтра — космо
навт, а еше через день 
— врач. Вот почему 
сварщики — передовые 
специалисты своего вре
мени, эрудиты в смеж
ных областях знаний.

Хороший сварщик — это 
и металлург, и электрик, 
и физик, и химик.

Кафедра оборудования 
и технологии сварочного 
производства готовит 
инженеров, которые мо
гут решать задачи по 
конструированию свароч
ных машин и механиз
мов, по расчету и проек
тированию электриче-: 
ского сварочного обору
дования, разработке про
грессивных методов ав
томатизации и механиза
ции сварочных работ.

Каждый студент поми
мо изучения теоретиче
ских курсов, лаборатор
ных и практических за
нятий имеет возможность 
заниматься научно-иссле
довательской работой в

лабораториях кафедр 
по основному научному 
направлению кафедры— 

«разработке и исследова
нию метода и систем им
пульсного управления 
сварочными процесса
ми». Для более эффек
тивной научно-исследова
тельской работы студен
тов на кафедре создано 
и успешно функциониру
ет студенческое конст
рукторское бюро «Элек
тросварка».

А. КНЯЗЬКОВ, 
зав. кафедрой, 

доцент.
НА СНИМКЕ: студент 

группы 4603 М. Рахнин, 
член СКВ «Электросвар
ка», занявшего первое 
место по области среди 
студенческих конструк
торских бюро.

П ОРОШКОВАЯ ме
таллургия — одно 

из важнейших направле
ний современного науч
но-технического прогрес
са. Она занимается воп
росами получения метал
лических порошков и из
делий из них. Важность 
ускоренного развития по
рошковой металлургии 
неоднократно подчерки
валась в различных до
кументах КПСС и прави
тельства СССР, в вы
ступлениях видных уче
ных и государственных 
деятелей, например, пре
зидента Академии на> к 
СССР академика А. ГГ. 
Александрова. В матери
алах XXVI съезда КПСС 
среди основных задач в 
области промышленного 
производства указывает
ся на необходимость бо
лее чем в три раза уве
личить выпуск продук
ции порошковой метал
лургии. Мало какие от
расли промышленности 
будут в этой пятилетке 
развиваться столь интен
сивно, как порошковая 
металлургия. Уже сей
час практически все от
расли народного хозяй
ства не могут обойтись

ПОРОШКОВАЯ М ЕТА Л Л УРГИ Я -  
ВАЖНЕЙШЕЕ НАПРАВЛЕНИЕ СОВРЕМЕННОГО 

Н А УЧ Н О -ТЕ Х Н И Ч Е С КО ГО  ПРОГРЕССА
Д  ПОРОШКОВАЯ МЕТАЛЛУРГИЯ И НАПЫЛЕННЫЕ ПОКРЫТИЯ

без металлокерамических 
изделий. Эти изделия 
необходимы в машино
строении, станкострое
нии, приборостроении, 
инструментальной про
мышленности, электро
технике, химической про
мышленности, атомной 
энергетике, в сельском 
хозяйстве, на транспорте 
и т. д., начиная от кос
мической техники и кон
чая бытовыми прибора
ми. Порошковая метал 
лургия позволяет полу
чать такие материалы, 
которые невозможно или 
очень трудно изготовить 
другими способами. Это 
очень чистые металлы, 
тугоплавкие металлы и

соединения, твердые 
сплавы, пористые метал 
лические материалы, 
сплавы с особыми маг
нитными, электрически
ми, механическими, хи
мическими свойствами и 
др. Важнейшим досто
инством порошковой ме
таллургии является воз
можность огромной эко
номии металла, сырье
вых, энергетических и 
трудовых ресурсся стра
ны. Сегодня эти достоин
ства приобретают перво
степенное значение в свя
зи с значительным ис
тощением эксплуатируе
мых в настоящее время 
источников минерального 
сырья, источников энер

гии, в свяш с острым 
дефицитом рабочей силы, 
особенно в Сибирском 
регионе. Производство 
изделий нз порошков 
можно назвать безотход
ной или по крайней мере 
малоотходной технологи
ей: металл используется 
почти на 100 проц. '

Эффективной техноло
гией, обеспечивающей 
значительную экономию 
металла, является нане
сение с применением по
рошков различных по
крытий на элементы ме
таллоконструкций, дета
ли машин, механизмов и 
т. д. Антикоррозионные 
покрытия позволяют эко
номить около 10 млн. 
тонн стали в год, нане
сение износостойких по
крытий в десятки раз 
увеличивает срок служ
бы деталей машин и дает 
экономию более 00 млн. 
руб. в год.

Внедрение этих высо
коэффективных техноло
гий особенно актуально 
в Сибири. Это отмеча
лось, в частности, на 
Всесоюзной конференции 
по развитию производи
тельных сил Сибири в 
июне 1980 г. В связи 
с этим и учитывая то, 
что в Томске в последние 
годы ведутся- значитель
ные научно-исследова
тельские работы по по
рошковой металлургии и

нанесению покрытий, 
реализуется комплексная 
научно-техническая про
грамма по развитию по
рошковой металлургии и 
нанесению покрытий, ут
вержденная бюро Том
ского обкома КПСС. Ми
нистерство высшего об
разования СССР в июле 
1981 года приняло ре
шение о создании в Том
ском политехническом 
институте повой специ
альности 0414 «порош
ковая металлургия и на
пыленные покрытия».

В 1982 году сделан 
первый набер студентов 
на эту специальность, ко
торые будут обучаться 
на кафедра порошковой 
металлургии и напылен
ных покрытий. В настоя
щее время это единствен
ная кафедра на востоке 
страны, где осуществ
ляется подготовка спе
циалистов по эго:'! специ
альности.

На первых курсах обу 
чения студенты приобре
тают общетехническую 
подготовку; они изуча
ют высшую математику, 
физику, химию и другие 
предметы, необходимые 
для изучению специаль

ных дисциплин. В тече
ние обучения в институ
те студенты изучают об
щественно - политические 
науки, без которых не
возможно формирование 
современного специалис
та. На старших курсах 
они изучают специаль
ные теоретические дис
циплины, а также прохо
дят практику на передо
вых промышленных
предприятиях Томска и 
других городов Советско
го Союза.

С целью повышения 
качества подготовки ин
женерных кадров по спе
циальности «порошковая 
металлургия и напылен
ные покрытия» в 1982 г. 
на базе нашей кафедры, 
отдела физики твердой! 
тела и материаловедения 
Института оптики атмос
феры Томского филиала 
Сибирского отделения 
(Окончание на 4-й стр.)

НА СНИМКАХ: дип
ломник Р. Алихачов про
водит эксперимент по 
спеканию порошков в 
инертном газе или ваку
уме в вакуумной печи 
На этом станке (снимок 
справа) исследуют ма
териалы на растяжение.



КОГДА КОНЧАЮТСЯ 
Л Е К Ц И К

НА СНИМКЕ: в диско-клубе «Лада» можно интересно провести 
время.

На факультете мно- На факультете по- 
го спортивных тради стоянно проводятся
ций. Создан футболь- турниры по футболу,

ный клуб «Механик», шахматам, организу-

НА СНИМКАХ: со
трудники факультета 
на старте кросса 
«Лыжня зовет».

" ................................................................... .

ПОРОШКОВАЯ

МЕТАЛЛУРГИЯ
(Окончание. Начало 

на 3-й стр.)
АН СССР и производст
венного объединение 
«Томскнефть» создан 
учебно-научно-производ
ственный комплекс «По
рошковая металлургия». 
В рамках УНПК в этом 
же году начало функ
ционировать студенче
ское конструкторско- 
технологическое бюро. 
Студенты нашей специ
альности, начиная с 
младших курсов, зани
маются научно-исследо
вательской работой. Под 
руководством профессо
ров и преподавателей, 
ведущих научных сотруд
ников и инженеров 
УНПК они участвуют в 
выполнении НИР по 
хоздоговорным и госбюд
жетным тематикам. Те
матика этих работ очень 
актуальная и связана с 
разработкой и примене
нием в народном хозяй
стве передовой техноло
гии получения изделий 
методом порошковой ме
таллургии, технологии 
нанесения износостой
ких н антикоррозионных 
покрытий на детали и 
оборудование, используе
мое в самых различных 
отраслях промышленно
сти.

В. ПАНИН, 
член-корреспондент 

АН СССР, зав. ка
федрой «Порошковая 
металлургия и на
пыленные покрытия».
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тельно проходят вечера 
отдыха, встречи с инте
ресными людьми. Можно 
послушать современную 
и классическую музыку, 
потанцевать. Гостями на
шего диско-клуба были 
такие ведущие исполни
тели эстрады, как Тынис 
Мяги и группа Мьюзик 
Сейв, Яак Иоала и ВИЛ 
«Верасы», группы
«Апельсин» и «Машина 
времени».

Немаловажную роль 
на нашем факультете 
занимает трудовое воспи
тание. Это не только 
приобщение к работе, 
но и формирование ха
рактера. Трудозой се
местр — самый корот
кий, но и самый боевой. 
Студенты помогают
строить жилые дома, уч
реждения культуры,
здравоохранения, произ
водственные помещения. 
Отзывы о них самые хо
рошие.

Если ты увлекаешься 
спортом, туризмом, фо
тографией, радио, мо
жешь проявлять свои 
способности в туристи
ческом клубе «Ермак», 
спортклубе, в фотоклу-' 
бах и радиостудии наше
го факультета. А если 
ничего не умеешь, не пе
чалься, поступишь — на
учим!

А. АВРАМОВ,
секретарь комитета

ВЛКСМ факультета.

Студенты машиностро
ительного факультета 
живут в двух благоуст
роенных общежитиях. 
Это не просто место жи
тельства — это бурная 
студенческая жизнь, 
полная радости, задора, 
поисков, творчества.
Здесь мы находим вер
ных товарищей и дело, 
которому отдаем свобод
ное время.

Если вы умеете петь, 
танцевать, играть на му
зыкальных инструмен
тах, читать стихи, то мо
жете найти применение 
своим способностям п 
коллективе художествен
ной самодеятельности, 
который пользуется за
служенной популярно
стью не только у сту
дентов нашего факульте
та, но и везде, где ему 
приходилось выступать. 
Талантливую молодежь 
ждут недавно созданные 
ансамбль политической 
песни и клуб самодея
тельной песни. В нашем 
общежитии открыт сту
денческий клуб «Лада». 
Это центр культурной 
жизни факультета. Здесь 
студентам представлена 
возможность заниматься 
прикладным творчеством 
— искусством, живо
писью. Консультации да
ют специалисты, участ
ники многих выставок.

В клубе и Доме куль
туры института

Студенты-пашино 
строители дружат со 
спортом. Спорт и физ
культура — это не
отъемлемая часть сту 
денческой жизни. На
ши ребята умеют со
четать учебу в инсти
туте и успешное за
нятие спортом. В ин
ституте нет, наверное, 
такой спортивной сек- 

. цни, где бы не зани 
мались студенты ма 
шиностроительного фа 
культета, многие из 
них входят в состав 
сборной института 
Наши студенты зани
маются в секциях во
лейбола, баскетбола, 
футбола, по лыжным 
гонкам, спортивному 
ориентированию, борь
бы, бокса и т. д.

О спортивных до
стижениях нашего фа
культета можно су
дить, взглянув на 
таблицу межфакуль
тетской спартакиады. 
Почти по всем видам 
наш факультет в чис
ле призеров.

успешно выступают на 
соревнованиях коман
ды по волейболу и 
баскетболу. Наши 
спортсмены входят в 
сборную института по 
хоккею с шайбой. Но 
и не остаются в сто
роне и те, кто не за
нимается в спортив
ных секциях.

ются массовые лыж
ные походы, кроссы, 
каждый желающий 
может в них высту
пить.

Словом, наши сту
денты дружат со спор
том.

В. КУЛИШОВ, 
председатель спорт- 

совета МСФ.
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У СТАНО В Л Е Н Ы 
следующие сроки 
приема докумен 

тов, проведения вступи 
тельных экзаменов н за 
числения в число студен 
тов.

Прием заявлений —
20 нюня по 31 июля.

Вступительные экзаме 
ны — с 1 по 20 августа 
(в Томске), зачисление — 
с 21 по 25 августа.

Прием заявлений про
изводится в приемной ко
миссия.

В заявлении поступаю
щий указывает факультет 
и специальность. Заявле
ние (по форме, указанной 
в правилах приема) по
дается на имя ректора 
института.

К заявлению прилага
ются:

1) документ о среднем 
образовании (в подлинни
ке):

УСЛОВИЯ ПРИЕМА
2) характеристика для 

поступления в вуз, кото
рая выдается с последне
го места работы (для ра
ботающих) и подписывает
ся руководителями пред
приятия, партийной, ком
сомольской и профсоюз
ной организациями.

Выпускники средина 
школ (выпуск 1983 года), 
предоставляют характери
стику, подписанную ди
ректором школы или 
классным руководителем 
и секретарем комсомоль
ской организации. Харак
теристика должна быть 
заверена печатью школы 
(предприятия), иметь да
ту выдачи, причем обяза
тельны две подписи;

3) медицинская справ
ка (форма № 286);

4) выписка из тру
довой книжки (для работа
ющих);

5) шесть фотокарточек 
(снимки без головного 
убора) размером З у 4 с м .

6) паспорт и военный 
билет или приписное сви
детельство (предъявляют
ся лично).

Поступающие сдают 
вступительные экзамены 

по всем предметам: два — 
по математике, физике, 
(письменно), пишут сочи
нение.

Лица, закончившие 
средние общеобразо
вательные школы с золо
тыми медалями и средние 
специальные и профес
сионально - технические 
учебные заведения с ди
пломом с отличием —

физику (письменно).
Абитуриенты, у кото

рых аттестат без троек и 
средний балл не ниже 
4,5, сдают два вступитель
ных экзамена: по матема
тике и физике (письмен
но).

При получении не ни
же 9 или 10 баллов на 
этих экзаменах абитури
енты зачисляются в чис
ло студентов. Абитуриен
ты, набравшие менее 9 
баллов, сдают остальные 
два экзамена и участвуют 
в общем конкурсе.

Зачисление в институт 
производится по резуль
татам сдачи вступитель
ных экзаменов.

Преимущественным пра
вом поступления при ра
венстве общего количества

баллов пользуются лица, 
имеющие стаж работы не 
менее 2 лет, передовики 
производства, а также 
уволенные в запас воен
нослужащие.

При институте открыто 
подготовительное отделе
ние с дневной, вечерней и 
заочной формами обуче
ния. .Прием заявлений и 
начало занятий проводят
ся в следующие сроки. 
На обучение с отрывом от 
производства (дневное 
обучение) прием заявле
ний с 1 октября по 10 но
ября, начало занятий с 
1 декабря.

Без отрыва от произ
водства (заочное и вечер
нее отделение) — прием 
заявлений — с 1 августа 
по 10 сентября, начало 
занятий — с 1 октября 
по 1 июля.

Лица, окончившие под
готовительное отделение, 
зачисляются в институт

пне конкурса.
Во время учебы на под

готовительном отделении 
слушатели получают сти
пендию, иногородним пре
доставляется общежитие.

Для подготовки к 
вступительным экзаменам 
при институте работают с 
1 сентября по 30 июня 
заочные, с 1 октября по 
1 июля — вечерние и с 
5 июля по 30 июля — 
очные подготовительные 
курсы.

Все абитуриенты на 
время вступительных эк
заменов и зачисленные в 
число студентов I курса 
обеспечиваются общежи
тием и получают стипен
дию.

Заявление с указанием 
факультета и специально
сти направлять в прием
ную комиссию по адресу: 
634004, г. Томск-4, про
спект Ленина, 30, ТПИ, 
приемная комиссия.
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