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Для выявления наружных дефектов сварных швов (непроваров, пор, 

раковин, следов коррозии и пр.) и исследования прилегающих к ним зон, 

применяется метод капиллярной дефектоскопии. Этот метод исследования 

актуален не только в чёрной металлургии, но и в других отраслях 

промышленности, ведь его можно использовать для проверки качества швов 

пластмасс, керамики, сплавов цветных металлов и других материалов.  

В статье проводится исследование различных параметров при 

проведении капиллярного контроля. Рассмотрены этапы и оборудование для 

проведения люминесцентного контроля. Приведены возможные факторы, 

влияющие на качество проводимого контроля. Рекомендованы мероприятия, 

которые сводят к минимуму не достоверные результаты контроля. 
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