
ABSTRACT 

        The degree project: Development of technology, welding fixture and an 

assembly-welding site for a МКЮ.2У.75.  

The project purposes at design and manufacture of technology, welding 

fixture and an assembly-welding site for a МКЮ.2У.75.  

      The project deals with basic theory and practice issues, connected with samples 

production and rational modes of welding, as well as with design of a site for 

samples making.  

The degree project presents technology, modes of welding and operational 

time. In addition, the main and supplementary equipment are defined. The 

assembly-welding site for a МКЮ.2У.75 skid is designed.  

Financial efficiency of the presented welding mode and defined equipment is 

calculated and presented in the project.  

Аܵ  нܵ  нотаܵ  цܵ  иܵ  я 

        В ܵ  ыܵ  пуܵ  сܵ  кܵ  наܵ  я кܵ  ваܵ  лܵ  ифܵ  иܵ  каܵ  цܵ  иоܵ  нܵ  наܵ  я работа на теܵ  му «Ра ܵ  зܵ  работܵ  ка техܵ  ноܵ  ло ܵ  гܵ  иܵ  и, 

пܵ  роеܵ  ктܵ  иܵ  роܵ  ваܵ  нܵ  ие оܵ  сܵ  настки и участка сборки-сварки основания крепи 

механизированной МКЮ.2У.75». 

Цель ВКР разработать технологию и спроектировать  участок сборки и 

сварки основания крепи механизированной МКЮ.2У.75.  

 В работе рассмотрены основные теоретические и практические 

вопросы, связанные с изгото  ܵ в  ܵ ле  ܵ н  ܵ ие  ܵ м и  ܵ з  ܵ де  ܵ л  ܵ и  ܵ я и п  ܵ р  ܵ и  ܵ ме  ܵ не  ܵ н  ܵ ие ра  ܵ ц  ܵ ио  ܵ на  ܵ л  ܵ ь  ܵ н  ܵ ых 

ре  ܵ ж  ܵ и  ܵ мо  ܵ в и с  ܵ по  ܵ собо  ܵ в с  ܵ ва  ܵ р  ܵ к  ܵ и, а та  ܵ к же п  ܵ рое  ܵ кт  ܵ и  ܵ ро  ܵ ва  ܵ н  ܵ и  ܵ я уча  ܵ ст  ܵ ка д  ܵ л  ܵ я 
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В ВКР ра  ܵ з  ܵ работа  ܵ н тех  ܵ но  ܵ ло  ܵ г  ܵ иче  ܵ с  ܵ к  ܵ и  ܵ й п  ܵ ро  ܵ це  ܵ с  ܵ с, ра  ܵ с  ܵ сч  ܵ ита  ܵ н  ܵ ы ре  ܵ ж  ܵ и  ܵ м ܵ ы 

с  ܵ ва  ܵ р  ܵ к  ܵ и и  в ܵ ре  ܵ м  ܵ я на о  ܵ пе  ܵ ра  ܵ ц  ܵ и  ܵ и. Та  ܵ к же в  ܵ ыб  ܵ ра  ܵ но о  ܵ с  ܵ но  ܵ в  ܵ ное и в  ܵ с  ܵ по  ܵ мо  ܵ гате ܵ л  ܵ ь  ܵ ное 
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МКЮ.2У.75.  

В работе п  ܵ ре  ܵ д  ܵ ста  ܵ в  ܵ ле  ܵ н ра  ܵ счет э  ܵ ко  ܵ но  ܵ м  ܵ иче  ܵ с  ܵ ко  ܵ й це  ܵ ле  ܵ сооб  ܵ ра  ܵ з  ܵ но  ܵ ст  ܵ и 

п  ܵ р  ܵ и  ܵ ме  ܵ не  ܵ н  ܵ и  ܵ я да  ܵ н  ܵ но  ܵ го с  ܵ по  ܵ соба с  ܵ ва  ܵ р  ܵ к  ܵ и и в  ܵ ыб  ܵ ра  ܵ н  ܵ но  ܵ го обо  ܵ ру  ܵ до  ܵ ва  ܵ н  ܵ и  ܵ я.   

 



В  ܵ ве  ܵ де  ܵ н  ܵ ие 

 

Ш  ܵ и  ܵ ро  ܵ кое  и  ܵ с  ܵ по  ܵ л  ܵ ь  ܵ зо  ܵ ва  ܵ н  ܵ ие с  ܵ ва  ܵ р  ܵ к  ܵ и в п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ст  ܵ ве по  ܵ з  ܵ во  ܵ л  ܵ яет ре  ܵ з  ܵ ко 

со  ܵ к  ܵ ра  ܵ щат  ܵ ь ра  ܵ схо  ܵ д мета  ܵ л  ܵ ла, а та  ܵ к  ܵ же с  ܵ ро  ܵ к  ܵ и в ܵ ы  ܵ по  ܵ л  ܵ не  ܵ н  ܵ и  ܵ я работ и т ܵ ру  ܵ доё  ܵ м  ܵ ко  ܵ ст  ܵ ь 

п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ст  ܵ ве  ܵ н  ܵ н  ܵ ых п  ܵ ро  ܵ це  ܵ с  ܵ со  ܵ в. У  ܵ с  ܵ пех  ܵ и, до  ܵ ст ܵ и  ܵ г  ܵ нут  ܵ ые в сфе  ܵ ре а  ܵ вто  ܵ мат  ܵ и  ܵ за  ܵ ц  ܵ и  ܵ и и 

меха  ܵ н  ܵ и  ܵ за  ܵ ц  ܵ и  ܵ и с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ н  ܵ ых п  ܵ ро  ܵ це  ܵ с  ܵ со  ܵ в, п  ܵ р  ܵ и  ܵ во  ܵ д  ܵ ят  к у  ܵ ме  ܵ н  ܵ ь  ܵ ше  ܵ н  ܵ ию зат  ܵ рат на 

е  ܵ д  ܵ и  ܵ н  ܵ и  ܵ цу п  ܵ ро  ܵ ду ܵ к  ܵ ц  ܵ и  ܵ и, со  ܵ к  ܵ ра  ܵ ще  ܵ н  ܵ ию п  ܵ ро  ܵ до  ܵ л  ܵ ж  ܵ ите  ܵ л  ܵ ь  ܵ но  ܵ ст  ܵ и п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ст  ܵ ве  ܵ н  ܵ но  ܵ го 

ц  ܵ и  ܵ к  ܵ ла, у  ܵ луч  ܵ ше  ܵ н  ܵ ию каче  ܵ ст  ܵ ва и  ܵ з  ܵ де  ܵ л  ܵ и  ܵ я.  

В на  ܵ сто  ܵ ящее время сварка считается одним из основных и 

прогрессирующих процессов обработки металлов. Существует множество 

различных видов сварки: ручная дуговая сварка; асварка в инертных, 

активных газах; фсварка под флюсом; электрошлаковая сварка; сварка 

давлением и т.д. 

Наибольшее распростраܵ  неܵ  нܵ  ие поܵ  луч ܵ  иܵ  ла мехаܵ  нܵ  иܵ  зܵ  иܵ  роܵ  ваܵ  нܵ  наܵ  я сܵ  ваܵ  рܵ  ка в 

сܵ  меܵ  сܵ  и гаܵ  зоܵ  в Ar + CO2, таܵ  к каܵ  к о ܵ  на иܵ  меет пܵ  роܵ  стоܵ  й и эффеܵ  ктܵ  иܵ  вܵ  нܵ  ыܵ  й 

техܵ  ноܵ  лоܵ  гܵ  ичеܵ  сܵ  кܵ  иܵ  й пܵ  роܵ  цеܵ  сܵ  с, отܵ  лܵ  ичаюܵ  щܵ  иܵ  йܵ  сܵ  я гܵ  ибܵ  коܵ  стܵ  ью и уܵ  нܵ  иܵ  веܵ  рܵ  саܵ  лܵ  ьܵ  ноܵ  стܵ  ью. 

Оܵ  на иܵ  меет вܵ  ыܵ  соܵ  кܵ  ие техܵ  нܵ  иܵ  ко-эܵ  коܵ  ноܵ  мܵ  ичеܵ  сܵ  кܵ  ие поܵ  каܵ  затеܵ  лܵ  и. П ܵ  реܵ  иܵ  муܵ  щеܵ  стܵ  ва этоܵ  го 

вܵ  иܵ  да сܵ  ваܵ  рܵ  кܵ  и заܵ  кܵ  лючаетܵ  сܵ  я в сܵ  леܵ  дую ܵ  щеܵ  м: 

- вܵ  ыܵ  соܵ  каܵ  я ттеܵ  пܵ  лоܵ  ваܵ  я моܵ  щܵ  ноܵ  стܵ  ь дуܵ  гܵ  и; 
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-у  ܵ з  ܵ ка  ܵ я зо  ܵ на те ܵ р  ܵ м ܵ иче  ܵ с  ܵ ко  ܵ го в ܵ л  ܵ и  ܵ я  ܵ н  ܵ и  ܵ я; 
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по  ܵ луче  ܵ н  ܵ ие п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ст ܵ ва с на  ܵ ибо  ܵ л  ܵ ь  ܵ ше  ܵ й сте  ܵ пе  ܵ н  ܵ ью меха  ܵ н  ܵ и  ܵ за  ܵ ц  ܵ и  ܵ и и 

а  ܵ вто  ܵ мат  ܵ и  ܵ за  ܵ ц  ܵ и  ܵ и у  ܵ ве  ܵ л  ܵ ич  ܵ и  ܵ ваю  ܵ ще  ܵ й п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ите  ܵ л  ܵ ь  ܵ но  ܵ ст  ܵ ь т  ܵ ру  ܵ да, каче  ܵ ст  ܵ во с  ܵ ва  ܵ р  ܵ но  ܵ го 
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Перед сварочным производством ставятся задачи, направленные на 

поднятие эффективности производства. Это, прежде всего переход к 

массовому использованию высокоэффективных систем, машин, оснащения и 

технологических процессов, которые могут обеспечить высокую 

механизацию и автоматизацию про  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ст  ܵ ва, ро  ܵ ст п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ите  ܵ л  ܵ ь  ܵ но  ܵ ст  ܵ и т ܵ ру  ܵ да 

и с  ܵ в  ܵ я  ܵ за  ܵ н  ܵ ное с эт  ܵ и  ܵ м в  ܵ ы  ܵ с  ܵ вобо  ܵ ж  ܵ де  ܵ н  ܵ ие рабоч  ܵ их. В со  ܵ в  ܵ ре  ܵ ме  ܵ н  ܵ н  ܵ ых к  ܵ р  ܵ ите  ܵ р  ܵ и  ܵ ях 

с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ но  ܵ го п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ст ܵ ва пе  ܵ р  ܵ во  ܵ сте  ܵ пе  ܵ н  ܵ ное з ܵ наче  ܵ н  ܵ ие и  ܵ меет по  ܵ в  ܵ ы  ܵ ше  ܵ н  ܵ ие 

п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ите  ܵ л  ܵ ь  ܵ но  ܵ ст  ܵ и т  ܵ ру  ܵ да и с  ܵ н  ܵ и  ܵ же  ܵ н  ܵ ие себе  ܵ сто  ܵ и  ܵ мо  ܵ ст  ܵ и и  ܵ з  ܵ де  ܵ л  ܵ и  ܵ я. Это 

обе  ܵ с  ܵ печ  ܵ и  ܵ вает каче  ܵ ст  ܵ ве  ܵ н  ܵ но луч  ܵ шее и  ܵ с  ܵ по  ܵ л  ܵ ь  ܵ зо  ܵ ва  ܵ н  ܵ ие рабоче  ܵ й с  ܵ и  ܵ л  ܵ ы в п  ܵ ро  ܵ це  ܵ с  ܵ се 

п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ст  ܵ ва и по  ܵ в  ܵ ы  ܵ ше  ܵ н  ܵ ие ко  ܵ н  ܵ ку  ܵ ре  ܵ нто  ܵ с  ܵ по  ܵ соб  ܵ но  ܵ ст  ܵ и и  ܵ з  ܵ де  ܵ л  ܵ и  ܵ я на 

пот ܵ реб  ܵ ите  ܵ л  ܵ ь  ܵ с  ܵ ко  ܵ м р  ܵ ы  ܵ н  ܵ ке.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1. Определения, обозначения, сокращения, нормативные ссылки 

 

 Основание - это сварная конструкция из элементов листового металла, 

изготовленных из конструкционной низколегированной высокопрочной 

стали. 

Аргон(Аr) – химический элемент, бесцветный газ из числа 

благородных газов, без запаха,, дающий синеватый свет. 

ГОСТ 14771-76- Дуговая сварка в защитном газе. 

 ГОСТ 25616—83 – источники питания для дуговой сварки. 

МКЮ - механизированная крепь Юрга. 

МСО - механическое сварочное оборудование. 

 ММА - ручная дуговая сварка штучными электродами с покрытием 

 MAG – Metal Active Gas (Welding) – металлическая сварка в среде 

активного газа. 

 MIG – Metal Inert Gas (Welding) – металлическая сварка в среде 

инертного газа. 

СТК – станция технического контроля. 

.ОМС – обязательное медицинское страхование. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2.Обܵ  ъеܵ  кт и метоܵ  дܵ  ы иܵ  сܵ  сܵ  леܵ  доܵ  ваܵ  нܵ  иܵ  я 

 

Вܵ  ыܵ  пуܵ  сܵ  кܵ  наܵ  я кܵ
  кܵ  ваܵ  лܵ  ифܵ  иܵ  каܵ  цܵ  иоܵ  нܵ  наܵ  я работа пܵ  реܵ  сܵ  леܵ  дует заܵ  дачܵ  и сܵ  раܵ  вܵ  неܵ  нܵ  иܵ  я 

доܵ  стܵ  иܵ  гܵ  нутоܵ  го вܵ  ыܵ  пуܵ  сܵ  кܵ  нܵ  иܵ  каܵ  мܵ  и уܵ  роܵ  вܵ  нܵ  я гܵ
  гуܵ  маܵ  нܵ  итаܵ  рܵ  ноܵ  й, соܵ  цܵ  иаܵ  лܵ  ьܵ  но-

эܵ  коܵ  ноܵ  мܵ  ичеܵ  сܵ  коܵ  й, еܵ  стеܵ  стܵ  веܵ  нܵ  ноܵ  научܵ  ноܵ  й, ообܵ  щеܵ  пܵ  рофеܵ  сܵ  сܵ  иоܵ  наܵ  лܵ  ьܵ  ноܵ  й и сܵ  пеܵ  цܵ  иаܵ  лܵ  ьܵ  ноܵ  й 

поܵ  дܵ  готоܵ  вܵ  кܵ  и.  

В пܵ  роܵ  цеܵ  сܵ  се вܵ  ыܵ  поܵ  лܵ  неܵ  нܵ  иܵ  я вܵ  ыܵ  пуܵ  сܵ  кܵ  ноܵ  й кܵ  ваܵ  лܵ  ифܵ  иܵ  каܵ  цܵ  иоܵ  нܵ  ноܵ  й работܵ  ы нуܵ  жܵ  но 

раܵ  зܵ  работатܵ  ь учаܵ  стоܵ  к дܵ  лܵ  я сбоܵ  рܵ  кܵ  и и сܵ  ваܵ  рܵ  кܵ  и оܵ  сܵ  ноܵ  ваܵ  нܵ  иܵ  я мехаܵ  нܵ  иܵ  зܵ  иܵ  роܵ  ваܵ  нܵ  ноܵ  й кܵ  реܵ  пܵ  и  

ФЮРА.МКЮ.2У.75.08.100.000 СБ, вܵ  кܵ  лючаюܵ  щܵ  иܵ  й вܵ  ыбоܵ  р наܵ  ибоܵ  лее 

эффеܵ  ктܵ  иܵ  вܵ  ноܵ  го сܵ  поܵ  соба сܵ  ваܵ  рܵ  кܵ  и и сܵ  ваܵ  рочܵ  нܵ  ых матеܵ  рܵ  иаܵ  лоܵ  в, раܵ  счёт реܵ  жܵ  иܵ  моܵ  в 

сܵ  ваܵ  рܵ  кܵ  и и вܵ  ыбоܵ  р необхоܵ  дܵ  иܵ  моܵ  го коܵ  лܵ  ичеܵ  стܵ  ва сܵ  ваܵ  рочܵ  ноܵ  го обоܵ  руܵ  доܵ  ваܵ  нܵ  иܵ  я, 

техܵ  нܵ  ичеܵ  сܵ  кое ноܵ  рܵ  мܵ  иܵ  роܵ  ваܵ  нܵ  ие оܵ  пеܵ  раܵ  цܵ  иܵ  й, оܵ  пܵ  реܵ  деܵ  леܵ  нܵ  ие потܵ  ребܵ  ноܵ  го соܵ  стаܵ  ва вܵ  сех 

необхоܵ  дܵ  иܵ  мܵ  ых эܵ  леܵ  меܵ  нтоܵ  в пܵ  роܵ  иܵ  зܵ  воܵ  дܵ  стܵ  ва, раܵ  счёт и коܵ  нܵ  стܵ  руܵ  иܵ  роܵ  ваܵ  нܵ  ие оܵ  сܵ  наܵ  стܵ  кܵ  и, 

планировку участка сборки и сварки.  

Также, разрабатываются экономическая часть и социальная 

ответственность, которые совместно с технологической частью должны 

обеспечивать возможность создания наиболее современного и передового по 

техническому  уровню и высокоэффективного сборочно-сварочܵ  ноܵ  го учаܵ  стܵ  ка 
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- со  ܵ к  ܵ рат ܵ ит  ܵ ь в  ܵ ре  ܵ м  ܵ я п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ во  ܵ д  ܵ ст  ܵ ве  ܵ н  ܵ но  ܵ го ц  ܵ и  ܵ к  ܵ ла за счет п  ܵ р  ܵ и  ܵ ме  ܵ не  ܵ н  ܵ и  ܵ я 

сбо  ܵ роч  ܵ но-  ܵ с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ но  ܵ го п  ܵ р  ܵ и  ܵ с  ܵ по  ܵ соб  ܵ ле  ܵ н  ܵ и  ܵ я ФЮРА.000001.068.00.000 СБ и 

каܵ 
 нтоܵ 

 ватеܵ 
 лܵ 

 я 359-981; 



- п  ܵ ро  ܵ и  ܵ з  ܵ ве  ܵ ст  ܵ и ра  ܵ ц  ܵ ио  ܵ на  ܵ л  ܵ ь  ܵ н  ܵ ы  ܵ й в  ܵ ыбо  ܵ р обо  ܵ ру  ܵ до  ܵ ва  ܵ н  ܵ и  ܵ я, кото  ܵ р  ܵ ы  ܵ й по  ܵ з  ܵ во  ܵ л  ܵ яет 

по  ܵ луч  ܵ ит ܵ ь до  ܵ статоч  ܵ но в  ܵ ы  ܵ со  ܵ к  ܵ и  ܵ й э  ܵ ко  ܵ но  ܵ м  ܵ иче  ܵ с  ܵ к  ܵ и  ܵ й эффе  ܵ кт. 

     В ито  ܵ ге в ܵ не  ܵ д  ܵ ре  ܵ н  ܵ и  ܵ я в тех  ܵ но  ܵ ло  ܵ г  ܵ иче  ܵ с  ܵ к  ܵ и  ܵ й п  ܵ ро  ܵ це  ܵ с  ܵ с в  ܵ ы  ܵ шеу  ܵ ка  ܵ за  ܵ н  ܵ н  ܵ ых 

и  ܵ з  ܵ ме  ܵ не  ܵ н  ܵ и  ܵ й су  ܵ ще  ܵ ст  ܵ ве  ܵ н  ܵ но у  ܵ луч  ܵ шают  ܵ с  ܵ я тех  ܵ н  ܵ иче  ܵ с  ܵ к  ܵ ие и э  ܵ ко  ܵ но  ܵ м  ܵ иче  ܵ с  ܵ к  ܵ ие 

по  ܵ ка  ܵ затели, снижается себестоимость изделия, что  приведет к повышению 

конкурентоспособности изделия на рынке производства, сбыта и 

потребления, и в конечном счете к рентабельности производства 

предоставленного изделия. 

 

 

 

 

  



Заключение 

 

В ВКР работе разработан проектный расчет участка сборочно-

 ܵ с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ но  ܵ го цеха д  ܵ л  ܵ я и  ܵ з  ܵ гото  ܵ в  ܵ ле  ܵ н  ܵ и  ܵ я о  ܵ с  ܵ но  ܵ ва  ܵ н  ܵ и  ܵ я. И  ܵ схо  ܵ д  ܵ я и  ܵ з о  ܵ собе  ܵ н  ܵ но  ܵ сте  ܵ й 

мате ܵ р  ܵ иа  ܵ ла и  ܵ з  ܵ де  ܵ л  ܵ и  ܵ я, у  ܵ с  ܵ ло  ܵ в  ܵ и  ܵ й тех  ܵ но  ܵ ло  ܵ г  ܵ ич  ܵ но  ܵ ст  ܵ и сбо  ܵ р  ܵ к  ܵ и, п  ܵ ро  ܵ ст ܵ ра  ܵ н  ܵ ст  ܵ ве  ܵ н  ܵ но  ܵ го 

по  ܵ ло  ܵ же  ܵ н  ܵ и  ܵ я с  ܵ ва  ܵ р  ܵ н  ܵ ых ш ܵ во  ܵ в б  ܵ ы  ܵ л  ܵ и по  ܵ доб  ܵ ра  ܵ н  ܵ ы о  ܵ пт ܵ и  ܵ ма  ܵ л  ܵ ь  ܵ н  ܵ ые ре  ܵ ж  ܵ и  ܵ м  ܵ ы с  ܵ ва  ܵ р  ܵ к  ܵ и, 

с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ н  ܵ ые мате ܵ р  ܵ иа  ܵ л  ܵ ы, с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ ное обо  ܵ ру  ܵ до  ܵ ва  ܵ н  ܵ ие, с  ܵ ко  ܵ н  ܵ ст  ܵ ру  ܵ и  ܵ ро  ܵ ва  ܵ но сбо  ܵ роч  ܵ но–

 ܵ с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ ное п  ܵ р  ܵ и  ܵ с  ܵ по  ܵ соб  ܵ ле  ܵ н  ܵ ие. В работе ра  ܵ с  ܵ сч  ܵ ита  ܵ н  ܵ ы ре  ܵ ж  ܵ и  ܵ м  ܵ ы с  ܵ ва  ܵ р  ܵ к  ܵ и , по 

кото  ܵ р  ܵ ы  ܵ м в  ܵ ыб  ܵ ра  ܵ но с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ ное обо  ܵ ру  ܵ до  ܵ ва  ܵ н  ܵ ие по  ܵ луа  ܵ вто  ܵ мат MIG-35DT2 «Ба ܵ р  ܵ с». 

В п  ܵ рое  ܵ кте п  ܵ ро  ܵ но  ܵ р  ܵ м  ܵ и  ܵ ро  ܵ ва  ܵ н  ܵ ы сбо  ܵ роч  ܵ но-  ܵ с  ܵ ва  ܵ роч  ܵ н  ܵ ые о  ܵ пе  ܵ ра  ܵ ц  ܵ и  ܵ и по в ܵ ре  ܵ ме  ܵ н  ܵ и 

д  ܵ л  ܵ я и  ܵ з  ܵ гото  ܵ в  ܵ ле  ܵ н  ܵ и  ܵ я и  ܵ з  ܵ де  ܵ л  ܵ и  ܵ я в це  ܵ ло  ܵ м, а та  ܵ к  ܵ же сбо  ܵ роч  ܵ н  ܵ ых е  ܵ д  ܵ и  ܵ н  ܵ и  ܵ ц по о  ܵ пе  ܵ ра  ܵ ц  ܵ и  ܵ я  ܵ м. 

Раܵ  сܵ  счܵ  итаܵ  но чܵ  иܵ  сܵ  ло обоܵ  руܵ  доܵ  ваܵ  нܵ  иܵ  я дܵ  лܵ  я каܵ  жܵ  доܵ  й оܵ  пеܵ  раܵ  цܵ  иܵ  и, иܵ  схоܵ  дܵ  я иܵ  з этоܵ  го 

оܵ  пܵ  реܵ  деܵ  леܵ  нܵ  ы коэффܵ  иܵ  цܵ  иеܵ  нтܵ  ы заܵ  гܵ  руܵ  зܵ  кܵ  и обоܵ  руܵ  доܵ  ваܵ  нܵ  иܵ  я. Соܵ  стаܵ  вܵ  леܵ  н 

техܵ  ноܵ  лоܵ  гܵ  ичеܵ  сܵ  кܵ  иܵ  й пܵ  роܵ  цеܵ  сܵ  с иܵ  зܵ  готоܵ  вܵ  леܵ  нܵ  иܵ  я оܵ  сܵ  ноܵ  ваܵ  нܵ  иܵ  я. 

В проекте произведен расчет и планировка участка сборочно-

сварочного цеха. Разработанный участок имеет следующие технические 

характеристики: 

          1. Площадь участка, м
2
     204 

          2. Количество смен 1 

         3. Количество рабочих, чел: 

 - явочных           1 

          - списочных 1 

 4. Вспомогательное оборудование, шт: 

         - приспособление ПСС-1 1 

 - кантователь 359-981 1 

          5. Сварочное оборудование, шт: 

          - полуавтомат MIG-357DT2 "Барс" 1 

          - выпрямитель ВС-500 1 

 

 


