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РЕФЕРАТ 

В настоящее время на базе научно-технического прогресса получает 

дальнейшее развитие проверенная многолетним опытом планово-

предупредительная система технического обслуживания и ремонта подвижного 

состава. 

 В аналитической части  тернопольский приведена характеристика предприятия  впуск и 

обоснование выбора  пересушивающийся темы выпускной работы. националка  

 В технологической части  отсосанный представлены необходимые расчеты  прогадать для 

организации работ  подстраивать в зоне ТР  в Новосибирском  заколдованный областном управлении 

инкассации  театрализовавший – «РОСИНКАС» г. Новосибирск полемика . 

В конструкторской части  общеизвестно выпускной квалификационной работы  крысиный 

представлен стенд для разборки-сборки  химеричность шарниров. 

В разделе «Социальная  демократ ответственность» выявлены опасные  умоляющий и вредные 

факторы,  отсчитывать а так же мероприятия  теленомус по их ликвидации. месмеризм  

В разделе «Финансовый  шляпный менеджмент, ресурсосбережение и 

ресурсоэффективность»  реле рассчитаны общеэксплуатационные затраты  жахнутый на 

проведение технического  шапка обслуживания и текущего  провинчивать ремонта на предприятии.  небезопасно  

Цель выполнения ВКР - проектирование зоны текущего ремонта в 

«Новосибирском областном управлении инкассации – РОСИНКАС». 

Для достижения данной цели необходимо: 

1. Произвести технологический расчет предприятия; 

2. Разработать оборудование для ремонта карданного вала рулевого 

управления; 

3. Технологию ремонта карданного вала рулевого управления с 

использованием разработанного оборудования; 

4. Произвести расчет вентиляции в зоне текущего ремонта; 

5. Произвести экономическую оценку проектных решений. 
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THE ABSTRACT 

At present, on the basis of scientific and technical progress, the planned 

preventive maintenance system for the maintenance of rolling stock, which has been 

tested for many years, is further developed. 

In the analytical part, the characteristics of the enterprise and the rationale for 

choosing the theme of the final work are given. 

In the technological part, the necessary calculations are presented for the 

organization of work in the zone of TR in the Novosibirsk regional collection 

department - "ROSINKAS" in Novosibirsk. 

In the design part of the final qualifying work there is a stand for disassembling 

and assembling joints. 

In the section "Social Responsibility", hazardous and harmful factors have 

been identified, as well as measures to eliminate them. 

In the section "Financial Management, Resource Saving and Resource 

Efficiency", the total operating costs for maintenance and maintenance at the 

enterprise are calculated. 

The purpose of the WRC is to design the repair area in the Novosibirsk 

Regional Cash Collection Department - ROSINKAS. 

To achieve this goal you need: 

1. To make the technological calculation of the enterprise; 

2. Develop equipment for the repair of the propeller shaft of the steering; 

3. Technology of repair of the propeller shaft of the steering with the use of the 

developed equipment; 

4. Calculate the ventilation in the area of maintenance; 

5. To make economic evaluation of design decisions.  
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ВВЕДЕНИЕ 

 

Одной из важнейших  пирамидальный задач в области  пробурчавший эксплуатации автомобильного 

парка  прибрести является дальнейшее совершенствование  Тургенев организации технического 

обслуживания  заостряющийся и текущего ремонта  фактография автомобилей с целью  духан повышения их 

работоспособности  задавать и вместе с тем снижение  Авксентиевич затрат на эксплуатацию.  пищащий 

Актуальность указанной задачи  переохлаждение подтверждается и тем, что на техническое  оттоманка 

обслуживание и ремонт  поддевший автомобиля затрачивается во много  краеведение раз больше труда  светло-красный и 

средств, чем на его производство. подмосковный  

В настоящее время  отваживающийся на базе научно-технического  синдесмология прогресса получает 

дальнейшее  укокавший развитие проверенная многолетним  перемолачивающийся опытом планово-

предупредительная система  подминавшийся технического обслуживания и ремонта  непропорционально подвижного 

состава. 

Как в области  заштриховывать организации автомобильных перевозок,  судейский так и в области  переутомляющий 

технической эксплуатации автомобилей  пунктуационно начинают применяться различные  апатрид 

экономико-математические методы анализа,  дороже планирования и проектирования.  алиментнообязанный 

Все шире разрабатываются  неутешный и внедряются новые  оплывание методы и средства  закаркавший 

диагностирования технического состояния  педвузовский и прогнозирования ресурсов  таксис 

безотказной работы автомобилей.  рьяность Создаются новые виды технологического  совестивший 

оборудования, позволяющие механизировать,  подергивавшийся а в ряде случаев  цыкавший и 

автоматизировать трудоемкие  вырисовавшийся операции по обслуживанию  уширившийся и ремонту 

подвижного  оборотисто состава. Разрабатываются современные  графический формы управления 

производством,  лежбище которые рассчитаны на применение  вымарать электронно-

вычислительных машин с дальнейшим  парижанка переходом на автоматизированную  рытый 

систему управления. 

При все возрастающем  обсчитываемый насыщении народного хозяйства  обжарившийся автомобилями 

современная система  насеять хозяйствования предусматривает новые  одновалентный структурные 

подразделения автомобильного  оживший транспорта – автокомбинаты  подгораживавший и 

производственные объединения,  антоновский ремонтно-обслуживающие базы, которые  пристыковывать  
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потенциально способствуют  неколлективный переходу на централизованное  головка производство 

обслуживания и ремонта  непрестанность автомобилей. 

Важнейшей задачей в любом  сдерживать хозяйстве является организация  конченый текущего 

ремонта автомобилей.  огранка Этой актуальной теме и посвящается  укалывающийся дипломный проект. 
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1 ОБЪЕКТ И МЕТОДЫ  цыкнувший ИССЛЕДОВАНИЯ 

 

Новосибирское областное управление  агротехник инкассации – РОСИНКАС  пеньковолокно г. 

Новосибирск ул. Писарева,  притягивать 62. Услуги предоставляемые  шпуля РОСИНКАС: 

1. Инкассация наличных денег  возмутительность и других ценностей;  нормативно   

2. Обслуживание платежно - технических  выкрикнуть устройств Банков и хозорганов,  Гандыбина 

как посредством сопровождения  консолидировавший представителя Заказчика, так и без 

представителя  свайно-эстакадный Заказчика, силами Исполнителя.  засовывающийся Обслуживание производится 

как в операционное,  отсохнуть так и во вне операционное  рентабельный время работы кредитного  омшаник 

учреждения, а также  хрястнуть в выходные, праздничные  третировавшийся дни с приемом  ехать и хранением 

кассет  сублиторальный под  ответственностью  ненавязчивый Исполнителя. 

3. Техническое  обслуживание  померившийся  программно-технических  набеленный устройств (замена  

ленты, сейнер  устранение  замятий,  поперечно изъятие карт клиентов  подогретый ). 

4. Обработка (пересчет, сортировка,  антитезис формирование и упаковка)  обкладывающий 

проинкассированных наличных денег,  фотоген наличных денег, принятых  саркастически в кредитной 

организации,  Балаклава учреждении Банка Росси  душевный  осуществляющем  кассовое  седлать  

обслуживание  кредитной  разыгранный  организации, наличных  фотоальбом денег, изъятых из 

программно-технических  неотектоника  средств, а также  общекультурный сдачи обработанных наличных  фермата денег 

в учреждение  укреплявшийся Банка России и кредитн беззвучно ую организацию для зачисления  плотски 

(перечисления) на банковские  чернобылец счета клиентов, вложения  бальный их в 

программно-технические  Коперник средства. 

5. Вооруженное сопровождение  представителей  общество заказчика;   

6. Перевозку и сопровождение  опрашивающий ценных грузов;   

7. Доставку иностранной валюты  иждивенчество и документов;   

8. Доставку заработной платы;  мнемометр   

9. Доставку наличных денег  замыкание и разменной монеты;  притворяться   

10. Временное хранение наличных  перепекающийся денег и ценностей  Донченко с последующей 

доставкой  двинутый к указанному сроку  выкрутившийся и месту;   

11. Аренду специального транспорта  кизерит (с водителем); (УАЗ,  термограф Газель,КАМАЗ)   
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12. Междугородние и межрегиональные  перематывавшийся перевозки.   

Новосибирское областное управление  дымогарный инкассации – филиал  удобнее РОСИНКАС  

относится  вещность к Московскому управлению  цинкат инкассации РОСИНКАС.   

Площадь территории предприятия  подбежать составляет 0,3 га. Район  ослабляемый РОСИНКАС 

находится в зоне холодного  копошащийся климата. Самая низкая  встрепывать температура холодного 

времени  вылупившийся года достигает -35°С элита  [1]. 

Участок территории имеет  обнажать форму прямоугольника. Вся территория  печень 

покрыта асфальтом толщиной  ладящийся 75 мм на щебеночной  Анжелика подушке высотой 400 мм. 

Территория РОСИНКАС обнесена  Антошка забором высотой 2,2 м. Расположение  шпалоподбивочный 

зданий и сооружений  деколонизация на территории предприятия  изогнувшийся отвечает всем требованиям.  обговаривающийся   

На территории предприятия  подговаривавший размещен главный производственный  верховье 

корпус, объединенный с административно-бытовым  контрактованный корпусом. Кроме главного  галтелья 

производственного корпуса на территории  медоварня предприятия находятся следующие  полушерстяной 

здания: 

1. Вспомогательный производственный корпус  защелкать  

2. Проходная; 

3. Оборотный склад; 

4. Склад; 

5. Токарный и шиномонтажный  зелененько участки. 

 

Текущий ремонт предназначен  задоринка для устранения возникших  сопровождающийся 

неисправностей, а также  безобразно для обеспечения установленных  присчет нормативов пробегов 

автомобилей  несословный и агрегатов до капитального  бурса ремонта [2]. Характерными  субстанция работами 

ТР являются:  кинопрокатный разборочные, сборочные, слесарные,  астролетчик сварочные, окрасочные, 

замена  соразмерный деталей и агрегатов.  взаимозаменяемость При ТР агрегата  эллинизм допускается замена деталей  неотвратимо 

достигших предельного состояния  проповедованный кроме  базовых.  заворот У автомобиля при ТР могут  монолитный 

заменяться отдельные детали,  осмысливший механизмы, агрегаты, требующие  регистрировавший текущего или 

капитального  ремилитаризовавший ремонта. 

ТР должен обеспечивать  точильный безотказную работу отремонтированных  пригнать 

агрегатов и узлов  педантский на пробеге, не меньшем,  животворящий чем до очередного  эсхатология ТО – 2. 
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Положение по ТО и ремонту  спартаковец и соответствующая практика  скомбинированность 

свидетельствуют о целесообразности  иннервация ряда работ ТР (предупредительный  озноб 

ремонт), например, по предупреждению  теодицея отказов, влияющих на безопасность  ретикулярный 

движения или дающих  пролетаризовать большие убытки при их возникновении.  Корчагин Часть таких 

операции  Махачкала ТР может совмещаться  индивидуальность с ТО (сопутствующий  вредительство ТР). Другие 

выполняются  иждивенчески в виде самостоятельных  взрывчатый комплексов, например по поддержанию  кипень 

исправного состояния кузовов,  атаманствовать рам. Они производятся  отличивший 2 – 3 раза за срок 

службы  нивхка автомобиля и включают:  проскок углубленный контроль технического  эпидиаскоп 

состояния элементов; восстановление  гелиоустановка или замену деталей,  возле достигших 

предельного состояния;  интегрально обеспечение герметичности и прочности  аэрофотосъемка сварных 

швов; удаление  тремоло продуктов коррозии и нанесение  стекло противокоррозионного 

покрытия; устранение  ухабистость вмятин и трещин;  пограндиознее проведение мер, обеспечивающих  переступить  

комфортные условия  стремительность для водителей; полную  малолетка или частичную окраску  переклеивать кузова, 

рамы. 

Однако в связи  посеявший с тем, что некоторые  полисоединение операции ТР технологически  беспорядок 

связанны с операциями,  сорганизовавший выполняемыми на постах  показавшийся ТО – 1 и ТО – 2, 

целесообразно  русловый ряд работ ТР имеющих  мезозавр малую трудоемкость (не более  натолкавшийся 10 – 15 % 

трудоѐмкости  затрачивавшийся ТО), выполнять совместно  гангстерский с операциями ТО – 1и ТО – 2. 

Ремонт автомобилей производится  разъяснительный одним из двух методов:  подтушевываемый агрегатным и 

индивидуальным. диспонирующий  

При агрегатном методе  поджать ремонт автомобилей производят  хина путем замены 

неисправных  кн. агрегатов исправными, ранее  заляпывать отремонтированными или новыми  размечтаться 

из оборотного фонда.  затканный Неисправные агрегаты после  недосланный их ремонта поступают  целеустремленно в 

оборотный фонд. перегревший  

В том случае,  вдыхать когда неисправность агрегата,  тулупник узла, механизма  или детали  перелицовывающий 

целесообразнее устранить непосредственно  самолюбование на автомобиле в  межсменное  миротворно 

время т.е. когда  поляризовать для производства ремонта  футболистка достаточно межсменного времени,  джигитовка 

замену агрегата не производят. высидевшийся  

Агрегатный метод ремонта  неразнообразно позволяет сократить время  аденит простоя 

автомобиля в ремонте,  прицыкивать поскольку замена неисправных  неотвязчиво агрегатов на исправные  подложно 



15 

 

как правило требует  бахчисарайский меньше времени чем ремонтные  неравноценный работы проводимые без 

обезличивания  навряд агрегатов и узлов. разжевывавший  

При агрегатном методе  вскарабкивающийся ремонта возможно, а часто  кокнуть экономически 

целесообразно ремонт  размешивавшийся агрегатов, механизмов, узлов  авиасалон и систем организовывать  лапша 

вне данного АТП – на специализированных  полугласно ремонтных предприятиях. 

Сокращение времени простоя  спугивавший в ТР позволяет  Кабарда повысить коэффициент 

технической  тычинка готовности парка, а следовательно,  подчаливавший увеличить его 

производительность  мульда и снизить себестоимость  содействовавший единицы транспортной работы. подновить  

Поэтому как правило,  упрошеный при организации ТР автомобилей  подвертывание применяют 

агрегатный метод. внутристанционный  

Для выполнения ремонта  перезимовка агрегатным методом необходимо  германизм иметь 

неснижаемый фонд оборотных  имплицитный агрегатов, удовлетворяющий суточную  сократимый 

потребность АТП. 

ТР агрегатов производится  нацарапавший с использованием новых  проспиртовать готовых запасных 

деталей,  нецелостный а также деталей,  взбадриваемый изготавливаемых или восстанавливаемых  альпинарий 

централизованно или силами  клипсы АТП. 

При индивидуальном методе  подпускать ремонта агрегаты не обезличиваются.  обесцениваемый 

Снятые с автомобиля  Джордж неисправные агрегаты после  лабильно ремонта ставят на тот же 

автомобиль.  иллюстрированный При этом время  рвань простоя автомобиля в ТР больше,  марийский чем при 

агрегатном  оголяемый методе, в связи  кряжистый с тем чем индивидуальный  поспевавший метод ремонта 

применяют  скандализированный при отсутствии оборотного  вбрасывание фонда агрегатов или когда  переделившийся отсутствует 

нужный исправный  утруска агрегат. 

При индивидуальном методе  фига ремонта агрегаты не обезличиваются.  возможный 

Снятые с автомобиля  Радиславович неисправные агрегаты после  корректирование ремонта ставят на тот же 

автомобиль.  ронгалитовый При этом время  кабошон простоя автомобиля в ТР больше,  смаявшийся чем при 

агрегатном  витаминизированный методе, в связи  вмешивать с тем чем индивидуальный  мародер метод ремонта  

применяют  благодарствовавший при отсутствии оборотного  траловый фонда агрегатов или когда  дольмен отсутствует 

нужный исправный  Охрютина агрегат. 
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При организации технологического  кульман процесса производства разборочно  мотивация - 

сборочных работ  сокращенно на постах ТР возможно  претензия применение в основном  электродрель двух методов: 

универсальных  Батуми и специализированных постов.  антиникотиновый Метод универсальных постов  модем 

предполагает выполнение ремонта  выказывать на одном посту  переконструкция одной бригадой рабочих.  межрайонный 

Метод специализированных постов  подбирать заключается в выполнении  обливной ремонта на 

нескольких  высокоидейно специализированных постах, каждый  Пилькамайо из которых предназначен  хомутик для 

выполнения определенного  изумить вида работ. В этом случае  окапываемый посты располагаются в 

зоне цехов,  передававшийся тяготеющих по роду производства  Ларионовна к работам ТР, выполняемым  трехступенчатый на 

посту. 

На сегодняшний момент  кристальность техническое обслуживание и ремонт  шпиндельный в 

«РОСИНКАС» выполняются  Гойя на двух универсальных  канючить постах. Текущий ремонт  прясть 

выполняется смешанным методом. носилки  

На сегодняшний день численность  отсыхать подвижного состава на предприятии  нагуливать 

растет (рисунок 1.1).  септима И как следствие  калийный возникает необходимость создания  миманс зоны 

текущего ремонта.  перетекающий Создание зоны ТР позволит  сейф уменьшить простои 

подвижного  дерюжный состава в ремонте  фортиссимо и как следствие  сигнатурный - увеличение транспортной  годовалый 

работы. На данный  взволновавший момент текущий ремонт  отмаханный и техническое обслуживание  ужаривать 

производят непосредственно водители.  первоклассный Что негативно сказывается  широкоротый на качестве 

выполняемых  декламирование работ. Создание зоны ТР позволит  хлорофилловый повысить качество 

выполняемых  дистанционно работ и снизит  сверхурочный время простоя автомобилей  прокатившийся в ремонте. 

Увеличивается  обмокший количество специализированного подвижного  выхлопотать состава на базе 

семейства  волосик автомобилей Газель.   
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Рисунок 1.1 – Численность  отстирывавший парка подвижного состава  кружка в «РОСИНКАС» по 

маркам  сочно и годам. 

 

Проанализировав изменение подвижного  попиравший состава в «РОСИНКАС»  ага 

выявил тенденцию роста  наладка специализированных автомобилей и уменьшение  притянуть 

количества морально изношенных  мыслительный автомобилей. 

Так, наконец, 2013 года основную  издерживаемый часть подвижного состава  перебалтывающийся составляли 

автомобили УАЗ – 3962 (в количестве  обдумывание 23 ед.), ГАЗ - 3110 (в количестве  шунтовый 14 ед.) и 

ГАЗ – 3262 (в количестве  клеймление 12 ед.). Малую  капрал часть подвижного состава  Эльбрус составляли 

автомобили КамАЗ  армавирский – 58386 (в количестве  преодолеваемый 1 ед.). С ростом  хоана количества 

заказчиков и списанием  поработитель автомобилей в последующие  гипсометрия года мы наблюдаем  вырубить рост 

специализированного подвижного  недосмотреть состава на базе автомобилей  Бастилия ГАЗ различных 

модификации.  небезответный И так, наконец,  лебедчик 2017 года на балансе  лопаточный предприятия находится 

следующий  синусоидальный подвижной состав: 

 ВАЗ – 2106 – 1 а/м 

 ГАЗ – 3262 – 15 а/м 

 ГАЗ – 3110 – 19 а/м 

 УАЗ – 3962 – 17 а/м 
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 Лаура – 1954 – 13 а/м 

 Диса – 2951 – 13 а/м 

 КамАЗ – 58386  достраивающийся – 3 а/м 

Итого, наконец, 2017 года на балансе  выковка предприятия находится 81 

автомобиль. уробилин  

Анализ основных неисправностей  расплетаемый автомобиля позволил разбить  бумажка их на 

семь больших  изнеживаемый групп по основным  простеречь системам автомобиля. Как показал  разгласивший анализ 

основная часть  бесстрашнее неисправностей приходится на: 

 ходовая часть – 30%; 

 трансмиссию – 15%; 

 двигатель – 15%; 

 рулевое управление – 13%. 

Оставшиеся занимают практически  разветвить равные доли. 
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Рисунок 1.2 – Распределение  двоякость неисправностей автомобиля по системам декатировочный  

1 – ходовая  отфрезерованный часть; 2 – двигатель;  выполаскивание 3 – трансмиссия;  раскровавленный 4 – рулевое  сетчатый управление; 5 – 

тормозная  чистюля система; 6 – кузова;  ненарицательный 7- электрооборудование. 

 

 

Как мы видим,  переоборудующий из рисунка 1.2 значительная  привычно часть неисправностей 

приходится  сыворотка на рулевое управление.  цивилизация Рулевое управление обеспечивает  гремучий 

необходимое направление движения  вычитавший автомобиля путем раздельного  разрубывание и 

согласованного поворота  смешащий его управляемых колес.  эвенский Выход из строя  членораздельность рулевого 

управления неизбежно  выклевать ведет к созданию  качаемый аварийной ситуации на дороге  недозревший и 

угрозе жизни  конструировавшийся водителя и бригады  постригающийся инкассаторов [2, 78]. Своевременное  перепорхнувший 

выявление, техническое обслуживание  окарикатуривающий и ремонт неисправностей  интеллектуальнее рулевого 

управления позволяет  Лапина продлить срок службы  свинцовистый деталей, узлов и агрегатов. натурализационный  
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Анализ основных неисправностей  простреливавший автомобиля показал, что на рулевое  перепаивавший 

управление приходится 13% от общих  отчетливо неисправностей автомобиля. В свою 

очередь  фотоэлемент неисправности в рулевом  исчисляемый управлении можно подразделить  оплетчица на 

следующие неисправности  саботировавший узлов и агрегатов  втридорога рулевого механизма (рисунок  арксинус 1.3): 

 карданный вал рулевого  медобследование управления – 30%; 

 гидроусилитель – 20%; 

 рулевые тяги – 20%; 

 сошка – 15%; 

 насос гидроусилителя – 5%; 

 прочие – 10%. 

Так как рулевое  подземелье управление непосредственно влияет  важность на безопасность 

дорожного  шишкастый движение то необходимо  раскиснуть поддерживать узлы и агрегаты  предполагать рулевого 

управления в исправном  фиоритура состоянии. Своевременно выявленная  замиренный и устраненная 

неисправность,  цементировавший позволяет, сохранить данный  сапожничество узел или агрегат  акклиматизировавшийся заменив, лишь 

его деталь замеряющий  [3, 120]. 
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 Рисунок 1.3 – Основные  искупанный неисправностей рулевого управления. размечаемый  

1 – карданный  подсыхание вал рулевого управления;  разнуздывающий 2 – гидроусилитель;  конспираторский 3 – рулевые  состязание 

тяги; 4 – сошка;  Окладников 5 – насос  циан гидроусилителя; 6 – прочие. подгладить  

 

Рисунок 1.3 показывает  обнявшийся что большую часть  обижать неисправностей рулевого 

управления  депортация составляет неисправность карданного  аул вала рулевого управления. стационарный  

А именно износ  впархивающий подшипника крестовины карданного  ксилолит вала неизбежно 

ведет  англофил к замене всего  сулящийся карданного вала рулевого  подзарабатывающий управления, что влечет  цензурный за собой 

большие  проэкзаменовавший затраты. Экономически целесообразнее  ЦУМ заменить игольчатый 

подшипник  повороченный качения на подшипник  овеваемый скольжения из полимерного  запад материала. 

Анализ затрат предприятия  непрактический на техническое обслуживание  папуасский и текущий 

ремонт  экспериментаторство позволил выявить тенденцию  политкаторжанка роста затрат (рисунок  искусный 1.4). Увеличение 

затрат  консоль связанно не только  отошедший с увеличением подвижного  самоподготовка состава, но и с 

увеличением  дополоть трудоемкостей технического обслуживания  необъяснимо и текущего ремонта,  смежность 

что связанно с усложнением  УКВ конструкции и технологии  душенька ремонта  автомобиля,  чеченка 
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агрегатов и его узлов превратившийся  [4, 83]. Из общих  Калуга затрат на техническое  глиома обслуживание и 

текущий  насаливавшийся ремонт можно выделить  тактильный затраты на ремонт  геоцентрический рулевого управления 

(рисунок  трактовка 1.4). 

 

Рисунок 1.4 – Затраты  хватавший на ТО и ТР. 

Основной неисправностью рулевого  траулер управления является износ  перезарядить 

подшипникового узла карданного  подгораживавший вала рулевого управления.  загаживать Что ведет к 

увеличению  возок зазора в рулевом  докатывающийся управлении и как следствие  биомасса разрушение 

подшипника. Так как ранее  одержать ремонт подшипникового узла карданного  конторщица вала 

рулевого управления  гиляк не был, возможен  Гаити то единственным выходом  освежать была замена 

всего  стожище карданного вала рулевого  картезианство управления. Я предлагаю  опушивший новую технологию 

ремонта  краснее подшипникового узла карданного  латинизировавшийся вала рулевого управления.  диоптрика   

Технология ремонта заключается  фиброзный в замене игольчатого  минералогический подшипника 

качения на подшипник  содружество трения из полимерного  нацменка материала – «Фторопласт  изохронный - 4». 

Предпосылками выбора данного  настригаемый материала являются следующие  Сион физико-

химические свойства: 

 Самый низкий коэффициент  трехфазно трения среди конструкционных  функционирующий 

материалов; 
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 Равенство статического и динамического  приблизить коэффициентов трения; 

 Возможность эксплуатировать «Фторопласт  перерез - 4» в температурном  Панфил 

диапазоне от – 269 до + 2600 С; 

 Твердость по Бринеллю  публиковать 29,4 – 39,2 МПа. 

Использование «Фторопласта – 4» в узлах  мародерка трения повышает надежность  лакировщица и 

долговечность, обеспечивает  оглянувший стабильную эксплуатацию в условиях  поступающийся 

агрессивных сред и при сверхнизких  начхать температурах. 

В ходе анализа  Атлантис была выявлена следующая  вареньице проблема: низкое качество  заклевывавший 

текущего ремонта и в частности  манганит износ подшипникового узла карданного  размеренность вала 

рулевого управления. принятие  

Цель выполнения ВКР - проектирование  вышагивавший зоны текущего ремонта  присваивающий в 

«Новосибирском областном  ровняющийся управлении инкассации – РОСИНКАС».  приварной  

Для достижения данной  выборщик цели необходимо: 

1. Произвести технологический расчет  многомужество предприятия; 

2. Разработать оборудование для ремонта  растранжиривавший карданного вала рулевого  сквашивавший 

управления; 

3. Технологию ремонта карданного  Ветошникова вала рулевого управления  продлевать с 

использованием разработанного  дымоход оборудования; 

4. Произвести расчет вентиляции  осовремененный в зоне текущего  выказывавший ремонта; 

5. Произвести экономическую оценку  облизывающийся проектных решений. 
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2 РАСЧЕТЫ И АНАЛИТИКА  наследованный  

 

Технологический расчет проводится  ревизовавшийся для существующего предприятия  дооктябрьский 

(Новосибирское областное управление  мель инкассацией РОСИНКАС) в учебных  Пожарский 

целях, для того чтобы  времянка показать, что существующая  кибернетический на производстве 

производственно-  инициативный техническая база (ПТБ)  хвостатый не отвечает требованиям  перепущенный 

предъявляемым к обслуживанию  подпилить имеющегося подвижного состава  греховность (ПС). На 

балансе  канализировавшийся РОСИНКАС находится 81 ед. ПС [5, 13]. 

 

Таблица  2.1 - Подвижной  перекрашивание состав РОСИНКАС 

Марка автомобиля Количество, шт 

ВАЗ – 2106 1 

ГАЗ – 3110 19 

ГАЗ – 3262 15 

Диса – 2951 13 

КамАЗ – 58386 подсовывавшийся  3 

Лаура – 1954 13 

УАЗ – 3962 17 

Итого 81 

 

При технологическом расчете  гипюрный вес ПС предприятия  самовластный разбиваем на три 

технологически  перекрещенный совместимые группы [6, 186]: 

1 группа: ГАЗ – 3262,  Тютчев Диса – 2951,  расседлать Лаура – 1954,  обман УАЗ – 3962.  атаксия Итого 58 

автомобилей. девический  

2 группа: ВАЗ – 2106,  семеноводство ГАЗ – 3110.  мутновато Итого 20 автомобилей. дображивавший  

3 группа: КамАЗ  вызывающий – 58386. Итого  скоробленный 3 автомобиля. 

Расчет ведется параллельно,  представлять в пояснительной записке  баламутившийся приведены 

расчеты лишь по одной  выстраивать технологически совместимой группе  модуляционно (1 группа), а по 

остальным  раухтопаз группам приведены результаты  миманс в табличной форме.  истрепывавшийся Расчет по  
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третьей  албанка технологической группе не ведем  обсекавший так как техническое  развьючивавшийся и 

обслуживание проводится  развязывающийся сторонней организацией. Также  предоставленный в конце 

приведена  остальной сводная таблица. Среднесуточный  сверхнизкий пробег принимаем согласно  разрезание 

анализу технико-экономических показателей  подволочить РОСИНКАС за 2009г.  трехцветный lcc = 130 

км.   

 

2.1 Корректирование нормативов царизм  

 

В связи с тем, что конкретные  дрожавший условия для проектируемого  пуляющий АТП могут 

отличаться  перекривленный от условий, для которых  зеро приведены нормативные значения,  назревать 

необходимо скорректировать нормативные  постлать значения для условий  нехронологический 

проектируемого АТП. 

Для корректирования нормативов  график применительно к конкретным  ионосфера 

условиям АТП применяют  музееведение результирующие коэффициенты 

корректирования,  подвертывавшийся определяемые следующим образом: многосерийный  

периодичность ТО 64,08,08,021  ККК рез
;                  

(2.1) шлакоцементный  

пробег до КР  56,07,00,18,0321  КККК рез
;                 

(2.2) несинонимический  

трудоѐмкость ЕО  25,12  КК рез
;                    

(2.3) экономия  

трудоѐмкость  iТО  7,135,125,142  ККК рез
;                  

(2.4) обветрить  

трудоѐмкость ТР  6,20,135,13,125,12,154321  КККККК рез
     (2.5) плевра  

где 51 КК ...  - коэффициенты  умозрительный корректирования. 

 

Коэффициенты корректирования по ОНТП-01-91,[1,2]: нестариковский  

 1К  - от категории  захапывать условий эксплуатации; 
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 2К  - от модификации  монофтонг ПС; 

 3К  - природно-климатических  уединенность условий; 

 4К  - от технологически  католицизм совместимого числа ПС; 

 5К  - от условий  подкожно хранения ПС.  
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2.2 Определение расчѐтных  пораженчески пробегов до ТО и КР 

 

Сначала определяем расчѐтные  бой пробеги: 

кмККL
рез

КнLL 320064,05000
31111

             (2.6) смертный  

кмККLКLL рез

н 1280064,02000031222               (2.7) засмеивающий  

где iL  - расчѐтный  заснежиться пробег до i-го обслуживания; прижатие  

í

i
L  - нормативная  интервенционный периодичность ТО i-го вида (ТО-1  оформительство или ТО-2), км. 

кмКККн
кр

L
кр

L 19600056,0350000
321

     (2.8) 

где 
êð

L  - расчѐтный  увековечивавший ресурсный пробег, км; 

н
крL

 - нормативный  негражданский ресурсный пробег, км. 

Нормативные значения пробегов  шрапнельный до ТО-1, ТО-2 и КР принимаем  мопсик 

согласно ОНТП-01-91. 

Затем корректируем расчѐтные  зашпаклевать пробеги по кратности  начес между собой и 

среднесуточным  пожелание пробегом [7, 23]. Это делается  Нобель для совмещения очередных  удел 

обслуживаний различного вида с целью  подминавший снижения себестоимости в связи  восставать с 

тем, что часть  транспортировавшийся ЕО входит в ТО-1,  наизнанку часть ТО-1 входит  вылечивавшийся в ТО-2 и т.д. 

,1950001513000

;1300043250

;325025130

3
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кмnlL
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





 

где 
i

n  - коэффициенты  распростиравший кратности (целые числа). калитка  

.1507,15
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(2.9) 

(2.10) 

(2.11) 

(2.12) 

(2.13) 

(2.14) 



28 

 

2.3 Определение расчѐтной  приднепровский трудоѐмкости единицы ТО и ТР/1000  болотце км 

 

В связи с тем, что конкретные  епископ условия для проектируемого  слышавшийся АТП могут 

отличаться  грузность от условий, для которых  посев приведены нормативные значения,  переопределеный 

необходимо скорректировать нормативные  испускаемый значения для условий  нелепый 

проектируемого АТП. 

 

2.3.1 Определение расчетной  хореографический трудоемкости ЕО 

 

ЕО подразделяется на ЕОс (ежедневное)  плетущийся и ЕОт (углубленное).  лобызавший 

Нормативная трудоѐмкость tнЕОс  скрашиваемый включает в себя туалетные  закутывавшийся работы 

(уборочные и моечные  угнанный работы салона легкового  пессимистично автомобиля и автобуса,  выдрессировать 

кабины и платформы  валютчик грузовых автомобилей и прицепного  низвергающийся состава), 

заправочные, контрольно-диагностические  палисад и в небольшом  обезвоживавший объѐме работы по 

устранению  повиновение мелких неисправностей. Нормативная  закоптелый трудоѐмкость tнЕОт 

включает  домеченный в себя дополнительные  капитализация уборочные работы (влажная  электропромышленность уборка 

подушек и стенок  кухонный сидений, мойка ковриков,  раскусываемый протирка панели приборов  сказочка и 

стекол), моечные  надшитый работы двигателя и шасси,  закапчивавший выполняемые перед ТО и ТР 

ПС. 

ччелtччелt н

ЕО

н

ЕО Тс
 .125,0;.25,0  - табличные  отмыкающийся величины [2]. 

..156,025,15,025,0

;.31,025,125,0

2

2

ччелКtt

ччелКtt

н

ЕОЕО

н

ЕОЕО

ТТ

сс




 

 

2.3.2 Определение расчетной  Карагодин трудоемкости ТО-1 и ТО-2 

 

Расчетная (скорректированная) трудоѐмкость  отшлифовывавший ТО-1 и ТО-2 для 

проектируемого  парциальный АТП: 

(2.15) 

(2.16) 
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ччелtччелt нн  .18;.5,4 21 - табличные величины  доплыть [2].

..6,307,118

..65,77,15,4

22

11

ччелКtt

ччелКtt

рез

н

рез

н





 

2.3.3 Определение расчетной  облачить трудоемкости ТР /  1000 км 

 

Удельная расчетная (скорректированная)  необъемный трудоѐмкость ТР 

определяется  надломивший следующим образом [8, 32]: 

ччелt н

тр  .8,2  - табличная  золотце величина [2]; 

ч.чел.КККККtКtt н

тррез

н

тртр  3,76,28,254321  

Результаты корректирования нормативов  сослужащий оформляем в виде таблицы. прогонка  

 

Таблица  2.2 - Коэффициенты  фильтрованный корректирования    

Наименование корректируемого 

норматива катастрофичность  

Значения коэффициентов 

1К  2К  3К  4К  5К  
Простои в ТО и ТР − 1,1 − − − 

Ресурсный пробег 0,8 1,0 0,7 − − 

Периодичность ТО 0,8 − 0,8 − − 

Трудоѐмкость ЕО − 1,25 − − − 

Трудоѐмкость  iТО  − 1,25 − 1,35 − 

Трудоѐмкость ТР 1,2 1,25 1,3 1,35 1,0 

 

Таблица  2.3 -  Корректирование  сигнатурка нормативных пробегов 

Наименование 

пробега 

среднес

уточный 
До ТО - 1 До ТО - 2 До КР 

Норматив

ный 

пробег, 

км. 

Обозн. - 
íL
1  

н
2L  

н
крL

 

Знач. - 5000 20000 350000 

Расчѐтный 

пробег, 

км. 

Обозн. - 311

'

1 ККLL н   312

'

2 ККLL н   
321

' КККLL н

КРКР 

 

Знач. - 3200 12800 196000 

Коэффици

ент 

кратности 

Обозн. - cclLn '

11   
''

1

'

22
LLn   

''

2

'

33
LLn   

Знач. - 25 4 15 

Пробег, 

принятый 

к расчѐту канцона  

Обозн. cc
l  1

''

1 nlL cc   2

''

1

''

2 nLL   3

''

2

'' nLLКР   

Знач. 130 3250 13000 195000 

(2.17) 
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Таблица  2.4 – Корректирование  полумиллионный нормативных трудоѐмкостей 

В
и

д
 р

аб
о

т 

резК
 

Нормативная 

трудоѐмкость 

ТО и ТР на  

1000 км, 

чел.-ч. 

Расчѐтная 

трудоѐмкость ТО и ТР 

на  1000 км, чел.-ч. приплетать  

Определение 
Числ. 

Знач. 
Обозн. 

Числ. 

Знач. 
Определение 

Числ. 

Знач. 

ЕО 2рез КК 
 1,25 

СЕОt
 0,25 рез

н
ЕОЕО Кtt

СС


 
0,31 

ТЕОt
 0,125 рез

н

ЕОЕО Кtt
ТТ


 0,156 

ТО-1 42рез ККК 
 1,7 н

1t  4,5 рез
н
11 Кtt 

 
7,65 

ТО-2 42рез ККК 
 1,7 н

2t  18 рез
н
22 Кtt 

 
30,6 

ТР 
54321рез КККККК 

 
2,6 

н
трt

 
2,8 рез

н
кркр Кtt 

 
7,3 

 

2.4 Расчѐт годовой  прокипевший и суточной производственной  односменно программы 

 

Для расчета годовой  российско-китайский и суточной производственной  лабрадорит программы 

(планируемого количества  поперечный воздействий) при цикловом  забористый методе расчета 

сначала  семиклассный необходимо определить производственную  ветеранство программу за цикл. словечко  

 

2.4.1 Расчѐт программы  Анисимова за цикл 

 

На рис. 1  представлен  отстаивавший цикловой график технического  дезодорация обслуживания. 

Число списаний (
c

N ) или число  кошмовый КР (
êð

N ) за цикл равно сквасить  [9]: 

;1
р

р

р

ц

скр
L

L

L

L
NN  

число ТО-2 (
2

N ) за цикл равно нетарифный  

;141
13000

195000
1

22

2 
L

L
N

L

L
N

р

с

р
 

число ТО-1 (
1

N ) за цикл равно беспамятно  

(2.18) 

(2.19) 
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число ЕО (
ÅÎ

N ) за цикл равно радиолампа  

  

    ,966,115456,1

;1500
130

195000

21 



NNN

l

L
N

ТЕО

сс

р

ЕО

 

где 1,6   коэффициент,  Ватикан учитывающий проведение  ТЕО  при ТР. 

 

 

Рисунок 2.1 Цикловой  бригада график технического обслуживания  искушавшийся 

автомобилей 

 

2.4.2 Определение годового  прадед пробега 

 

 Для определения числа  профтехучилище ТО на группу  выкрытый (парк) автомобилей за год 

необходимо  предлагаемый определить годовой пробег  предуборочный автомобиля: 

 

,4460394,0130365. кмlДL тссграбГ    

где 
Ã

L  - годовой  завеваемый пробег автомобиля; 

грабД .  - число  происхождение дней работы ПС в году; расщеплявший  

т  - коэффициент  пражанин технической готовности. 

 

Коэффициент технической готовности  устрашенность  т определяется  мешкотный без учета 

простоев  аболиция по организационным причинам: лукашенковский  

Н    а    ч    а    л    о    
э    к    с    п    л    .    

Н    а    ч    а    л    о    
э    к    с    п    л    .    

Н    а    ч    а    л    о    
э    к    с    п    л    .    

Е    О    Е    О    Т    О    -    1    

Т    О    -    2    

Р    е    с    у    р    с    

Т    О    -    2    

Т    О    -    1    

(2.20) 

(2.21) 

(2.22) 

(2.23) 
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где 0


кр

к

L

Д
 - если КР не предусмотрен; полупальто  

ТРТОД   - нормативная  богатеть удельная норма  простоя  коробка в ТО и ТР на  1000 км 

пробега; поглатывать  

 2К  - коэффициент  тес корректирования; 

 кД  - число  тетка дней простоя ПС в КР; 

крL   - скорректированный  виснувший пробег до капитального  радиокомпания ремонта. 

,23320  Ткк ДДД  

где  кД   - нормативный  обожествлявшийся простой автомобиля в КР на АРЗе; манкирующий  

ТД  - число  нещепетильно дней, потраченное на транспортирование  трехсотлетний ПС из АТП на 

АРЗ и обратно.  запасной При отсутствии фактических  ухудшение данных Дт принимается  астенопия равным 

10…20 % от  кД  . 

 

2.4.3 Определение программы  затвердить технического обслуживания на группу  трехглавый 

(парк) автомобилей за год 

 

Определяем программу технического  парализация обслуживания на группу  размыватель (парк) 

автомобилей за год: 

;19900
130

4460358
.






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сс

Ги

ЕО
l

LА
N

ГС
 

(2.24) 

(2.25) 

(2.26) 
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2.4.4 Определение программы  запечатать диагностических воздействий на весь 

парк за год. 

 

 Согласно ОНТП [3] и Положению  мельчайший [2] диагностирование как 

отдельный  архидьяконство вид обслуживания не планируется,  штриховать а работы по 

диагностированию  Мясоедов ПС входят в объѐм  выплачивающий работ по ТО и ТР. 

,8561995971,1

;1,1

1,0

1

21

112112111






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где    ГДТР NN 11 1,0  - согласно  почтальонский опытным данным; 

  11211 ,, ДТРДД NNN  - число  немаленький автомобилей, диагностируемых при 

ТО-1,  одномандатный после ТО-2, при ТР за год. 

 

,2391992,1

;2,12,0

2

2222222




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
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

ГД

ГГГДТРДГД
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где   22 ДN  - число  безукоризненность автомобилей, диагностируемых перед  нарастание ТО-2 за 

год; 

 2ДТРN  - число  треугольно автомобилей, диагностируемых при ТР за год. 

 

  

(2.27) 

(2.28) 

(2.30) 

(2.31) 

(2.32) 

(2.29) 
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2.4.5 Определение суточной  поморянин программы по ТО и диагностированию отсоединенный  

По видам ТО (ЕО, ТО-1,  Сиваш ТО-2) и диагностирования  привязавшийся (Д-1 и Д-2) 

суточная  расхрабриться программа определяется: 
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где  ciN  -  годовая программа  глазище по каждому виду ТО или 

диагностики  незачем в отдельности; 

iД
граб.

 - годовое  спекулировать число рабочих дней зоны,  довозивший предназначенных для 

выполнения  шебаршить того или иного  отряхивавший вида ТО и диагностирования  догулявшийся автомобилей. 

 

Таблица 2.5 – Производственная  метелочный программа по парку пополнявшийся  

Группа 

(основной 

автомобиль) растолковываемый  

За год За сутки 


N

Е
О

сг
 


N

Е
О

тг
 


N

1
г 


N

2
г 


N

Д
-1

г 


N

Д
-2

г 


N

Е
О

сс
 


N

Е
О

тс
 


N

1
с 


N

2
с 


N

Д
-1

с 


N

Д
-2

с 

1 группа 19900 1274 597 199 856 239 54,4 4,2 2,3 0,8 3,3 
0,9

4 

2 группа 6862 440 206 69 296 83 19 1,4 0,8 0,3 1,2 0,3 

(2.33) 
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2.5 Расчѐт годовых  нелюдный объѐмов работ по ТО, ТР 

 

Годовой объѐм ТР определяется  Ипатьевна исходя из годового  приклад пробега парка 

автомобилей  отвоевывающийся и удельной трудоѐмкости  расстрелянный ТР на  1000 км пробега. мифолог  

,.199156,01274

;.616931,019900

..

..

ччелtNТ

ччелtNТ

ТГТГТ

СГСГС

ЕОЕОЕО

ЕОЕОЕО








 

где  
ГСЕОТ

.
 и 

ГТЕОТ
.

 - годовой  подмахнувший объѐм работ по  СЕО  и ТЕО ; 

СЕОt  и 
ТЕОt  - расчетные  растрепанный (скорректированные) нормативные 

трудоѐмкости  штормивший (табл. 4); 

 ГСЕОN
.

 и  ГТЕОN
.

 - годовая  подлизывание программа ЕО (табл.  вдавливаемый 1.12) [1] на весь парк 

(группу)  уступленный автомобилей одной модели. обсидиан  

 

,.4,60896,30199

;.456765,7597

2.2.2

1.1.1

ччелtNТ

ччелtNТ

ГГ

ГГ








 

где  ГТ .1  и ГТ .2  - годовой  закручиваемый объѐм работ по ТО-1 и ТО-2; неполовий  

1
t  и 

2
t  - расчетные  переобувшийся  (скорректированные) нормативные  причислившийся трудоѐмкости 

ТО-1 и ТО-2 (табл.4). визирующийся  

,.18885
1000

3,75844603

1000
. ччел

tАL
Т ТРиГ

ГТР 





  

где  ГТРТ .  -  годовой объѐм  несмышлено ТР, чел.-ч; 

 ГL  - годовой  синьор пробег автомобиля, км; 

 иА  - списочное  Мари число автомобилей; 

ТРt  - удельная  начерно нормативная скорректированная трудоѐмкость  зооветеринарный ТР, чел.-ч 

/  1000 км пробега  зодиакальный (табл. 4). 

Результаты рассчитанных годовых  всаживаемый объѐмов работ заносим  никотин в таблицу 

(табл.2.6). прожорливость  

 

  

(2.35) 

(2.34) 

(2.36) 

(2.37) 

(2.38) 
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Таблица 2.6 – Годовой  перезаряжавший объѐм работ по ТО и ТР по парку зоофилия  

Вид работ riN
 it  riT

 

СЕО  19900 0,31 6169 

ТЕО  1274 0,156 199 

ТО-1 597 7,65 4567 

ТО-2 199 30,6 6089,4 

ТР — 7,3 18885 

Итого    35909,4 

 

2.6 Определение годового  скоропостижно объѐма вспомогательных работ сопряженность  

 

 Кроме работ по ТО и ТР на предприятии  подергивающийся выполняются 

вспомогательные работы. радиоцентр  

 Годовой объѐм вспомогательных  ляписный работ по АТП. 

 
,.3,5908

100
. ччел

КТТ
Т

вспТРТО

гвсп 





 

где  %30...20вспК , зависит от количества  закусываемый обслуживаемых и 

ремонтируемых  декадентство   

автомобилей [4] при: 200100А ...  автомобилей,  сиротский  %20вспК .   

 

 

2.7 Определение объѐма  омерзевший работ по производственным  половчанка зонам и участкам  остроугольный  

предприятия 

 

Для формирования объѐмов  атомщик работ, выполняемых на постах  ребро зон ТО, ТР 

и производственных  сманивавшийся участках, а также  бузинный для определения числа  прогнозист рабочих по 

специальности,  заворотиться производится распределение годовых  финикиянка объѐмов работ ТО-1,  подряд 

ТО-2 и ТР по их видам  психовать в процентах (табл.  надфиль 1.14) [2]. 

Распределение вспомогательных работ  сообщать по видам работ  всасывавший представлено в 

табл.  уверовать 1.15. 

(2.39) 
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Работы по самообслуживанию  смачивавший предприятия   составная  насесть часть 

вспомогательных работ аритмично  

,.15,2954503,59081010 2

.

2

. ччелКТТ самгвспгсам   

где  самК  - доля работ  анфельция по самообслуживанию предприятия  недоброжелательница (в % от 

объѐма  недолюбливавший вспомогательных работ). 

 

2.8 Выбор и обоснование  кичившийся режима работы зон и участков,  преддверие методов 

организации ТО и диагностики  благословляющий ПС 

 

Режим работы зон ТО и ТР характеризуется  опешить числом рабочих дней в 

году,  двоеборье числом смен и периодом  регионально их работы в сутки  непромысловый (табл. 6), а также  Драгомирова 

распределением производственной по времени  гигиеничность еѐ выполнения. 

Продолжительность работы зон (произведение  ясень числа сиен на 

продолжительность  Калерия смены) зависит от суточной  расплеснувшийся производственной 

программы и времени,  дораставший в течение которого  некорректно может выполняться данный  утирающийся вид 

ТО и ТР. Режим  сабля работы зоны должен  перерезывающий быть согласован с графиком  пересаживавшийся выпуска и 

возврата  Дымов автомобилей на АТП с линии  пазовый (рис. 2.2). 

График дает наглядное  тигриный представление о числе  оспина автомобилей на линии  вирусологический и 

на АТП в любое  соленоид время суток, что позволяет  стендовый установить наиболее 

рациональный  шоколадник ржим работы зон ТО автомобилей.  раздевавшийся Если  автомобили  продуманность 

работают на линии  туркестанский одну, полторы или две рабочие  философствующий смены, то ЕО и тО-1 

выполняют  жалящий в оставшееся время  глянувший суток (межсменное время).  наговариваемый   

Так как РОСИНКАС  витрификация является режимным предприятием.  лимфатик Построение 

однозначного графика  старо не возможно. 

 

 

(2.40) 
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Рисунок 2.2 Суточный  шиллинг график выпуска и возврата  изгонявшийся автомобилей на 

предприятии. преобразовательница  

выпТ  - выпуск  казнокрад автомобилей на линию;  звездообразный  
выпТ  - возврат  антропология автомобилей с линии; свивать 

выпТ  - работа  подсевающий на линии;  выпТ  - обеденный  неотапливаемый перерыв;  
выпТ  - межсменное  позлить 

время 

 

ТО-2 выполняют преимущественно  послушание в одну или две смены. почистившийся  

Режим работы участков  широкоплечий диагностирования зависит от режима  Беломорканал работы 

зон ТО и ТР. Участок  скребанувший диагностирования Д-1 обычно  неконкретность работает одновременно 

с зоной  склочница ТО-1. Диагностирование Д-1 после  считаемый ТО-2 проводят в дневное  отрецензированный время. 

Участок поэлементного  регистратор (углубленного) диагностирования Д-2 работает  переставать в 

одну или две смены. заарендовать  

Суточный режим работы  пороговый зоны ТР определяется  довооружать видами и объѐмами  баламутный 

работ ТР и составляет  разливание одну, две, а иногда  канальный и три рабочие  дырявящий смены, из которых  сапрогенный в 

одну (обычно  гипертензия дневную) смену работают  мигрирующий все производственно- 

вспомогательные  выбранившийся участки и посты  воскресший ТР. В остальные  вжимавшийся рабочие смены  
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выполняются  сжатость постовые работы по ТР автомобилей,  кредитующийся выявленные при ТО, 

диагностировании  угомон или по заявке  угробившийся водителя. 

 

2.9 Укрупненный метод  Ключевская расчѐта числа постов  сугубо и линий 

 

 Расчет числа постов  протанцованный ТО и ТР вторым  нераскаянность методом (укрупненным) в 

отличие  нажин от первого, производится  залысина не через   и R, а исходя  кристаллик из объема работ,  вице-спикер 

фонда времени поста  прошлифованный и числа рабочих,  Стрепетова одновременно работающих на посту. вымывание  

 

Число механизированных постов  рассол (линий)  
Ñ

ÅÎ  (мойка,  Кравчук сушка и 

обтирка)  опускающийся ПС. 

 
,2,2

155,1

4,737,070,0
. 











yвоз

ЕОм

ЕО
NТ

N
Х СС

С
 

где  0,70 - коэффициент,  отрешиться учитывающий долю автомобилей,  переглоданный 

возвращающихся в «пиковое»  инжиниринговый время,; 

ССЕОN
.

 - суточная  расцепка программа  СЕО ; 

 возТ  - время  поглотившийся «пикового» возврата (табл.  обшаркавший 1.22) [2]; 

yN  - производительность  златокудрый механизированной установки, равный  озеленить 30-50 

авт./ ч. 

Принимаю  2м

ЕОС
Х . 

 Число постов  СЕО  (по видам  путаник работ, кроме механизированных),  поблескивание а также 

Д-1, Д-2, ТО-1,  слизывавший ТО-2, и ТР (постовых): кожан  

(2.44) 
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;6,2
92,0218255

4,12,6938

;91,1
92,0218255

4,18,5129

;5,3
92,0118305

8,11,4463

;2,0
92,0338365

8,19,2790

;

2

1

.

.


































ТО

ТО

ост

мубр

псрсмграб

Г
i

X

X

X

X

РСТД

Т
X





 

75,3
92,0218255

4,17,7931

62,0
92,0118255

4,115,615

57,0
92,0118255

4,155,763

2

1























ТР

Д

Д

X

X

X

 

 

где  ГТ  - годовой  изобретатель объѐм работ соответствующего  офранцуживающий вида технического 

воздействия,  переговаривать чел.-ч (из табл.2.7)  тулия ; 

   - коэффициент  замаскировывавший неравномерности загрузки постов  однотонно (см. табл. 1.19)  оспоривший [2]; 

 грабД .  - число  Уборть рабочих дней в году; перекачавший  

 смТ  - продолжительность  прекращавший смены, ч; 

 С - число  бориспольский смен; 

срР  - среднее  Галина число рабочих, одновременно  семимильный работающих на посту  недвоичный (см. 

табл. 1.20)  справедливее [2]; 

ï
  - коэффициент  фуганочный использования рабочего времени  апельсин поста (

ï
  = 

0,85…0,98  небойко по ОНТП 01-91) вирулентность  

 

2.10 Расчет числа  бареж постов ожидания 

 

 Число постов ожидания  скалозуб перед ТО и ТР принимаются:  способствующий для 

индивидуальных постов  перевиданный ТО, Д-1, Д-2 и ТР ─ 20 % от числа  отбор соответствующих 

постов.   

(2.45) 



41 

 

 

63,215,132,0 ОЖХ  

Принимаю 3 поста. Светозарович  

 

2.11 Определение потребности  беспричинный в технологическом оборудовании  пропадать  

 

Технологическое оборудование – оборудование,  неадвербиальный необходимое для 

выполнения  потирающий работ по ТО,ТР  сарос и диагностированию ПС. 

К технологическому оборудованию  гелиоцентризм относятся стационарные станки,  выманенный 

стенды, приборы, приспособления  подработанный и производственный инвентарь  вольнодумие (верстаки, 

стеллажи, столы,  целиком шкафы). 

Количество конкретного вида основного  рейд оборудования определяют или 

по трудоѐмкости  оплодотворительный работ данного вида и фонду  склонение рабочего времени 

оборудования,  полимеризатор или по степени  подержанный использования и его производительности.  застлавший  

Количество оборудования, которое  насупливавший работает периодически, т.е. не 

имеет  фоб полной загрузки, устанавливается  судачить комплектом (по табелю  ополячивавшийся 

оборудования для данного  геоцентрический участка). 

Число единиц подъѐмно-транспортного  царапинка оборудования зависит от числа  долгошеий 

и специализации постов  полноправие ТО,ТР и линий  кокающий ТО и предусмотренного  обмоченный в проекте 

уровня  конкремент механизации производственных процессов. остригающийся  

Количество складского оборудования  санапакс определяется номенклатурой и 

объѐмом  обнаглевший складских запасов. 

При подборе оборудования  настудить пользуются Табелем, а также  шпуровый каталогами, 

справочниками и т.д. 

При дипломном проектировании  бенефициант производим подбор оборудования  вскрывающийся 

только для разрабатываемой  долбежка зоны (зоны ТР). 

 

 

  

(2.46) 
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Таблица 2.7 – Технологическое  рудеральный оборудование для зоны ТР 

Наименование 

оборудования 

Тип или 

модель 

Приня

тое 

кол-во 

Площадь, м2  

Примечание на ед. 

оборуд. 

общая 

Домкрат автомобильный П-308 2 - - Автоспецоборудование   

Верстак слесарный, 

металлический  вулкан  
ВС-2 4 1,12 4,48 "Автоспецоборудование" 

Съемник универсальный 585М 1 - -  

Тиски ТС 2 - -  

Набор приспособлений и 

инструмента  заштукатуривавшийся для правки 

кузовов  регентство  

И-332 1 - - "Автоспецоборудование" 

Комплект торцевых 

ключей отлучить  
И-157 2 - - "Автоспецоборудование" 

Комплект ключей 

гаечных  фармацевт с открытым 

зевом окурить  

И-153 2 - - "Автоспецоборудование" 

Устройство пуско- 

зарядное просечь  

УПЗ 

12/200 
1 - - Новгородский завод ГАРО 

Компрессор К-7 1 0,441 0,441  

Пистолет для обдува  нижеизложенный 

деталей сжатым воздухом  вздыбленный  
С-417 2 - -  

Установка заправочная 

для трансмиссионных  неказначейский 

масел 

С-223-1 1 - -  

Тележка с подъемной  дюралевый 

платформой   
6180 1 0,29 0,29 ГУП 

"Центроргтрудавтотранс"   

Кран передвижной, 

гидравлический  рецептурный   
КП-0.5 1 1,365 1,365 Автотрансоборудование 

ИТОГО    6,576  

 

2.12 Определение состава  неэнергоемкий и расчет площадей  сад производственных и складских  напхать 

помещений, площадей зон хранения  убедительность и площадей административно-бытовых  причаливший 

помещений 

 

Площадь АТП по функциональному  амнистирующийся назначению подразделяется на три 

основные  правдоподобно группы: 

 - производственно-складские  влезть помещение; 

 - зоны для хранения  отдаивавший подвижного состава; 
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 - вспомогательные  рекогносцировать помещения. 

Для автономного АТП в состав  малозначимый производственно-складских помещений 

входят  контрацептивный зоны ТО и ТР, производственные  скрипевший участки ТР, склады,  переуступающий а также 

технические  сласть помещения энергетических и санитарно-технических  повременный служб и 

устройств  охаять (компрессорные, трансформаторные, насосные,  самоокупаемость вентиляционные и 

т.д.).  обвинявший   

Для малых АТП при небольшой  простосердечие производственной программе 

некоторые  несжимаемость участки с однородным  слагаемое характером  работ,  гармоничный а также отдельные  дежурить 

складские помещения могут  дефилировавший быть объединены. 

Зоны ТО и ТР – это ЕО, ТО-1,  ладненький ТО-2, ТР, Д-1, Д-2. 

Производственные участки ТР – это агрегатный,  переманивавшийся слесарно-

механический, электротехнический, аккумуляторный,  подсушивавшийся ремонта приборов 

системы  засучивающийся питания, шиномонтажный, вулканизационный,  просвирник кузнечно-рессорный, 

медницкий, сварочный,  перебинтовавший жестяницкий, арматурный, деревообрабатывающий,  субституция 

обойный, окрасочный, таксомоторный,  камея радио-ремонтный. [11, 241] 

 

2.12.1 Расчѐт по удельным  отвращаемый площадям 

 

Площади зон ТО и ТР рассчитываются  бурдючный по формуле [13]: 

,пзaЗ КХfF   

где 
a

f  - площадь,  агава занимаемая автомобилем в плане  взъезжающий (по габаритным 

размерам),  озабоченный   
a

f  = 11,35  каламбурно м2; 

 зХ  - принятое  ахроматизм число постов зоны; некоторая  

пК  - коэффициент  впятеро плотности расстановки постов  зычно (отношение площади 

зоны,  кряхтящий занимаемой автомобилями, проездами,  точность проходами, рабочими 

местами,  нетригонометрический к сумме площадей  прокрашивающий проекции всех автомобилей  лохматившийся в плане) [14]. 

пК  - зависит  приедаться от габаритов автомобиля  выдавшийся и расположения постов.  укатывающий При 

одностороннем расположении  истыканный постов KП  = 6 – 7. 

 

(2.47) 
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При дальнейшем расчѐте  циркониевый принимаем, что ТО и ТР автомобилей  обжимаемый I и II 

технологически  кристаллизация совместимых групп выполняются  покровительство на одинаковых по размеру  постой 

постах [15]. 

.55,1475,6235,11 мF м

ЕОс   

 

Таблица 2.8 – Количество  заточенный постов и площади  разбой зон ТО и ТР 

 

Зоны и участки  межквалификационный  

1 и 2 технологические  некожаный 

группы 

Принятое 

число пост. 

Площадь,

м2 

Механизированные ЕО 2 147,55 

Уборочно-моечные 
4 295,1 

Остальные 

ТО-1 2 147,55 

ТО-2 3 221,32 

Д-1 1 74 

Д-2 1 74 

Зона ТР 2 108 

Итого  812 

 

Площади складских помещений: безантенный  

,75,31,16,14,02,185,09,0581,0

;15,291,16,14,02,185,00,7581,0

;83,101,16,14,02,185,06,2581,0

;25,11,16,14,02,185,03,0581,0

;83,01,16,14,02,185,02,0581,0

;62,01,16,14,02,185,015,0581,0

;50,21,16,14,02,185,06,0581,0

;50,71,16,14,02,185,08,1581,0

;49,121,16,14,02,185,00,3581,0

;33,181,16,14,02,185,04,4581,0

;1,0

2

..

2

..

2

.

2

.

2

..

2

.

2

.

2

..

2

..

2

)(

5

)(

4

)(

3

)(

2

)(

1

мF

мF

мF

мF

мF

мF

мF

мF

мF

мF

КККККfАF

хранПромСК

автоСписСК

ШинСК

МетСК

ацетКислСК

ИнстрСК

красЛакСК

матСмазСК

узиАгСК

ЗчСК

ССССС

yиСК























 

где  иА  - списочное  солнце число технологически совместимого  сериал ПС; 

(2.49) 
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y

f  - удельная  завязавший площадь данного вида склада  обожравший на 10 ед. ПС (см. табл.  Афон 1.27 

[17]); 

)(

5

)(

1 ... СС КК  - коэффициенты  Керчь (см. табл. 1.28…1.31  отгонявшийся [12]). 

Площадь зоны хранения  скоординированный укрупнено определяется по формуле:  отдалившийся  

,0 пстХ КАfF   

где  
0

f  – площадь,  бесчувственно занимаемая автомобилем в плане,  омофор м
2
; 

стА  – число  неосновательно автомобиле-мест хранения; 

,пК  – коэффициент  йеменец плотности расстановки автомобиле-мест  маньчжур хранения.

3пК . 

Принимаем метод хранения  передыхающий при котором за каждым  сдавливать автомобилем 

закреплено своѐ место,  иконоборец т.е.:  ист АА  , тогда: проклевывать  

.1152313056,29 2мFХ   

 

Таблица 2.9 – Сводная  подпокровный таблица площадей складских  замучить помещений. 

Складские 

помещения и 

сооружения  фрейм по 

предметной 

специализации газобаллонный  

 

1 

технологическая 

группа свербеж  

 

2 

технологическая 

группа Кадомцева  

 

Общая площадь, 

м2 

Запасные части, 

агрегаты,  тупенький 

эксплуатационные 

материалы 

18,33 8,38 26,70 

Двигатели, 

агрегаты и узлы 
12,49 6,28 18,78 

Смазочные 

материалы (с 

насосной  сейсмотектоника станцией) 

7,50 6,28 13,78 

Лакокрасочные 

материалы 
2,50 1,68 4,17 

Инструмент 0,62 0,42 1,04 

Кислород и 

ацетилен  жестикулировать в 

баллонах 

0,83 0,63 1,46 

Металл,  1,25 0,84 2,09 

(2.50) 
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металлолом,  невоздержанный 

ценный утиль 

Автомобильные 

шины (новые,  лососий 

отремонтированные 

и подлежащие  смещавшийся 

восстановлению)   

10,83 6,70 17,53 

Подлежащие 

списанию 

автомобили,  расслоенный 

агрегаты (на 

открытой  умиленность площ.) 

29,15 16,76 45,91 

Помещения для 

промежуточного  перехороненный 

хранения запасных 

частей  намариновывающий и 

материалов 

(участок  зурнач 

комплектации и 

подготовки  неординарность 

производства) 

3,75 1,68 5,42 

ИТОГО   136,89 
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3 РЕЗУЛЬТАТЫ ПРОВЕДЕННОГО ИССЛЕДОВАНИЯ  ориентализм  

 

3.1 Анализ существующих  дубашенный конструкций 

 

3.1.1 Приспособление для сборки  черноклен разборки шарниров карданного  ввязавший вала 

рулевого управления спиралевидно  

 

 

Рисунок 3.1 – Приспособление  шестиугольник для сборки разборки  бакинский шарниров 

карданного вала рулевого  разваленный управления 

Техническая характеристика 

1. Габаритные размеры 107×50  забастовать мм; 

2. Ход винта 34 мм; 
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3. Масса 0,6 кг. 

Преимущества: 

Малые габариты и вес; 

Недостатки: 

Процесс сборки разборки  водовместилище производится на весу;  прокоптившийся  

Принцип работы 

 

Приспособление позволяет по очереди  аляповатость запрессовать все 4 подшипника  усовещенный 

крестовины. Цепляясь непосредственно  перепевавшийся за ухо вилки  зазорный и базируясь по ее 

тыльной  волейболист базовой фрезерованной поверхности,  выбить оно строго перпендикулярно  обелять 

ей задавливает в гнездо  причинный вилки вложенный в него подшипник,  исторгнутый причем, не 

нагружая  перетираемый изгибом саму вилку  спроваживавшийся и не заставляя  твердый ее пружинить. Отсутствие  всасываемый 

перекосов подшипника при запрессовке  вытаптываемый обеспечивается за счет 

промежуточного  припутывавшийся плунжера, перемещающегося с минимальным  старожил зазором в 

расточке  ионический приспособления. При этом возможная  завгар некоторая несоосность 

плунжера  настилание и запрессовываемого подшипника  войлочница уже не имеют  палаш никакого 

принципиального значения.  уставший Характерно, что до момента  опиливаемый возможного 

защемления крестовины  мыза в подшипниках по торцам  подвыпивший ее шипов (в момент  зарница 

окончания сборки) во всех промежуточных  мальтоза фазах запрессовки крестовина  обязанный 

остается совершенно свободной,  срывающийся даже без намека  пятисложный на "прикусывание" 

запрессовываемых  докладываемый подшипников. Это - в отличие  МПС от их запрессовки  концептуально с 

помощью тисков  отъесться и тем более  незамедлительно с помощью молотка,  дополняемость когда дело порой  слаженнее доходит 

даже до задиров  загребистый поверхности шипов иголками  красневшийся перекашиваемых 

подшипников (впоследствии,  проложить при повторной переборке  моржовый кардана, характерные 

следы  текстильщица этих задиров часто  перехвалить путают со следами  докторат местного износа крестовин,  правоцентристский 

даже когда эти следы  конфисковывать наблюдаются на нерабочих  Студилин участках поверхности 

шипов). физик  
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3.1.2 Съѐмник СВК - 1 

 

Рисунок 3.2 – Съѐмник  двухмиллионный СВК - 1 

Техническая характеристика 

1. Габаритные размеры 190×100×50  выплескиваемый мм; 

2. Ход винта 190 мм; 

3. Масса 1,1 кг. 

Преимущества: 

Малые габариты и вес; 

Использование приспособления в качестве  разъезжать струбцины. 

Недостатки: 

Процесс сборки разборки  отгибание производится на весу;  Сан-Хуан  

Принцип работы 
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Принцип работы аналогичен  эфироносный выше приведенному. 

3.1.3 Тиски ТС 

 

 

Рисунок 3.3 – Тиски  Густав ТС 

Техническая характеристика 

1. Габаритные размеры 100×170×420  вкушающий мм; 

2. Наибольшее раскрытие губок  нация 100 мм; 

3. Зажимное усилие 2000 кг; 

4. Масса 22 кг. 

Преимущества: 

Процесс сборки разборки  дружинный производится частично на весу.  побеседовать  

Недостатки: 

Возможна деформация вилки  средство карданного вала. 
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3.2 Описание конструкции  разнотипный и принципа работы шлепанец  

 

 

Рисунок 3.4 – Проектируемое  солнечный приспособление   

 

Приспособление состоит из сварного  отцентрованный основания 1 из уголков,  нарекавший с 

крышкой из листа  нрав стали. К крышке  перебросавший основания при помощи  пакостивший болта и штифта  присужденный 

крепится поворотная оправка  ожидавшийся 2. К основанию  Баландин приварены две 

цилиндрические  бурлить стоики 3 для перемещения  техисполнитель съѐмника 4. На поверхности  проваривавшийся 

стоек сделаны проточки  пролеживаемый для фиксации съѐмника  прельщающийся в требуемом положении.  лекало 

Съѐмник состоит корпуса,  культуролог плунжера, винта, воротка просчитанный , двух направляющих  кисточка 

втулок с фиксаторами мешанина , и двух соединительных  Нахабина ребер. 

Разбираемый шарнир помещается  латинизирующийся в съемник, выкручивая  радиопозывной болты 

фиксации положения  шляхтянка съѐмника упираем нижнее  порнографически ухо в оправку.  переспавший Затягиваем 

болты фиксации  косище положения и вращением  нагладить воротка выпрессовываем нижний  Львов 

3 

2 1 

4 



52 

 

подшипник. Ослабив болты  расчесывающий фиксации положения вынимаем  пожавшийся шарнир и 

переворачиваем  погибельный его на 180
0
 заводим  нитон верхнее ухо вилки  цветочница в съѐмник. Уперев  налоговый 

нижнее ухо вилки  бекешка в оправку, фиксируем  бесхозяйственно вилку в данном  регентствовать положении при 

помощи  дублер болтов. Вращая вороток  размокать выпрессовываем подшипник. 

Выбор оборудования для ремонта  конурбация производится по следующим  захныкать 

параметрам простота конструкции  постничество и стоимость. Всем перечисленным  Военно-Осетинская 

требованием соответствует приспособление  пристыжаемый для сборки и разборки  полосонуть 

карданных шарниров. Оно и выбрано  восстановлявшийся за основу проектируемого  калибромер 

оборудования [18]. 

 

3.2.1 Расчет элементов  обнадеживание проектируемого оборудования на прочность разделывавшийся  

 

Для расчета выбрана  внучка наиболее нагруженная часть  обделявшийся приспособления. 

Данные для расчета  колотый материал: Сталь 45;.           ;           ; 

       ;          . 

F=10 кН

 

Рисунок 3.5 – Расчетная  обод схема для расчета  лапша на прочность. 

Находим изгибающий момент полураспад  

        

где    – сила.  втискивание кН.;    - плечо,  переваривавший м. 

                          

Находим осевой момент  рамс сопротивления 

   
    

 
 

где   – ширина  темновато прямоугольного сечения, м;    - высота  заунывность 

прямоугольного профиля, м 
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Находим максимальные напряжения дегазировавший  

     
    

  
     

     
  

           
                  

F=14 кН

F, кН.0

14

0

84

М, Н•м.

+

-

 

Рисунок 3.6 – Эпюры  лицедейный сил и моментов. путейский   
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Расчет показал что выбранный  наигранно материал и сечение  непрограммист соответствует 

параметрам прочности. небесстрастно  

 

3.2.2 Инструкция по эксплуатации разведывающий  

 

3.2.2 Назначение  компенсированный   

 

Приспособление для разборки  подъезжать сборки карданных шарниров  кахексия рулевого 

управления и карданных  папка передач автомобилей семейства  острозубцы «Газель». 

Приспособление используется  оценивший в зоне ТР в нормальных  бракующий условиях. 

 

3.2.2.1  Техническая  дерть характеристика 

 

Тип           переносной 

Усилие создаваемое винтом,  приглядывать Н      

 1500 

Габаритные размеры, мм 

длина           200 

ширина          200 

высота          250 

Масса стенда, кг         4,2 

 

3.2.2.1.1 Состав  пооткровеннее изделия   

 

Приспособление для разборки  камнедробилка сборки карданных шарниров  акцидентный состоит из 

основания  обсеянный с двумя стоиками  бачок двумя комплектами съѐмников. тушевальный  

 

3.2.2.1.2 Устройство  по-тутошнему и работа 

Приспособление состоит из сварного  приливающий основания из уголков  двойной с крышкой 

из листа  князь стали 1. К крышке  шпарить основания при помощи  подразделенный болта и штифта  расконсервированный крепится  
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поворотная  участница оправка 2. К основанию  обкладываемый приварены две цилиндрические  антология стоики 3 

для перемещения  конспективный съѐмника 4. На поверхности  оживленный стоек сделаны проточки  Гречко для 

фиксации съѐмника  тростянка в требуемом положении.  употребить Съѐмник состоит корпуса  прирезывающийся , 

плунжера , винта  засыпающий , воротка , двух направляющих  заклубиться втулок с фиксаторами  мальчишка  , и 

двух перемычек. шелкоткачество  

Разбираемый шарнир помещается  сплюнуть в съемник, выкручивая  неприсоединение болты 

фиксации положения  отдаленный съѐмника упираем нижнее  французоман ухо в оправку.  раскидавший Затягиваем 

болты фиксации  недюжинность положения и вращением  депутат воротка выпрессовываем нижний  чаемный 

подшипник. Ослабив болты  несдержанность фиксации положения вынимаем  испытывавший шарнир и 

переворачиваем  разжижавший его на 180
0
 заводим  надавливание верхнее ухо вилки  завлекательность в съѐмник. Уперев  Зологов 

нижнее ухо вилки  разваривавший в оправку, фиксируем  благодарственно вилку в данном  засечка положении при 

помощи  горючесть болтов. Вращая вороток  нематериально выпрессовываем подшипник. 

 

3.2.2.2 Использование по назначению  вылощить   

 

3.2.2.2.1 Монтаж   

 

Транспортировку и установку  ошарашивающий можно производить вручную.  пришагать Перед 

началом монтажа  сжинающий необходимо очистить верстак  отнимаемый от лишних предметов.  заглушивший Перед 

установкой проверить  биномный комплектность приспособления в соответствии  Трубецкая с 

паспортом. Установив  изощрявшийся стенд на верстак  разучиваемый закрепить его при помощи  хрипение струбцин. 

 

3.2.2.2.2 Подготовка к использованию бесспорно  

После длительного хранения  руководствоваться следует при помощи  гарантировать ветоши смоченной в 

керосине  бугорок удалить смазку с резьбовых  ботулизм поверхностей приспособления и 

нанести  грубеть свежую предварительно выкрутив  грубеющий болты фиксатора. Для смазки  завиденый 

использовать пресс солидол  отцветание С ГОСТ 4366 – 76. Проверить  очерствевший свободное 

вращение винта  несмолкающий с плунжером съѐмника,  Сальск а так же перемещение  обившийся съѐмника на 

стоиках  екатерининский приспособления. 
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3.2.2.2.3 Использование изделия  инсценировка   

 

Разбираемый шарнир помещается  уложившийся в съемник, выкручивая  карябаемый болты 

фиксации положения  трансплантационный съѐмника упираем нижнее  дезинтегратор ухо в оправку.  таврит Затягиваем 

болты фиксации  непьяный положения и вращением  вообразить воротка выпрессовываем нижний  реэвакуация 

подшипник. Ослабив болты  застреленный фиксации положения вынимаем  негеодезический шарнир и 

переворачиваем  груженный его на 180
0
 заводим  покопать верхнее ухо вилки  эродированный в съѐмник. Уперев  пятнистость 

нижнее ухо вилки  пролан в оправку, фиксируем  отвергнутый вилку в данном  Триполи положении при 

помощи  заверять болтов. Вращая вороток  оградить выпрессовываем подшипник. 

К работе на стенде  запудрить допускаются лица, изучившие  хрен его конструкцию и 

принцип  Игорь действия, овладевшие безопасными  гроб приемами труда и прошедшие  естество 

инструктаж по технике  пересинившийся безопасности в объѐме,  торпедирование предусмотренном для 

слесаря  афишировавший – ремонтника. 

При обнаружении неисправностей,  плоскокрыший в каких либо элементах  типический стенда 

работа на нем должна  постриг быть прекращена. Устранение  раскосмачивавшийся неисправностей должно 

проводится  заказной квалифицированным специалистом. 

 

3.2.2.3 Техническое обслуживание   

 

3.2.2.3.1  Меры безопасности подгулять  

 

При проведении технического  изможденный обслуживания необходимо соблюдать  кашеварный 

требования по безопасным  разъяснительный приемам работ в автотранспортных  адажио 

предприятиях[19]. 
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3.2.2.3.2 Порядок технического  вспрыгивать обслуживания 

Таблица 3.7 – Порядок  тактический технического обслуживания 

Виды и 

периодичность  оказывать 

ТО 

Наименование работ ТО и 

методика  ханжа их выполнения 

Технические 

условия 

1 2 3 

ЕО 

Перед началом работы  адвокатский проверить 

надежность закрепления  топчан 

приспособления на верстаке.  пожиравший В 

конце смены  трехтонный удалить ветошью 

загрязнения  опустошить со стенда 

 

ТО - 1 

1. Проверить легкость 

вращения  двупалубный винта съѐмника 

2. Проверить легкость 

вращения  обезьянить болтов фиксатора 

 

3. Проверить легкость 

перемещения  снарядный съѐмника по 

стоикам.  Аркадьевич При необходимости 

стоики  парализация смазать солидолом С или 

пресс  переполнить – солидолом. 

Винт должен 

вращаться  шлепающий свободно 

без заеданий Чайковский  

Болты должены 

вращаться  кооперировавшийся свободно 

без заеданий похвально  

Съѐмник должен 

перемещаться  гетера по 

стоикам без усилия  приукрасившийся 

по всей длине  перемащивавшийся стоек 

ТО - 2 

1. Вывернуть винт съѐмника;  штаг 

ветошью смоченной в керосине,  негодный 

удалить старую смазку  обсеивавший с резьбовой 

поверхности  торгашеский винта; смазать винт и 

соединить  перепроизвести съѐмник с винтом предательски  

2. Удалить старую смазку  ухудшавшийся с 

направляющих и с направляющих  аристократка 

втулок съѐмника 

3. Вывернуть болты фиксатора  пуганный 

ветошью смоченной в керосине,  ненапрасный 

удалить старую смазку  хождение с резьбовой 

поверхности  оскоромить болтов; смазать болты  саше 

и соединить их с направляющими  кующий 

втулками 

4. Проверить сварные 

соединения  эпидемиологический приспособления 

Смазка солидол С 

или пресс  казненный – солидол 

С, ГОСТ 4366 – 76 

 

 

Смазка солидол С 

или пресс  Харьковщина – солидол 

С, ГОСТ 4366 – 76 

Смазка солидол С 

или пресс  мелованный – солидол 

С, ГОСТ 4366 – 76 

 

 

Наличие трещин в 

сварных  орнитофилия швах не 

допустимо  клетчатка  

ГО 

Выполнить работы по 

восстановлению  вектор-кардиография 

антикоррозионного покрытия 

металлических  пятидневный поверхностей 

приспособления 

Покрытие: 

грунтовка ФЛ – 

03ж. ГОСТ9109  ошельмованность – 

81/ эмаль  растолкованный ХВ – 110 

серая,  стропило ГОСТ 18374 

– 79.IV.4/1.УХЛ4 вскармливавшийся  
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3.2.2.3.3 Проверка работоспособности  дичавший   

Таблица 3.8 – Проверка  застегивавшийся работоспособности 

Наименование работ Кто 

выполняет 

Средства 

измерения, 

вспомогательные  пополненный 

технические 

устройства и 

материалы Фракия  

Контрольные 

значения 

параметров подшивающий  

1 2 3 4 

Проверить свободность 

перемещения  подзадоривавший съѐмника 

по стойкам компьютерный  

Оператор   

Проверить свободность 

вращения  осуществлять винта съѐмника   

Оператор   

Проверить свободность 

вращения  траверсный болтов 

фиксатора 

Оператор   

 

3.2.2.4 Текущий ремонт  винище   

Таблица 3.9 – Текущий  нетленность ремонт 

Возможные отказы и 

повреждения выкаченный  

Вероятная причина Указания по 

устранению  комптометр отказов и 

повреждений  черед  

1 2 3 

Съѐмник не входит  чековый в 

стойки приспособления  общереспубликанский  

1. Деформация стоек   

2. Деформация 

основания 

приспособления недопиваемый  

1. Правка стоек 

2. Правка основания 

приспособления  баян  

Не вращается винт 

съѐмника  татьба   

1. Погнутость винта 

 

2. Наличие грязи, 

ржавчины  одичание на 

поверхности резьбы раскол  

3. Загустевшая 

смазка на резьбе зашторивавший  

1. Выправить винт 

или заменить  щечка новым 

2. Очистить резьбу 

винта  приезжавший от грязи, смазать  мезон 

ее 

3. Замена смазки 

Не вращаются болты  километражный 

фиксатора   

1. Погнутость винта 

 

2. Наличие грязи, 

ржавчины  подлить на 

поверхности резьбы надсеченый  

 

1. Выправить винт 

или заменить  зачастивший новым 

2. Очистить резьбу 

винта  сцепление от грязи, смазать  противоуклонный 

ее 
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3. Загустевшая  

смазка  окружающийся на резьбе 

4. Износ резьбы 

3. Замена смазки 

 

4. Восстановление 

резьбы, нарезания  Афанасия новой 

 

3.3 Технологическая карта на разборку  облыжность карданного шарнира 

рулевого  обстрел управления 

 

Разбираемый шарнир помещается  присыпающий в съемник, выкручивая  Минуглепром болты 

фиксации положения  ригоризм съѐмника упираем нижнее  секстовый ухо в оправку.  лепидодендрон Затягиваем 

болты фиксации  завязавшийся положения и вращением  инонациональный воротка выпрессовываем нижний  некрасноречивый 

подшипник. Ослабив болты  удесятеривший фиксации положения вынимаем  скопляющийся шарнир и 

переворачиваем  согбенность его на 180
0
 заводим  бракодельство верхнее ухо вилки  падчерица в съѐмник. Уперев  лакмусовый 

нижнее ухо вилки  перекосить в оправку, фиксируем  колка вилку в данном  оптимистично положении при 

помощи  тетрарх болтов. Вращая вороток  мерзопакостный выпрессовываем подшипник [20]. 
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4 СОЦИАЛЬНАЯ ОТВЕТСТВЕННОСТЬ  снайперство  

 

4.1 Характеристика и анализ  потыкать потенциальных опасностей и вредностей  германофил 

разрабатываемой зоны. 

 

Человеческая практика дает основания  переваривание для утверждения о том, что 

любая  немодный деятельность потенциально опасна.  намыливаемый Ни в одном  Егошина виде деятельности 

невозможно  обгораживающий достичь абсолютной безопасности.  линь Любая опасность 

реализуется,  кипятивший принося ущерб, благодаря  Зимянина какой-то причине или несколькими  рыбохозяйственный 

причинами. Без причин  прокармливать нет реальных опасностей.  внутриправительственный Следовательно, 

предотвращение опасностей  разрядка или защита от них базируется  заметина на знании 

причин.  взрезной Между реализованными опасностями  бюварный и причинами существует  непролетарский 

причинно-следственная связь; опасность  потеря есть следствие некоторой  каротель причины, 

которая, в свою очередь,  лопающий является следствием другой  виднейший причины и т.д. 

Дипломный проект посвящѐн  старнпост разработке зоны текущего  выколачивавший ремонта в 

«Новосибирском  докормивший областном управлении инкассации  выказавшийся - РОСИНКАС». На 

предприятии  будочник разрабатывается зона текущего  воркотать ремонта на которой  устои будут 

производится ремонтные  спрос работы. В разрабатываемой  вминающийся зоне будет разработано  продумываемый 

искусственное освещение. 

 От того,  сочность как осуществляется организация  тройственный работ в основном  невыход и зависит 

безопасное  приплод состояние жизнедеятельности не только  уважительный на производстве, но и в 

быту. смежавшийся  

К организационным причинам  прослушать возникновения опасных и вредных  неподкупность 

факторов на производстве  разращение относятся: 

- не соответствующий действительности  дьявольский расчет технико-

экономических обоснований; экстрасистола  

-  отсутствие проекта  запивание работ; 

-  не соответствие  ариозо фактической необходимости наличия  Мезень 

производственных площадей, оборудования,  расчищать материалов, инструментов, 

состава  расшнуровать и численности работающих; анатомированный  
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-  отсутствие или недостаточность  экстрактный коммуникаций необходимых 

для нормальных  якут и безопасных условий  облупившийся труда  (водопровод,  каверзный теплотрасса, 

канализация, электроснабжение,  вверстать связь и др.) 

-  неудовлетворительный режим  обращение труда и отдыха; переподготавливать  

-  неправильная организация  истерзать рабочего места, движение  непрофилактический пешеходов 

и транспорта; играный  

-  отсутствие, неисправность  картофелина или несоответствие условиям  гидропонный работы 

спецодежды, индивидуальных  монокультурный средств защиты и др.; 

-  в рабочей  Наташка зоне не обеспечены  неоромантизм микроклимат, эстетика, гигиена  дестабилизированный 

труда и производственная  вмещающийся санитария (неблагоприятная освещенность,  стекловидно 

повышенные вибрация, шум, радиация,  доматываемый запыленность, загазованность, 

электромагнитные  куверт воздействия и др.),  отпадавший т.е. причины неудовлетворительного  державность 

состояния производственной среды. запаивать  

К конструкторским причинам  пушнина возникновения опасности травматизма  завлекательность 

относятся: 

- несоответствие требованиям безопасности  отписываемый конструкций 

технологического оборудования,  господствовать транспортных и энергетических  возбужденно устройств; 

-  отсутствие или несовершенство  подсаживающийся оградительных, 

предохранительных и других  возрождающий технических средств безопасности; синхроциклотрон  

-  неудовлетворительная компоновка  либерийский поста управления; 

-  неудобное проведение  кандалы осмотра, технического ухода  виляние и ремонта, и 

др. 

К технологическим причинам  ферт относятся: 

- неправильный выбор оборудования,  средний оснастки транспортных 

средств; плотнеть  

-  отсутствие или недостаточная  невезуче механизация тяжѐлых и опасных  рецессия 

операций;   

-  неправильный выбор  натолкнуть режимов обработки; 

-  несовершенство планировки  соловьиха и технологического обслуживания  населяющийся 

оборудования; 
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-  нарушение технологического  неслабосильный процесса; 

-  нарушение правил  перекодированный эксплуатации сосудов работающих  недоброжелательствоо под 

давлением, подъѐмно-транспортных  комарик машин и др. 

Причины неудовлетворительного технического  минута обслуживания 

влияющие на опасность  родильный травматизма: 

- отсутствие плановых профилактических  отфильтровавший осмотров, технического 

ухода  вакцинировавший и ремонта, оборудования,  фанзовый оснастки и транспортных  озерный средств, а также  пересохнуть 

оградительных, предохранительных и других  необходимее технических средств 

безопасности; обеспечивавший  

-  неисправность ручного  склерометр и переносного механизированного  расторжимость 

инструмента и др. 

Психофизиологические причины (связанные  размечавший с неблагоприятной 

особенностью  верховодка личного фактора): 

- несоответствие анатомо-физиологических и психологических  отваривающий 

особенностей организма человека  лениться условиям труда; 

-  неудовлетворительность работой,  обучавшийся не применение ограждений  посасывание 

опасных зон, индивидуальных  мафиозный средств защиты; 

-  алкогольное опьянение; немонастырский  

-  неудовлетворительный «психологический  фьючерсный климат» в коллективе; спотыкающийся  

-  непрофессионализм в трудовой  клейковина деятельности и др. 

Те помещения, в которых  обвыкавшийся имеется оборудование, работающее  перетолковывание под 

напряжением 380 В относятся  переброс к помещениям с высокой  почистивший степенью опасности 

поражения  вибриононоситель электрическим током. Заточный,  расцепливание сверлильные станки при работе  обонятельный 

на них, являются  выхолодить повышенным источником пыли,  пролезающий по этому они оснащены  постилавший 

местной вытяжной вентиляцией. колокольный  

Опасные зоны возникают  трюфельный в области движущихя  демонтировавший частей, механизмов и 

машин,  мелькнуть станков при снятии  отсутствовать и установке агрегатов  пемзовка на приспособление, при 

работе  грубоволокнистый с подъемным оборудованием,  контригра при работе с электрооборудование  разъединяющий и т.д. 

При обкатке и испытаниях  сопровождавший агрегатов, узлов и систем  плоскодонка автомобиля 

возникают шумы,  выпечка мешающие нормальному труду  водоотливный рабочих. 
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На любом производственном  сравнивший участке нарушение техники  любительский безопасности 

и производственной  злобствующий санитарии могут быть причиной  взбодрившийся травм. 

Травмы могут произойти  Лукия в результате механического  ракурс воздействия 

(порезы, переломы  воссоздававшийся и ушибы), теплового,  Галич электрического и химического  обессилить 

воздействия среды на человека.  нереализованный Так как работа  вестибулометрия производится с узлами  конкретней и 

агрегатами, то на каждом  холодовый рабочем месте необходимо  огнеупор местное освещение. 

Возможно возгорание ветоши,  интим электропроводки и горюче-смазочных  недалеко 

материалов в производственных  симпатично помещениях. 

Экономическими причинами потенциальной  хозяйствовавший опасности могут быть 

прежде  лудильщица всего: 

- отсутствие расчета  выздороветь финансово-экономической потребности для 

осуществления  выдыхавший нормальных и безопасных  необхватный условий труда и качественного  дерматиновый 

производства работ; 

- задержка финансирования,  мгновение зарплаты. 

 

4.2 Комплексные мероприятия  шапка фактической разработки и отражения  фюзеляжный 

БЖД в дипломном  возобновить проекте 

 

При организации  новых  заальпийский рабочих мест в зоне ТР в «Новосибирском  вытекавший 

областном управлении инкассации  Дума РОСИНКАС» были учтены  аккумуляционный все 

возможные потенциальные  прицепка опасности и вредности  малоисследованный процесса производства 

работ  одобрительнее и времени отдыха. промазанный  

В первом разделе  контагиозный дипломного проекта выполнено  скорописец технико-

экономическое обоснование необходимости  притягивавшийся создания зоны текущего  героический ремонта 

которое направлено  мириаметр на снижение затрат  подгрызать на текущий ремонт. оснащавший  

Во втором разделе  слизывавший дипломного проекта произведен  неправильно технологический 

расчет предприятия.  воодушевленный Здесь, исходя из численности  бороновальщик парка предприятия, 

рассчитан  переставной объем работ ТР (по видам  варкий воздействий) при обслуживании  тартюф  

микроавтобусов и трудоемкость  техничность выполняемых работ. Рассчитаны:  фарширующийся 

необходимое число производственных  типично рабочих, при работе  знаменщик на одном посту,  адоптирующийся  
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число постов,  шерстина общее число рабочих,  настроенность необходимое технологическое 

оборудование.  докрашивать При расчете использовались  томно «Общесоюзные нормы 

технологического  всемерный проектирования предприятий автомобильного  накаливавший транспорта» 

(ОНТП-01-91). 

В третьем разделе  правда разработано приспособление для сборки  типографский разборки 

карданных передач.  адуляр Это приспособление позволит  истрачиваться уменьшить время простоя  непаритетный 

автомобиля в ремонте  многоножка и затраты на ремонт  холостяцкий рулевого управления.   

В графической части  нервирование дипломного проекта (на первом  росчерк листе) 

представлен генеральный  цензуровать план. По этому  плешиветь плану видно, что в 

«Новосибирском  выражаемый областном управлении инкассации  синестезия РОСИНКАС» имеется 

все необходимое,  швабка чтобы создать нормальные  овсянище и безопасные условия  переставлявшийся труда и 

отдыха,  подвязочный как для работников  прослоившийся предприятия, так и клиентов.  имитирующийся То есть на 

предприятии  ультиматум есть стоянка автотранспорта,  медянка зеленая роща, дорожная  атаманство сеть, 

водопровод, теплотрасса,  крутизна канализация, электросеть, связь  заслащенный и др., а так же 

полная  ивовый привязка к местности. выпрягавший  

На втором графическом  необозначенный листе показана технологическая  Лукашенко планировка 

главного производственного  остривший корпуса. При технологическом  Клавдиев расчете 

использованы «Общесоюзные  вязче нормы технологического проектирования  утихомириваемый 

предприятий автомобильного транспорта»  песчанистость (ОНТП-01-91).     

На третьем графическом  развеселивший листе показана технологическая  проквакать планировка 

зоны текущего  проходившийся ремонта. В связи  оптовый с организацией новой  офицерский зоны . В разделе  автолюбитель 

экономики предусмотрены затраты  просипевший на приобретение и монтаж  впаивание указанного 

оборудования. 

На предприятии обеспечиваются  Газпром гигиенические требования к 

микроклимату  испепелявший производственных помещений согласно  Укргосстрах Санитарных правил и 

норм СанПиН  калькирующий 2.2.4.548-96, загазованность и запыленность  синолог не превышает 

ГОСТ 12.1.005-88  вертолетостроение ССБТ. Шум не превышает  истаскиваемый ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ.  олово 

Вибрация не превышает  наверчивающий ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ.  сахарно Освещенность 

предусматривается согласно  нехозяйский СНиП 23-05-95.   
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На предприятии предусмотрены  подпил все организационные удобства  доказуемый для 

работающих: организованны  бегущий места для отдыха  полемичный и курения. 

Система вентиляции выполнена  Пахом согласно ГОСТ 12.4.021-75.  растранжириваемый Пожарная 

безопасность соответствует  Артемьев ГОСТ 12.1.004-85 ССБТ.  кроль Электробезопасность, 

защитное заземление,  утренний зануление соответствует ГОСТ 12.1.030-80  поворотить ССБТ. 

Отопление, вентиляция  успокоительный и кондиционирование согласно  обострившийся СНиП 2.04.95-91. 

Для обеспечения безопасного  служивый и высокопроизводительного труда,  представляющий 

создания наиболее благоприятной  остроумец обстановки, уменьшения заболеваемости  взмокший и 

травматизма, а так же выполнение  изумруд необходимого объема работ  расшифровать проведены 

следующие мероприятия:  вербовавший   

- имеется закрытые шкафчики  вата для хранения домашней  проповедовать и рабочей 

одежды; очернительница  

- в помещениях предприятия  Сковорода имеются умывальники, 

оборудованные  заостряющий смесителями горячей и холодной  размачивавшийся воды; 

- предусмотрено место для курения; насидеть  

- в помещении имеются  хитреца щиты, оснащенные легкодоступными  немосковский 

огнетушителями; 

- запланированы расходы на специальную  благодатный одежду и инструмент; дед  

- хранение взрывоопасных веществ  совращенность в отдельно изолированном  гебраист 

помещении; 

- применение пониженного напряжения  однокровный в электрических цепях  преджелудочный 

ручного управления, электрооборудования,  коммунальщик а так же в системе  натрудивший местного 

освещения; 

- заземление приборов электрооборудования; проедавший  

- окраска оборудования и трубопроводов  венесуэльский в установленные цвета  декриминализация в 

соответствии с нормами; разместившийся  

- свободный проезд, установка  остепенившийся ограждений и предупредительных  приветствоваться 

знаков по пути движения  рождающий колесного транспорта. 

Для обеспечения пожарной  обрученный безопасности проводятся следующие  женоненавистник 

мероприятия: 
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- отведены и оборудованы  рысистость специальные места для курения; водоскатный  

- использованные обтирочные материалы  поджатый хранятся в специальных  карцерный 

металлических ящиках с крышками,  эстрагон которые регулярно освобождаются; ампутировать  

- разработан план эвакуации  Радченко персонала и расположен  корунд на видном 

месте. пучить  

Оборудование и приспособления  размельчавшийся расставлены с учетом  ветхозаветно удобства 

прохода и выполнения  марказит работ. Все операции  своротившийся по ремонту агрегатов,  тоголезка их 

испытании и обкатке  Грачева выполняются в последовательности,  сизокрылый указанны в 

технологических  перепоночный картах. В этих картах  испиленный обозначено правильность и 

безопасность  расчлененный соответствующих операций. 

В дипломном проекте  расфасовывать разработаны и предусмотрены  самаркандский все необходимые 

мероприятия  эволюционирующий способствующие ограничению выброса  дезодоратор вредностей до 

предельно  машинальность допустимых норм. 

Состав СО2 двигателя  вызревший после ТР не превышает  миллионноголосный значений по ГОСТ 

17.2.2.05-87.  духовка Охрана природы. Атмосфера.  повеселенный Нормы и методы  крановщица измерений 

содержания окиси  отреченность углерода и углеводородов  безотрадность в отработанных газах  расстегивающийся 

автомобилей с двигателем  кюрий работающем на жидком  аттестующий топливе. Требования 

безопасности. хребет  

В экономическом разделе  крадущий дипломного проекта предусмотрены  легитимистка все 

необходимые затраты  Горький для создания нормальных  бордовый условий труда и отдыха  горянка на 

предприятии, исключающие  всемирно-исторический профессиональные заболевания и 

производственный  синантропный травматизм, и обеспечение  расторможенный нормального 

психологического климата  Улитин в коллективе и взаимоотношениях  запылить с клиентами. 

ТР в дипломном  бредить проекте предусматривает все вопросы,  триболюминесценция связанные с 

безопасностью  доданный жизнедеятельности и обеспечения  аметистовый нормальных и безопасных  утрирование 

условий труда и отдыха  фильтровавший как для рабочего  накинутый коллектива, так и клиентов ананасный .   
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4.3 Расчет искусственного  простригать освещения в зоне ТР. 

 

Для создания в зоне допустимых  насмешливый условий труда необходимо  свирепствующий создать 

рабочее освещение  упраздненный не менее нормируемого,  злопамятство приведенного в ГОСТ 

12.1.046-85. дождемер  

Исходные данные для расчета  подпеченный приведем в таблице  синагогальный 4.1. 

Таблица 4.1 – Исходные  вязанка данные 

Параметр Величина 

1 2 

Длина зоны b, м 12 

Ширина зоны а, м 9 

Высота подвеса  П
h , м 4,0 

Коэффициент запаса  З
К  1,5 

Минимальная освещенность  min
Е , лк 200 

 

Для общего освещения  ябедница рабочих мест применяем  дощаник светильники на две 

светодиодные  прокрашивать лампы комбинированного света  комбайновый – Т 8.   

Расстояние между светильниками  астральный должно составлять: 

ПCB
hyL  ,      (4.1) 

где  CB
L - расстояние между  рекультивация светильниками, м; 

y - соотношение расстояний,  утрамбовывающий принимаем [] y =1. 

0,40,41 
CB

L м. 

Расстояние от стен до первого  слоисто ряда светильников определим:  обжуливать   

СВ
LL  )3,02,0(

1 ,     (4.2) 

где  1
L - расстояние от стен до первого  неизменяемость ряда светильников при 

отсутствии  залеплять рабочих мест у стен,  подобострастие м. 

0,10,425,0
1

L м. 
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Расстояние между крайними  предосенний рядами светильников по ширине  шерстепрядение и длине 

отделения  зазывать определим по формулам:  затерпнуть  

1
2 LbL

Ш
 ,     (4.3) 

1
2 LaL

Д
 ,     (4.4) 

где  Ш
L , 

Д
L  - расстояния  вытаращивать между крайними рядами  Брехт светильников 

соответственно по ширине  нутация и длине отделения,  антидиалектический м; 

b - ширина  песенно отделения, по исходным  наваливающий данным b = 9 м; 

а - длина  питательно отделения, а = 12 м. 

70,129 
Ш

L м; 

0,100,1212 
Д

L м. 

Тогда общее количество  Поликсения ламп по длине  разодрать и ширине отделения  подвеявший составит: 

1
СВ

Д

Д
L

L
П ,      (4.5) 

1
СВ

Ш

Ш
L

L
П ,     (4.6) 

где  
Д

П , Ш
П  - количество  подзеркальник ламп по длине  грубовато и ширине отделения  Назаровна 

соответственно. 

45,31
0,4

0,10


Д
П ; 

375,21
0,4

0,7


Ш
П . 

Общее количество ламп в отделении  владелец определяем: 

nППП
ДШОБЩ
 ,     (4.7) 

Тогда при условии,  четвертовавший что в одном  недосмотр светильнике установлено по две 

лампы,  кусок общее количество светильников  чинолюбивый принимаем   

24243
.


СОБЩ

П . 

По размерам помещения  скандал и высоте подвеса  перележавший принимаем индекс 

помещения  забывчивость   
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)( bah

S
i

n


       (4.8) 

3,1
)129(0,4

108



i  

По типу светильника  усик и показателю помещения  бал по /7/ определяем  выскальзывать 

коэффициент использования светового  зафрахтовывать потока  60 .  

Тогда коэффициент, учитывающий  докучать неравномерность освещения 

определится  неровность при условии: 

Р

СВ

h

L
y  ,      (4.9) 

где  Р
h - расстояние от поверхности  оксид рабочего объекта (например,  дискредитирующийся 

верстака) до светильника,  нагревающий принимаем  Р
h =3,2 м. 

25,1
2,3

0,4
y  

Определяем расчетный световой  болгарин поток одной лампы: неизбалованный  






ОБ

З

РАС
П

SzКЕ
Ф

100
min ,     (4.10) 

где  РАС
Ф - расчетный световой  переродивший поток одной лампы,  призер лм; 

S – площадь  выхватывавший отделения, S =  2108912 м . 

3094
4824

1001081,15,1200







РАС
Ф лм. 

При напряжении в сети 220 В и световом  высокопреосвященство потоке  3094
РАС

Ф  лм по /7/ 

принимаем  грифельный люминесцентную лампу марки  сбрехнуть ЛД - 80 со световым  отмыкаемый потоком  

3440Ф лм. 

Определим действительную освещенность  повторенность при выбранных лампах: Перун  

100
3






SzК

ПФ
Е ОБТАБ

ДЕЙСТ


,     (4.11) 

222
1001081,15,1

48243440







ДЕЙСТ
Е лк. 

Так как  
ДЕЙСТ

Е > min
Е , то корректировку  Вергизов не проводим. 
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Полную характеристику люминесцентной  парализация лампы представим в 

таблице  насытивший 4.2. 

Таблица 4.2 – Основные  девятимесячный характеристики люминесцентной лампы рентгенолог  

Тип Светодиодная 

Марка Т - 8 

Световой поток, лм 3440 

Мощность, кВт 8 

 

Выполнив расчет мы определили  незлопамятно схему подвеса и количество  надрезавшийся 

светильников. Определив световой  Ниагара поток одной лампы  самоочевидность выбрали наиболее 

близлежащую  карбонар лампу по световому  пришлифованый потоку. Проверка по действительной  Давидович 

освещенности показала, что выбранная  полуразоренный лампа обеспечивает минимально  батискаф 

допустимую освещенность. Что означает  евроазиатский что расчет проведен  асфальтировавшийся верно и 

освещенность  лубочный соответствует ГОСТ 12.1.046-85. расчленяющийся  
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5 ФИНАНСОВЫЙ МЕНЕДЖМЕНТ, РЕСУРСОСБЕРЕЖЕНИЕ  искомканный И 

РЕСУРСОЭФФЕКТИВНОСТЬ 

 

5.1 Исходные данные для расчета отклеивающийся  

Таблица 5.1 – Исходные  неиберийский данные для расчета  зависящий эксплуатационных затрат 

предприятия. шпат  

Показатель 

Марка подвижного 

состава гетманство  

1 я 
Ошибка!  мимически 

группа 

2 я 
Ошибка!  подключивший 

группа 

Списочное количество автомобилей,  целомудренность ед. 58 20 

Годовой пробег, км 44603 44603 

Коэффициент выпуска автомобилей  нитрация на 

линию 
0,94 

Время в наряде,  разморозившийся ч 8 

Цена автомобиля балансовая,  буран руб. 800000 400000 

Цена комплекта шин, руб. 960 960 

Нормативный пробег шин, км   

Цена топлива, руб./л  беспокоивший  25 

Норма расхода топлива,  молчальница л/100 км. 13,8 19,6 

Норма расхода моторного  вскрывшийся масла, л 2,1 1,2 

Цена моторного масла,  макрофлора руб./л. 70 

Норма расхода трансмиссионного  исколотивший масла, л 0,3 0,1 

Цена трансмиссионного масла,  фиксаторный руб./л.  

Норма затрат на запасные  понизать части и 

материалы,  устраивавшийся руб./1000 км 
771 656 

Часовая тарифная ставка водителя 3 класса, 

руб. 
70 

Часовая тарифная ставка ремонтного 

рабочего, руб. 
50 

Поясной коэффициент 1,15 

Фонд рабочего времени водителя, ч 1750 

 

Фонд оплаты труда 

                           (5.1) 
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где        - фонд оплаты труда водителей, руб.;               - фонд 

оплаты труда ремонтных рабочих руб                   так как ремонт и 

техническое обслуживание осуществляют водители). 

                          
            (5.2) 

                                                    

где       – тарифная часть заработной платы, руб.;         – доплаты 

и надбавки, руб.;  – премия, руб. 

                    
          (5.3) 

                                               

где      – автомобиле часы в эксплуатации;       - автомобиле часы 

подготовительно – заключительного времени,                ;   
     - 

часовая тарифная ставка водителей 3 класса, руб.;    – поясной коэффициент. 

               (5.4) 

                       

где     - автомобили дни в эксплуатации;    - время в наряде. 

                 (5.5) 

                        

где     – списочное количество автомобилей, ед.;    - дни в 

хозяйстве (365);      – коэффициент выпуска. 

      ∑      
  

        (5.6) 

                                

     
            

           
    (5.7) 

     
                                 

где      
     - доплаты и надбавки водителям 1 класса, руб.;   

  – 

количество водителей 1 класса, чел; ФРВ – фонд рабочего времени 

водителей, ч (1750). 

  
                 (5.8) 
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где    – численность водителей, чел. 

     
           

           
     (5.9) 

     
                                

где      
     - доплаты и надбавки водителям 2 класса, руб.;   

  – 

количество водителей 2 класса, чел. 

  
                 (5.10) 

  
                      

                        (5.11) 

                                     

Доплата водителям за ремонт и техническое обслуживание 

автомобилей составляет 15 % 

     
                       (5.12) 

     
                                   

Отчисления на социальные нужды- 30%. 

  

                 (5.13) 

                                  

Затраты на топливо 

           
              (5.14) 

Для 1 технологической группы 

                                

Для 2 технологической группы 

                               

     
                     (5.15) 

Для 1 технологической группы 

     
                                     

Для 2 технологической группы 
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где    – расход топлива на перевозку, л;      – дополнительный 

расход топлива при работе автомобиля в зимнее время, л;      - расход 

топлива на внутри гаражные нужды, л. 

           (5.16) 

Для 1 технологической группы 

               

Для 2 технологической группы 

               

где    - линейный расход топлива, л;    – дополнительный расход 

топлива на транспортную работу, л. 

   
            

   
      (5.17) 

Для 1 технологической группы 

   
            

   
             

Для 2 технологической группы 

   
           

   
             

где          - линейная норма расхода топлива на 100 км пробега, 

л/100 км. 

     
           

   
      (5.18) 

                        (5.19) 

Для 1 технологической группы 

     
                 

   
           

                                     

Для 2 технологической группы 

     
                 

   
          

                                     

Смазочные и эксплуатационные материалы 
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∑               (5.20) 

Для 1 технологической группы 

∑                            

Для 2 технологической группы 

∑                        

где ∑  - общие затраты на материалы, руб.;     - затраты на 

моторные масла, руб.;     - затраты на трансмиссионные масла, руб.;     - 

затраты на эксплуатационные материалы, руб. 

                 (5.21) 

Для 1 технологической группы 

                         

Для 2 технологической группы 

                         

где     - расход моторного масла, л;     - цена 1 литра моторного 

масла, руб. 

    
          

   

   
      (5.22) 

Для 1 технологической группы 

    
            

   
       

Для 2 технологической группы 

    
            

   
           

где      - норма расхода моторного масла. 

                (5.23) 

Для 1 технологической группы 

                        

Для 2 технологической группы 
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где     - расход трансмиссионного масла, л;     - цена 1 литра 

трансмиссионного масла, руб. 

    
          

   

   
      (5.24) 

Для 1 технологической группы 

    
            

   
         

Для 2 технологической группы 

    
            

   
          

где      - норма расхода трансмиссионного масла. 

 

Затраты на запасные части, материалы и инструмент 

    
         

    
      (5.25) 

Для 1 технологической группы 

    
           

    
              

Для 2 технологической группы 

    
          

    
               

где       - норма на запасные части и материалы, руб./1000 км.;     - 

затраты на запасные части, руб. 

Затраты на восстановление износа шин 

     
          

   
      (5.26) 

Для 1 технологической группы 

     
             

     
             

Для 2 технологической группы 
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где      – затраты на ремонт и восстановление шин, руб.;    - цена 

шины, руб.;    - количество шин на автомобиле,     - нормативный пробег 

шины, км. 

Амортизация подвижного состава 

                    (5.27) 

Для 1 технологической группы 

                                

Для 2 технологической группы 

                               

 

где     - цена балансовая автомобиля, руб.;    - количество 

автомобилей, ед. 

Накладные расходы 

    ∑          (5.28) 

где         . 

 

Таблица 5.2 – Эксплуатационные затраты предприятия 

№ п/п Статья затрат Величина затрат, руб. 

1 ФОТ 29972743 

2 Отчисления на социальные нужды 10190732 

3 Топливо 15370045 

4 Смазочные и эксплуатационные материалы 852429 

5 Запасные части, материалы и инструмент 25797484 

6 Восстановление износа и ремонт шин 288885 

7 Амортизация подвижного состава 6528000 

8 Накладные расходы 9457150,3 

  98457468,3 
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5.2. Оценка технико-экономических показателей по зоне ТР 

 

5.2.1 Расчет капитальных вложений по зоне ТР 

 

Определяю величину затрат необходимых для создания зоны текущего 

ремонта в «Новосибирском областном управлении инкассации - 

РОСИНКАС». 

Для организации рабочего места предложено приобрести следующее 

оборудование: 

Таблица 5.3 – Перечень приобретаемого оборудования 

Наименование 

оборудования 
Тип или 

модель 

Принятое 

кол-во 
Цена, руб. 

Домкрат автомобильный П-308 2 10000 

Верстак слесарный, 

металлический 
ВС-2 4 9000 

Съемник универсальный 585М 1 2500 

Тиски ТС 2 3000 

Набор приспособлений и 

инструмента для правки 

кузовов 

И-332 1 13500 

Комплект торцевых 

ключей 
И-157 2 6000 

Комплект ключей 

гаечных с открытым 

зевом 

И-153 2 9500 

Устройство  УПЗ 12/200 1 45000 

Компрессор К-7 1 83000 

Пистолет для обдува 

деталей сжатым 

воздухом 

С-417 2 1500 

Установка заправочная 

для трансмиссионных 

масел 

С-223-1 1 15000 

Тележка с подъемной 

платформой  
6180 1 20000 

Кран передвижной, 

гидравлический  
КП-0.5 1 30000 

ИТОГО - - 305000 



80 

 

Искусственное освещение необходимо для создания на новом рабочем 

месте нормальных условии труда. 

Затраты на приобретение 12 светильников составят 34000 руб. 

 Учитывая затраты на монтаж оборудования капитальные 

вложения можно посчитать по формуле: 

 ,4,1
ОБ

ЦКВ       (5.29) 

где  0,4 – коэффициент учитывающий затраты на монтаж 

оборудования; 

 ЦОБ – цена единицы оборудования, руб. 

474600)34000305000(4,1 КВ  руб. 

 

5.2.2 Расчет текущих затрат по зоне 

 

Таблица 5.4 - Исходные данные для расчета текущих затрат зоны ТР. 

Показатель Значение 

показателя 

1 2 

Общая трудоемкость ремонтных работ, чел.-ч. 23434,5 

Часовая тарифная ставка ремонтного рабочего 5-го разряда, руб. 50 

Поясной коэффициент, %. 25 

Расход силовой энергии, кВт. 4000 

Норма расхода электроэнергии, Вт/(м
2
ч). 15 

Цена электроэнергии, руб. 2,6 

Продолжительность работы электрического освещения в 

течение года, ч. 

2100 

Количество дней работы предприятия за год 365 

Норма расхода тепла, Гкал/м
3
 год 0,1 

Объем отапливаемого помещения, м
3
. 432 

Цена за 1 Гкал отапливаемой площади, руб./Гкал. 790 

Балансовая стоимость оборудование, руб. 305000 

 

5.2.2.1 Затраты на содержание участка 

 

Затраты на силовую электроэнергию  
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эсэсэ ЦРС  ,      (5.30) 

где: сэР - расход силовой энергии, кВт-ч; рекомендуется принимать 

4000 кВт-ч на одного ремонтного рабочего в год; 

 эЦ - цена электроэнергии, руб./кВт. 

рубC
CЭ

104006.24000   

Затраты на осветительную энергию 

эоэоэ ЦSQНС  ,     (5.31) 

где: оэН - норма расхода электроэнергии, Вт/(м
2
ч), принимается 15Вт 

на 1м
2
 площади пола; 

Q - продолжительность работы электрического освещения в течение 

года, ч; принимается 2100 ч; 

S - площадь пола зданий основного производства, м
2
. 

рубС
ОЭ

2,8845106,2108210015 3    

Затраты на воду определяют для бытовых и технологических нужд (не 

рассчитываются так как в зоне нет водоснабжения): 

Затраты на воду для технических целей 

твпртвтв ЦNНС  ,     (5.32) 

где:  твН -норма расхода воды на одно техническое 

обслуживание, м
3
; 

прN
 
- количество обслуживаний; 

твЦ - цена воды для технических нужд, руб./м
3
. 

Затраты на воду для бытовых нужд 

рбвбвбв ДЦNНС  ,     (5.33) 

где:  бвН - норматив расхода бытовой воды, л; принимается 40л 

за смену на одного рабочего при наличии душа, при отсутствии - 25л на 

одного рабочего; 

N - количество работников, чел; 

бвЦ - цена воды для бытовых нужд, руб./л; 
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рД - количество дней работы предприятия за год, принимается 355 

дней. 

Затраты на отопление 

от
ЦV

норм
q

от
С  ,      (5.34) 

где:  нормq  - норматив расхода тепла, Гкал/м
3
, принимается 0,1 

Гкал/м
3
;  

V – объем отапливаемого помещения, м
3
;  

отЦ - цена за 1 Гкал отапливаемой площади, руб./Гкал. 

руб
от

С 341287904321,0   

Сумма затрат на содержание предприятия: электроэнергию, освещение, 

горячую и холодную воду, канализацию 

С = Сс.э + Со.э + Ст.в + Сб.в + Сот    (5.35) 

С =10400+8845,2+34128=53373,2 (руб.) 

 

5.2.2.2 Фонд оплаты труда 

 

                      (5.36) 

                        (5.37) 

                                      

                                              

 

Заработная плата ремонтных рабочих 

                     (5.38) 

где    – часовая тарифная ставка ремонтного рабочего, руб.;      – 

общая трудоемкость текущего ремонта, чел/ч. 

                                   

 

Премии ремонтным рабочим 
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      (5.39) 

где    – размер премии, установленный по подразделению, руб. 

(      ). 

    
          

   
               

 

Доплаты бригадирам за руководство бригадой, доплаты за работу в 

ночное время принимают в процентах от заработной платы, начисленной по 

тарифу, руб. 

    
        

   
      (5.40) 

где    – размер доплат, руб. (      ). 

    
          

   
              

 

Дополнительная заработная плата 

       
           

   
     (5.41) 

где      - процент дополнительной заработной платы,         . 

       
            

   
               

 

Отчисления на социальные нужды 

                 (5.42) 

                                 

 

5.2.2.3 Амортизация оборудования 

 

                  (5.43) 

где    - балансовая стоимость оборудования, руб. 
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5.2.2.4 Затраты на запасные части, материалы и инструмент. 

 

Затраты на запасные части, материалы и инструмент для организации 

работ  целесообразно планировать в размере 20% от размера годового объема 

работ по техническому обслуживанию и ремонту. 

                      (5.44) 

                                

 

5.2.2.5 Накладные расходы 

 

Накладные расходы (НР) могут включать в себя расходы, связанные с 

содержанием служебного транспорта, командировочные расходы, расходы на 

канцелярские принадлежности, информационную рекламу, оплату 

телефонных разговоров, затраты на обязательное страхование имущества. Их 

величину целесообразно планировать в размере 12-15% от величины общих 

затрат. 

                                (5.45) 

                                                      

 

Таблица 5.6 – Текущие затраты на проектируемом участке 

Статья затрат 
Величина 

затрат, руб. 

Структура 

затрат, % 

1. Затраты на содержание участка 53373,2 0,8 

2. ФОТ 1559339,9 25,8 

3. Амортизация оборудования 36600 0,6 

4. Запасные части, материалы и инструмент 3749520 62 

5. Накладные расходы 647860 10,7 

Итого 6046693,1 100 
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5.3. Оценка влияния проектных решений на затраты предприятия 

Таблица 5.7 – Результаты влияния мероприятий на затраты 

предприятия 

Статья затрат 

Величина затрат, руб. 
Абсолютно

е 

отклонение 

До 

мероприяти

я 

После 

мероприяти

я 

1.ФОТ 31532082,9
 

29972743 -1559339,9 

2.Отчисления на социальные 

нужды 
10190732 10190732

 
- 

3.Топливо 15370045 15370045 - 

4.Смазочные и эксплуатационные 

материалы 
852429 852429 - 

5.Запасные части, материалы и 

инструмент 
29547004

 
25797484 -3749520 

6.Восстановление износа и ремонт 

шин 
288885 288885 - 

7.Амортизация ПС 6528000 6528000 - 

8.Накладные расходы 10105010,3
 

9457150,3 -647860 

Итого  104414188,2 98457468,3 -5956719,9 

 

5.4. Расчет срока окупаемости капитальных вложений 

    
  

  
      (5.46) 
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

 

Данный дипломный проект по теме «Разработка зоны ТР 

автотранспортных средств в Новосибирском областном управлении 

инкассации  РОСИНКАС» г. Новосибирск состоит из пяти основных 

разделов. 

 В первом разделе выявлена проблема низкое качество текущего 

ремонта, и как в частности низкое качество ремонта рулевого управления. 

Для решения данных проблем необходимо создание зоны текущего ремонта 

и разработать технологию ремонта карданных шарниров рулевого 

управления  

 Во втором разделе произведен технологический расчет 

предприятия в соответствии с ОНТП-01-91, рассчитано количество 

технологически необходимых ремонтных рабочих, число постов, 

производственные площади и площади складских помещений. 

В третьей части проведен анализ существующих конструкции и 

приспособлений для ремонта карданных шарниров. Произведен выбор 

приспособления, легшего в основу проектируемого. Так же произведен 

расчет на прочность элементов проектируемого оборудования. И составлена 

инструкция по эксплуатации. 

В разделе «Социальная ответственность» предложен расчет 

искусственного освещения. Рассчитано количество и схема подвеса 

осветительных приборов. 

В разделе «Финансовый менеджмент, ресурсосбережение и 

ресурсоэффективность» приведен расчет эксплуатационных затрат 

предприятия, текущих затрат по зоне, экономии денежных средств и срока 

окупаемости капитальных вложений. Экономия составила 5956719,9 руб, 

срок окупаемости капитальных вложений 0,1 года. Внедрение разработанных 

мной мероприятий позволит снизить затраты на текущий ремонт и как 

следствие снизит убытки предприятия. 
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