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О тр аб о тк а  п р о ц ессо в  п р и го то в л ен и я  и  ф о р м о в ан и я  п о р о ш к о в  с ц елью  
п о л у ч ен и я  м о д ел ь н ы х  то п л и в н ы х  таб л ето к  с зад ан н ы м и  сво й ствам и  яв л я ется  
акту ал ьн о й  п р о б л ем о й  при  р азр аб о тке  д и сп ер си о н н о го  яд ер н о го  топли ва.

Ц ел ь  д ан н о й  р аб о ты  зак л ю ч ал ась  в отр аб о тк е  н а  о к си д ах -и м и тато р ах  
н ач ал ьн о й  стади и  п р о ц ес са  п о л у ч ен и я  то п л и в н ы х  т аб л ето к  с у гл ер о д н о й  
м атр и ц ей  -  стад и и  п р и го то в л ен и я  п ресс-см есей .

В  хо д е  э к сп ер и м ен та  б ы л и  п о л у ч ен ы  таб л етк и  р азн о го  х и м и ч еск о го  с о ­
става: со сто ящ и х  и з у гл е р о д а  с д о б авл ен и ем  о к си д о в  и м и тато р о в , в к ач естве  
к о то р ы х  и сп о л ь зо в ал и сь  о к си д ы  ц ер и я , н ео д и м а  и  сам ария. К р о м е  то го , для  
о ц ен к и  вл и ян и я  н а  стр у к ту р у  и  св о й ств а  таб л ето к  п л асти ф и к ато р а , в  н е к о т о ­
р ы х  слу ч аях  в см есь  д о б авл ял и  стеар ат  натрия.

И звестн о , что  см еш ен и е  п о р о ш к о в  м о ж н о  п р о в о д и ть  сухи м  и  м о кр ы м  
сп о со б о м , с п р и м ен ен и ем  ж и д к о й  тех н о л о ги ч еск о й  связки . Н а  о сн о ван и и  т е ­
сто в ы х  эк сп ер и м ен то в , нам и  б ы л  вы б р ан  вто р о й  вари ан т, т а к  к ак  при  это м  
п о л у ч ал о сь  р авн о м ер н о е  р асп р ед ел ен и е  к о м п о н ен то в  по  см еси . Т ак и м  о б р а ­
зо м , стад и я  и зго то в л ен и я  п р есс -п о р о ш к а  зак л ю ч ал ась  в см еш и ван и и  к о м п о ­
н ен то в  (тех н и ч еск о го  у гл ер о д а , о к си д о в  и  стеар ата), вв ед ен и и  вр ем ен н о й  
тех н о л о ги ч еск о й  связки  и созд ан и и  ф о р м о в о ч н о й  м ассы  с зад ан н о й  стр у к ту ­
р о й  и  свойствам и .

В  к ач еств е  тех н о л о ги ч еск о й  связки , д л я  л у ч ш его  п ер ем еш и ван и я , бы л  
в ы б р ан  эти л о вы й  сп и рт, п о ск о л ь к у  и м еет  вы со к у ю  ско р о сть  исп арен и я .

П о д го то в к у  п р есс -п о р о ш к о в  п р о в о д и л и  сл ед у ю щ и м  образом :
-  р у к о во д ств у ясь  тр еб у ем ы м  м ассо в ы м  п р о ц ен тн ы м  со д ер ж ан и ем  к о м ­

п о н ен то в  д л я  к аж д о й  см еси  го то ви л и  со о тв етству ю щ ее  к о л и ч еств о  у гл ер о д а , 
о к си д о в  и  п л асти ф и като р а ;

-  у гл ер о д  см ач и вал и  сп и р то м  до  п о л у ч ен и я  о д н о р о д н о го  р аство р а ;
-  в  п о л у ч и в ш и й ся  р аство р  д о б авл ял и  о к си д ы  и  п л асти ф и като р .
-  п р о в о д и л и  тщ ател ь н о е  п ер ем еш и ван и е  п о л у ч и в ш его ся  раствора.
О статки  орган и ки  у д ал я л и сь  п у тем  п р о к ал и в ан и я  п р есс -п о р о ш к а  в т еч е ­

н и и  15 м и н у т  п р и  тем п ер ату р е  70 °С -  н и ж е  тем п ер ату р ы  п л авл ен и я  п л а сти ­
ф икатора.
Т ак и м  об р азо м , в п р о ц есс  п р о в ед ен и я  и ссл ед о ван и й  б ы л а  о тр аб о тан а  м е т о ­
д и к а  п о л у ч ен и я  п р есс -п о р о ш к а  р азл и ч н о го  со став а  д л я  и зго то в л ен и я  м о ­
д ел ь н ы х  то п л и в н ы х  таб леток .
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