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Качество готовых кабельных изделий зависит от различных 

электрических и геометрических параметров, которые обычно связаны друг 

с другом. Несоблюдение допусков геометрических параметров может 

привести к отбраковке или изменению электрических характеристик 

кабельного изделия, по этой причине важно контролировать их 

непосредственно во время производства. 

Для реализации сканирующего метода устройство (рис. 1) должно 

содержать сканирующий узел, создающий тонкий луч, равномерно 

перемещающийся с постоянной скоростью V в зоне измерения шириной W. 

Луч прерывается, пересекая объект контроля, и на фотоприемнике возникает 

импульс, длительность которого равна времени движения луча t в 

поперечном сечении объекта. Длительность импульса измеряется и 

пересчитывается в диаметр объекта контроля. 

 

 

 

 

 

 

 

Компактные полупроводниковые лазерные модули обычно выступают 

в качестве источников излучения. С помощью вращающегося зеркала 

осуществляется перемещение луча по рабочей зоне. 
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Рисунок 1 – Схема со сканирующим узлом 


