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нефти нелинейно увеличивается с увеличением 
напряжённости магнитного поля и времени пре-
бывания образцов в магнитной системе. Эффект 

памяти может длиться от 5 до 10 часов в зависи-
мости от состава сырой нефти. 
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Арктическое дизельное топливо (ДТ) поль-
зуется на территории Российской Федерации 
большим спросом.

Получение такого вида топлива возможно 
различными способами, самыми актуальными 
из которых являются депарафинизация и добав-
ление в ДТ депрессорных присадок. Объектом 
исследования в данной работе стали депрессор-
ные присадки, из-за доступности для массового 
потребления, а также простоты в эксплуатации и 
транспортировке. Стоит учесть, что для исполь-
зования присадок, в отличие от депарафиниза-
ции, не требуется большого количества обору-
дования, что также облегчает производство ДТ 
арктической марки.

Изменение состава топлива может оказы-
вать влияние на результат действия присадки, 
как увеличивая ее эффективность, так и снижая. 
Общие тенденции от подобных модификаций 
возможно выявить только экспериментально.

Целью работы является оценка возможно-
сти получения арктического дизеля добавле-
нием депрессорной присадки и модификацией 
состава топлива. В ходе работы были приготов-
лены смеси ДТ с присадкой, а также ДТ с добав-
лением гексадекана (ГКД) и гептадекана (ГПД) 
в концентрациях 1, 3, 5 и 10 % от объёма ДТ и 
добавлением присадки. ГКД и ГПД представ-
ляют собой индивидуальные н-парафиновые 
углеводороды с содержанием углерода 16 и 17 

Рис. 2.  Зависимость эффективности магнитной обработки от време-
ни нахождения малопарафинистой нефти в магнитной системе
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атомов соответственно. Далее согласно методи-
кам, представленным в [1–3], были определены 
предельная температура фильтруемости (ПТФ), 
а также температура помутнения (ТП) и засты-
вания (ТЗ) образца ДТ и полученных смесей. 
Результаты представлены в Таблице 1.

Исходя из Таблицы 1, видно, что согласно 
[4] исследуемый образец ДТ по значениям ПТФ 
соответствует зимней марке топлива. После до-
бавления присадки показатель ПТФ снизился на 
13 ℃, однако марка образца осталась неизмен-
ной.

При дальнейшем добавлении н-парафино-
вых углеводородов можно видеть снижение зна-
чений ПТФ смеси ДТ + 1 % об. ГКД + присадка 
на 3 ℃ относительно смеси топлива с присад-
кой, однако полученные значения также не соот-
ветствуют необходимым для получения ДТ ар-
ктической марки. Добавление 3 % об. ГКД и 1, 
3 % об. ГПД не приносит желаемого результата.

Добавление к ДТ присадки и дальнейшее 
добавление углеводородов практически не вли-
яет на ТП и отрицательно влияет на ТЗ топлива.

Таким образом, можно сделать вывод, что 
модификацией состава топлива, а именно введе-
нием малых концентраций н-парафинов можно 
добиться снижения значений ПТФ и более вы-
раженного эффекта действия депрессорной при-
садки.
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Современная нефтепереработка немысли-
ма без катализа. Однако, существует проблема 
дезактивации каталитических систем с тече-
нием времени. При эксплуатации в «жестких» 
условиях происходит физическая блокировка 
пор, разрушение и отравление активного компо-
нента, что замедляет протекание гетерогенного 
каталитического процесса. Основными причи-
нами дезактивации катализаторов служат высо-

кие температуры, наличие непредельных угле-
водородов и аренов – предшественников кокса, 
содержание гетероциклических соединений в 
сырье, а также каталитических ядов (As, Si, Na, 
P, V, Ni, Fe). В этой связи проводятся исследова-
ния с целью разработки способов снижения ско-
рости дезактивации катализаторов нефтепере-
работки: применение катализаторов защитного 
слоя; разработка более химически и термически 

Таблица 1. Результаты определения низкотемпера-
турных характеристик

Образец ТП, °С ПТФ, °С ТЗ, °С
ДТ –25 –25 –34

ДТ + присадка –25 –38 –50
ДТ + 1 % об. 

ГКД + присадка –26 –41 –42

ДТ + 3 % об. 
ГКД + присадка –24 –31 –32

ДТ + 1 % об. 
ГПД + присадка –27 –31 –35

ДТ + 3 % об. 
ГПД + присадка –22 –26 –25




